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WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.52.5.2019 EK Rzeszow, 2020-05-

DECYZJA
Dziatajgc na podstawie:

- art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2020r. poz. 256 ze zm.), w zwigzku z art. 192,
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska
(tJ. Dz. U. 2 2019r. poz. 1396 ze zm.),

- art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony Srodowiska
(tj Dz. U. z 2019r. poz. 1396 ze zm.), w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 11
rozporzadzenia Rady Ministrtw z dnia 10  wrzeénia  2019r
W sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywad na $rodowisko
(Dz. U. 22019, poz. 1839),

po przeanalizowaniu wniosku z dnia 23.10.2019r. (data wplywu: 29.10.201 9r.) znak:
DW/2111/2019 Fenix Metals Sp. z o. o., ul. Strefowa 13, 39-442 Chmielow
W sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 27 kwietnia 2006r., znak:
SR.IV-6618/20/05 ze zm., udzielajgcej Spolce pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji metali z surowcéw wtérnych:

orzekam

.  Zmieniam za zgodg stron decyzje  Wojewody  Podkarpackiego
z dnia 27.04.2006r., znak: RS.IV-6618/20/05, zmieniong decyzja Wojewody
Podkarpackiego z dnia: 11.09.2007r. znak: SR.IV-6618-24/1/07 oraz decyzjami
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego: z dnia 24.10.2008r. znak: RS.V1.7660/36-
8/08, z dnia 31.03.2010r. znak: RS.VI.EK.7660/22-15/09. z dnia 03.08.2010r. znak:
RS.VI.EK.7660/39-9/10, z dnia 11.10.2010 r. znak: RS.VI.EK.7660/39-15/10, z dnia
08.08. 2011r, znak: 0OS-1.7222.81.2011.EK, =z dnia 31.07.2012r. znak:
08-1.7222.18.19.2012.EK, z dnia11.09.2012r. znak: 08-1.7222.18.21.2012.EK,
z dnia 05.04.2013r. znak: 0S-1.7222.22.1.2013.EK; z dnia 11.10. 2013r. znak
08-1.7222.22. 4 2013.EK, z dnia 20.05.2014 znak: 0S-1.7222.42 1 2014.EK, z dnia
3.09.2014r. 08-1.7222.42.52014.EK, z 3.12.2014r. znak: 0S-1.7222.42.7.2014.EK
z dnia 19.02.2015 znak: 0S-1.7222.42.6.2014.EK oraz z dnia 30.08.2017r. znak:
08-1.7222.41.1.2017 EK, udzielajgca pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do wytopu cyny i ofowiu, w nastepujgcy sposob:
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1.1, Punkt 1.2, otrzymuje nowe brzmienie:

1.2 Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

1.2.1 Obiekty wchodzace w skiad instalacji:

1.2.1.1 Hala nr1 (H1) - hala magazynowa materiatow sypkich: surowcow, topnikdw,
materiatéw pomocniczych, probek wraz z wyznaczonym miejscem dla linii do produkgcji
cyny w zwartym kompleksie budynkéw przy hali H1.

1.2.1.2 Hala nr 2 (H2) - budynek produkcyjny gdzie zlokalizowany jest ciag
technologiczny, w tym piece obrotowe prézniowe, krystalizator i wydziat rafinaciji,
wydziat Au (instalacji odzysku ztota) i laboratorium zaktadowe.

.2.1,3 Hala nr 3 (H3) - budynek produkcyjny wraz z urzadzeniami: do odlewania metalu,
piece prozniowe, kotly topielno-rafinacyjne, segregacyjne, kotly do oprébowan, piece
MZR, kruszarka do zuzla oraz wyznaczonymi miejscami magazynowania odpadow
i potproduktow.

1.2.1.4Hala nr 4 (H4) - hala do magazynowania wyrobow gotowych.

1.2.1.5Hala nr 5 (H5) - hala do ksztattowania produktu gotowego z potprodukidw na
zasadzie wyciskania oraz cigcia z urzgdzeniami: prasy hydrauliczne do produkgji
wyrobow lutowniczych, urzadzenia do odlewania metalu.

1.2.1.6Hala nr 6 (HB) - hala produkcyjna. Topienie czystego metalu dostarczonego
w postaci gagsek lub sztabek, w kadziach bedacych wyposazeniem maszyn
odlewniczych, ksztattowanie ciektego metalu na odlewarkach, cigcie pretow. Hala
wyposazona bedzie w prasy hydrauliczne do produkcii wyrobow lutowniczych,
urzgdzenia do odlewania metalu.

.2.1.7 Warsztat utrzymania ruchu (H7).Obrébka mechaniczna metali, spawanie stali
oraz naprawy, czyszczenie i konserwacja maszyn, pojazdow i elementéw urzadzen
wraz czescig magazynowa elementéw zapasowych.

1.2.2 Parametry charakterystycznych urzadzen
1.2.2.1 Hala H1

1. Pomieszczenie elektrorafinacji cyny
— osiem wanien do produkcji cyny elektrolitycznej o wysokiej czystosci,
o tacznej wydajnosci 250 ton/rok wraz z piecem do podgrzewania elektrolitu.

Wanny elektrolityczne ustawione bedg na betonowej posadzce wytozonej ptytkami
kwasoodpornymi. Ewentualne przecieki bedg splywaty do studzienki bezodptywowej
0 poj. ok 1m3,
2. Pomieszczenie hali surowcow

—  mobilny separator do folii cynowej do rozdziatu metalu od warstwy tworzywa

w odpadach wielomateriatowych w rolkach o max. wydajnosci 10 mb/min.
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Hala H1 wyposazona bedzie w system wentylacj ogdlnej, z oczyszczaniem
odprowadzanych gazow na filtrach workowych odpyini 5 i 8. System wentylacji bedzie
posiadat mozliwo$¢ ptynnej regulacji wydajnosci.

1.2.2.2 Hala H2

1. Dwa Krotkie Piece Obrotowe (SRF A i SFR B), kazdy o wymiarach 3,3 x 4,3 m
o pojemnosci 9 m® (20 ton) i wydajnosci 12000 ton/rok opalane palnikiem gazowo —
tlenowym.
2. Piec pomocniczy SFR C o pojemnosci 0,7 m3 (1,6 tony) i wydajno$ci 500 ton/rok
z palnikiem powietrzno — gazowym.
3. Trzy kotly topielno - rafinacyjne kazdy o pojemnosci 5,0 m3 (45 ton) i wydajnosci 4200
ton/rok (K8, K9 i K10).
4. Dwa kotty topielno - rafinacyjne o pojemnosci 5 m3 (40 ton) i wydajnoéci 3400 ton/rok
K6, K7.
5. Dwa kotly topielno - rafinacyjne o pojemnosci 1,8 m3 (20 ton) i wydajnosci
1400 ton/rok K1, K4.
6. Dwa kotty topielno - rafinacyjne o pojemnosci 1,1 m* (10 ton) i wydajnosci
1400 tonfrok K2, K3.
7. Piec prozniowy (nr1 - VFA) z oprzyrzagdowaniem:
— komora prozniowa o érednicy 3,5 m; wysokosci 1,9 m,
— wymuréwka grafitowa o masie 2 Mg,
— cegta izolacyjna szamotowa 4 Mg,
— dwa urzadzenia typu karuzelowego do odbioru metalu o érednicy 1,8 m,
— jeden kociot do topienia metaiu o pojemnosci 1,1 m?3 (10 ton) HK VFA (holding
kettle — kociot zatadowczy) ogrzewany gazem ziemnym; zZuzycie gazu -
40 Nm?® /h,
— kociot do podgrzewania metalu (elekiryczny) o pojemnosci 0,4 m® (4 tony)
i wydajnosci 4000 Mg/rok (Intel kettle — kociot pobierczy),
— suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,
— pompa wirnikowa do plynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,
— transformator gtéwny 1 MW, 400/6 kV, 50Hz,
— 2 transformatory regulacyjne, 300 kW,
— system grzewczy i chtodzacy dla rur spustowych,
_ 2 pompy prézniowe 1000 m3/h x 10 mbara,
— 2 pompy prézniowe Roots'a 1 x 103 mbara,
— pompa dyfuzyjna wraz z pomp3g wspomagajaca,
— chiodnia wentylatorowa CWT 95/1200.
8. Piec prozniowy (nr 2- VFB) z oprzyrzadowaniem:
— komora prozniowa o $rednicy 4,5 m X 1,9 m,
— wymuréwka grafitowa o masie 3 Mg,
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— cegtla izolacyjna szamotowa 6 Mg,
— dwa urzadzenia typu karuzelowego do odbioru metalu o Srednicy 1,8 m,
— kociot do topienia metalu (gazowy) o pojemnosci 1,8 m? (20 ton)
i wydajnosci 4000 Mg/rok HK VFB (holding kettle — kociot zatadowczy),
— kociot do podgrzewania (elektryczny) o pojemnosci 0,4 m3 (4 tony)
i wydajnosci 4000 Mg/rok (Intel kettle — kociot pobierczy),
— Suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,
— pompa wirnikowa do plynnego metalu o wydajnoéci 0 — 1,5 Mg/h,
— transformator gtéwny 2 MW, 400/6 kV, 50 Hz,
~ 2 transformatory regulacyjne, 450 kW,
~ system grzewczy i chtodzacy dla rur spustowych,
— 2 pompy prézniowe, 1000 m%h x 103 mbara,
— 2 pompy prézniowe Roots’a 1 x 103 mbara,
- pompa dyfuzyjna wraz z pompg wspomagajaca,
— chitodnia wentylatorowa CWT 150/1200.
9. Piec TBRC (Top Blown Rotary Converter) Obrotowy Konwerter z Gornym
Dmuchem, o pojemnosci 1,4 m3 (5 Mg) o wydajnosci 5000 Mg/rok.
10. Krystalizator $limakowy wraz kottem do topienia (K19), o wydajnosci 7000 ton/rok.
Pojemnos¢ kotta 1,1m? (10 ton) i wydajnosé 1400 ton/rok.
11. Karuzelowa maszyna odlewnicza o wydajnosci 10 000 ton/rok,
12. Urzadzenie do produkcji proszkow lutowniczych o wydajnosci 10 ton/rok.
13. Obieg chtodniczy w uktadzie zamknigtym 2z chiodnig wentylatorowsg typu
CWT-95/1200 o obcigzeniu hydraulicznym nominalnym 85 m3h — do chiodzenia
maszyn i urzadzen.
14. Instalacja do wytwarzania chiorku cyny o zdolnosci produkeyjnej 200 Mg/rok, wraz
z instalacjg do odzysku ztota, wyposazone w:
2 reaktory o pojemnosci roboczej 1,2 m3
podaijnik slimakowy,
barbotazowy zbiornik absorpcyjny do absorpcji gazéw wylotowych,
2 prasy filtracyjne
reaktor o pojemnosci roboczej 270 dm3 wyposazony w mieszadto
3 kolumny do absorpcji gazéw reakcyjnych
podawcze pompy membranowe,
3 zbiorniki procesowe o pojemnosci 280 dm?,
- uktad grzewczy reaktora.
15. Jeden kociot segregacyjny o pojemnosci 0,2 m3 (2 tony) i wydajnosci 750 ton/rok K
segregacyjny.
16. Jeden kociot topielno - rafinacyjny o pojemnosci 3,0 m* (30 ton) i wydajnosci
2800 ton/rok K5.

|

!

|
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Hala wyposazona bedzie w system wentylacji ogélnej z odprowadzeniem do
odpylni,  wytwarzajgce] podcisnienie, uniemozliwiajgce rozprzestrzenianie
zanieczyszczen. Dodatkowo miejsca przygotowania mieszanek wsadowych w hali H1
oraz zatadunku do piecéw wyposazone beda w wysoko wydajne odciagi stanowiskowe
z odprowadzeniem pytéw do odpyini.

Kotly rafinacyjne wyposazone beda w dwa niezalezne odciggi: jeden z nich bedzie
odprowadzat spaliny ze spalania gazu ziemnego. Drugi odprowadza zanieczyszczenia
z procesu do odpylni. Krétkie piece obrotowe bedg posiada¢ obudowane okapem
otwory zatadowcze. Zanieczyszczenia powstate podczas zatadunku odprowadzane
bedg po oczyszczeniu w odpyliniach.

1.2.2.3 Hala H3

1. Trzy kotty topielno - rafinacyjne kazdy o poj. 5,0 m? (45 ton) i wydajnosci
4 000 ton/rok K11, K12 i K13.
2. Trzy kotly topielno - rafinacyjne o pojemnosci 0,17 m?® (1 tona) i wydajnosci
300 ton/rok (GREY, BLUE, GREEN).
3.1 kociot do oprébowan, topienia i rafinacj kazdy o poj. 0,2 m® (1 tona)
i wydajnosci 100 ton/rok - KS35.
4. Kociot wysokotemperaturowy o pojemnosci 0,1 m3® (0,5 Mg) i wydajnosci
50 Mg/rok.
5. Piec prozniowy (nr 3- VFC) z oprzyrzadowaniem:.
—  komora prézniowa o $rednicy 4,5 m X 1,9 m,
—  wymuréwka grafitowa o masie 3 Mg,
—  cegta izolacyjna szamotowa 6 Mg,
— dwa urzadzenia typu karuzelowego do odbioru metalu o $rednicy 1,8 m,
—  kociot do topienia metalu (gazowy) O pojemnoéci 1,8 m® (20 ton)
i wydajnosci 4000 Mg/rok HK VFC (holding kettle — kociot zatadowczy),
_  kociot do podgrzewania (elektryczny) o pojemnoséci 0,4 m® (4 tony)
i wydajnosci 4000 Mg/rok (intel kettle — kociot pobierczy),
_  suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,
— pompa wirnikowa do ptynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,
_ transformator gtéwny 2 MW, 400/6 kV, 50 Hz,
— 2 transformatory reguiacyjne, 375 kW,
—  system grzewczy i chlodzacy dla rur spustowych,
~ 2 pompy prézniowe, 1000 m¥%h x 10 mbara,
~ 2 pompy prozniowe Roots'a 1 x 10 mbara,
~ pompa dyfuzyjna wraz z pompa wspomagajaca,
~  chtodnia wentylatorowa CWT 150/1200,
- agregat pradotworczy pieca proézniowego C.
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6. Trzy piece MZR do odzysku metali w formie czesciowo utlenionej o poj. 0,208 m?
(okoto 0,7 Mg) i max. wydajnosci 2200 Mag/rok.

7. Karuzelowa maszyna odlewnicza o wydajnosci 10 000 ton/rok.

8. Pozioma maszyna odlewnicza »Hydron” do odlewania wiewkow o wydajnosci 5400
ton/rok.

9. Kruszarka do zuzla o wydajnosci 10-50 Mg/h.

Hala wyposazona bedzie w system wentylacji ogélnej z odprowadzeniem do odpyini,
wytwarzajgcej podcisnienie, uniemozliwiajace rozprzestrzenianie Zanieczyszczen.
Dodatkowo miejsca przygotowania mieszanek wsadowych oraz zatadunku do pieca a
takze pomieszczenie magazynowania i kruszenia zuzla wyposazone bedg
w wysoko wydajne odciagi stanowiskowe z odprowadzeniem pytow do odpylni.

Kotly rafinacyjne wyposazone beda w dwa niezalezne odciagi: jeden z nich bedzie
odprowadzat spaliny ze spalania gazu ziemnego. Drugi odprowadza Zanieczyszczenia
Z procesu do odpylni.

1.2.2.4 Hala H5

1. Prasa hydrauliczna ,Hydron” do wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych
ze stopow lutowniczych o wydajnosci 3850 ton/rok.

2. Dwie prasy hydrauliczne ,Collin” do wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych
0 wydajnosci 900 ton/rok.

3. Prasa hydrauliczna Atflas do wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych
0 wydajnosci 900 ton/rok.

4. Przecinarki mechaniczne 2szt. do pretéw wyttaczanych na prasach.

5. Nawijarki drutu — 4 szt.

6. Kociot K20 ~ do podgrzewania metalu kierowanego do odlewarek mobilnych.

Hala wyposazona bedzie w wentylacjie o wydajnosci 10 000 m3/h. Zanieczyszczenia
z kadzi podgrzewajgcych metal beda odprowadzane do wspoélnego systemu
wyciggowego zakoriczonego odpyinia z wktadami patronowymi.

1.2.2.5Hala H6

1. Dwie odlewarki typu koto odlewnicze (urzadzenia odlewnicze do odlewania profili
wyrobow gotowych — stot obrotowy o wydajnosci 750 ton/rok i maszyna odlewnicza
Boliden o wydajnosci 1500 ton/rok) wraz z kottami do topienia metalu K14 | K16,

2. Odlewarka granulek (granulator do metaiu o wydajnosci 2800 Mg/rok) - 1szt,
wraz z kottem do topienia metalu K17.

3. Odlewarka tasmowa (urzadzenie odlewnicze do odlewania profili wyrobéw gotowych
0 wydajnosci 750 ton/rok) - 1szt, wraz z kottem do topienia metalu K18.
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4. Odlewarka pionowa Collin (urzadzenie odlewnicze do odlewania profili wyrobow
gotowych o wydajnosci 750 ton/rok) - 1szt, wraz z kottem do topienia metalu K15.

Hala wyposazona bedzie w instalacje wentylacyjna z wyciggami znajdujgcymi sie
nad kadziami z roztopionym metalem. Zbiorczy kanat podiaczony bedzie do filtra
patronowego - urzadzenia filtrowentylacyjnego typu UFO-A-10000 znajdujacego sig na
zewnatrz hali od strony wschodniej. Wkiady patronowe filtra beda oczyszczane
pulsacyjnie sprezonym powietrzem. Pyt z oczyszczania wkiadow, odbierany bedzie do
pojemnika ustawianego pod lejem filtra i kierowany do ponownego przetopu.

1.2.3. Parametry procesow produkcyjnych prowadzonych w instalacji
1.2.3.1. Przygotowanie wsadu

Zgary wysokocynowe, zgary niskocynowe, zgary ofowiowe, szlamy cynowe, stopy
wysokocynowe, stopy niskocynowe, ziom cynowy, ztom ofowiowy, zgary cCynowo —
olowiowe i inne materiaty metalonoéne dostarczane bedg do zakiadu transportem
kotowym do hali magazynowej H1, miejsc magazynowych w przewigzce hali H3 oraz
do miejsc wyznaczonych na placach (dotyczy materiatdbw w postaci metalicznej).
Przygotowywanie mieszanki wsadowej do zatadunku piecow obrotowych, bedzie sig
odbywato w zamknietym pomieszczeniu hali H1. Po zwazeniu i pobraniu prébek,
wszystkie sktadniki bedg przenoszone wewnatrz hali tadowarkg szuflowg
(0 pojemnoéci do 7,5 ton) na wydzielone stanowisko przygotowania wsadu
i usypywane warstwami. Surowce wraz z dodatkami procesowymi (topniki, czynnik
redukujacy, dodatki zuziotwércze) w celu usrednienia bedg mieszane tadowarka
szuflowa i formowane w postaci pryzmy.

Wymieszany wsad przewozony bedzie tadowarkg szuflowa do $luzy znajdujacej sie w
hali H2, gdzie bedzie porcjowany do tyzek zatadowczych (o pojemnosci do 2 ton),
a nastepnie tadowany do piecow obrotowych przy pomocy wozka widtowego
wyposazonego w mechanizm obrotowy lub suwnicy wyposazonej w specjalny
mechanizm. Pofaczenie hali magazynowo-surowcowej H1 z halg produkcyjna
H2 zorganizowane bedzie za pomoca zadaszonej i obudowanej przewigzki, aby
zapobiec emisji niezorganizowangj.

1.2.3.2. Proces wytapiania

Materiat wsadowy tadowany bedzie do pieca SRF A B, pieca pomocniczego oraz pieca
TBRC z dodatkiem antracytu lub mialu weglowego (2-15%), ztomu stalowego
i innych materiatow zelazonosnych (0-17%), krzemionki (0-14%) i kamienia wapiennego
(0-9%). W piecu materiat wsadowy pod wptywem wzrastajgcej temperatury bedzie
podlegat osuszeniu, nastepnie dysocjacji az do stopienia, utlenienia i redukcji przy
pomocy antracytu. Temperatura topienia w piecu SRFi w piecu pomocniczym —
maksymalnie 1400° C, w piecu TRBC max. 1500° C. Zuzel jako materiat 0 mniejszym
ciezarze whasciwym bedzie wyptywat na powierzchnie kgpieli metalicznej w piecu.
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Stopiony metal spuszczany bedzie od spodu pieca do kadzi o pojemnosci 1,5 — 2 ton
do momentu zaobserwowania wyplywu zuzla z otworu spustowego. W trakcie spustu
pobierane beda prébki metalu i przekazywane beda do faboratorium w celu okreslenia
sktadu chemicznego. Kadzie po napefnieniu przewozone bedg wozkami widiowymi na
stanowisko krzepnigcia metalu i zuzla znajdujace sie przy piecu SRF. Stanowisko
napetniania i oprozniania pieca KPO oraz stanowisko krzepniecia metalu i zuzla objete
bedg okapem, z ktérego gazy kierowane beda do cyklonu o $rednicy
5 m i przez filtr tkaninowy do emitora E1. Gazy z pieca SFR A, pieca pomocniczego
| pieca TBRC kierowane bedg poprzez cykion i filtr tkaninowy do emitora E1. Gazy
z pieca SRF B kierowane beda do emitora E1.1

Zuzel po schiodzeniu bedzie poddawany badaniu skiadu chemicznego.
W przypadku uzyskania prawidiowego sktadu zuzla fajalitowego, bedzie przekazywany
uprawnionym odbiorcom odpadéw w celu dalszego ich zagospodarowania,
w przeciwnym wypadku bedzie zawracany do procesu.

1.2.3.3. Gléwne procesy rafinacji

Materiaty metaliczne oraz metale z kadzi ze stopem metali, uzyskanym w piecach
obrotowych po catkowitym zakrzepnigciu oprézniane beda przy pomocy suwnicy
lub wozkow widtowych do kottéw topielno - rafinacyjnych.

W zaleznoéci od skladu stopu otrzymanego w piecu SRF, piecu pomochiczym
lub piecu TBRC, rafinacja prowadzona bedzie w ciggu wysokocynowym lub
niskocynowym. Podczas obydwu proceséw technologicznych prowadzone bedzie
oczyszczanie stopu metali z cynku, miedzi, antymonu, arsenu, aluminium, zelaza,
opcjonalnie bizmutu, olowiu, srebra, oraz kadmu i niklu. Rodzaj usuwanych domieszek
zalezny bedzie od oczekiwanego sktadu chemicznego lub specyfikacii.

Usuwanie cynku i Zelaza

Do kapieli metalicznej w kottach topielno-rafinacyjnych wprowadzane bedzie sprezone
powietrze przy pomocy rurki stalowej. Drugim etapem bedzie osuszenie zgaru poprzez
dodatek NaOH. Tlenki cynku gromadzgce sie na powierzchni kapieli zgarniane beda
reczng szuflg do beczki stalowej i po schiodzeniu przenoszone do hali surowcowej H1
w celu zawrdcenia do procesu.

Usuwanie miedzi | kadmu

Do kot#téw topielno - rafinacyjnych w trakcie mieszania podawana bedzie siarka przy
pomocy recznej szufli. Wyplywajgce na powierzchnie zgary miedziowe i kadmowe
zgarniane beda reczng szuflg do beczki stalowej i po schiodzeniu przenoszone do hali
surowcowej H1 w celu zawrécenia do procesu.

Usuwanie antymonu, arsenu i niklu
Do kottéw topielno - rafinacyjnych dodawane beda prety aluminiowe. Po ich stopieniu
na powierzchni kapieli, stop bedzie mieszany. Powstajace zwigzki AiSb, AlAs i AINi
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wyptywajgce na powierzchnie kapieli zgarniane beda reczng szuflg do beczki stalowej i
po schiodzeniu przenoszone do hali surowcowej H1 w celu zawrdcenia do procesu.

Usuwanie aluminium

Do kottéw topielno - rafinacyjnych w trakcie mieszania podawany bedzie kolejno
wodorotlenek sodu i saimiak. Wyplywajace na powierzchnie zgary aluminiowe
zgarniane bedg reczng szuflg do beczki stalowej i po schiodzeniu przenoszone
do hali surowcowej H1 w celu zawr6cenia do procesu.

Usuwanie bizmutu (opcjonalnie)

Stop metali, w zaleznoéci od zawartosci bizmutu we wsadzie | wymagan zamowienia,
poddawany bedzie usunieciu tego metalu za pomoca wodorotlenku sodowego,
metalicznego wapnia | magnezu metodg Krolla - Beterttona. Wyptywajace na
powierzchnie zgary bizmutowe zgarniane beda reczng szufly do beczki stalowej
i po schiodzeniu przenoszone do hali surowcowej H1 w celu zawrocenia do procesu.

Odsrebrzanie (opcjonalnie)

Stop metali w zalezno$ci od zawartosci srebra i wymagan zaméwienia, poddawany
bedzie operacji odsrebrzania za pomoca metalicznego cynku w procesie Parkesa.
Wyplywajagca na powierzchnig¢ piana srebronosna bedzie zawracana do procesu
koncentracji srebra w stopie.

W procesie rafinacji w ciggu wysokocynowym otrzymywane beda:
- stopy cyny w tym stopy lutownicze o roznej zawartosci cyny odlewane
w postaci wlewkow, gasek lub sztabek, ktore w dalszym etapie mogg by¢
wyciskane jako prety, anody, lub drut,
- stopy Sn-Ag,
- stopy Sn-Pb.
W procesie rafinacji w ciggu niskocynowym ofrzymywane beda:
- otéw miekki o réznym stopniu czystosci,
- stopy ofowiu z antymonem (stopy Pb-Sb), selenem i wapniem przeznaczone
do produkciji wszelkiego rodzaju akumulatorow, lutéw niskotopliwych,
- oféw bizmutowy do produkcji stopéw niskotopliwych i tozyskowych.

Kofty topieino - rafinacyjne K1, K2, K3, K4, K5, K6, K7, K8, K9, K10, K11, K12, K13,
K14, K15, K16, K17, K18, GREY, BLUE i GREEN, K Segregacyjny oprézniane beda
przy pomocy metalowej pompy, grawitacyjnie lub recznie, do wlewkow 1 — 1,5 tony lub
gasek, sztabek 1 - 30 kg.

W kottach topielno - rafinacyjncych K1-K13 GREY, BLUE i GREEN prowadzona bedzie
rafinacja koncowa produktow uzyskanych w piecach obrotowych oraz piecach
prézniowych (VFA, VFB i VFC) w celu uzyskania stopu o wtasciwym skiadzie
chemicznym wymaganym przez zamawiajacego.
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Kotty topielno - rafinacyjne K1, K2, K3, K4, K5, K6, K7, K8, K9, K10, K11, K12, K13 oraz
K Segregacyjny oraz HK VFA ogrzewane bedg przeponowo gazem ziemnym. Gazy ze
spalania gazu ziemnego kierowane bedg do emitoréw E2. E3, E4, E5 E6
i E26.

Kotty do topienia K14, K15, K16, K17, K18, K19, K20, GREY, BLLUE i GREEN kociot do
oprébowan i rafinacji K85 oraz kociot wysokotemperaturowy, a takze HK VFB
i HK VFC oraz piece do oprébowan MZR 1, 2i 3 ogrzewane bedg przeponowo gazem
ziemnym. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego Kierowane beda
do emitorow:

- z kottow GREY, BLUE i GREEN, HK VFB do emitorow E24, E24a, E24b,

- z kotta KS5 do emitoréw £25 j E25a,

- Z piecy MZR 1,2 i 3 do emitora E1,

- Z kotta K19 do emitora E41,

- z kottow K14, K15, K16, K17, K18 do emitorow E46a i E46b,

- z kotta HK VFC do emitora E63,

- z kotta K20 do emitorow E45a i E45b.

Kotty K19, GREY, BLUE i GREEN, HK VFB KS5 oraz piece MZR1,2 i 3 objete bedg
okapami, z ktérych gazy kierowane bedg do cyklonu i przez filtr tkaninowy do emitora
E1. Opary z nad kottow K14, K15, K16, K17, K18, K20 kierowane beda przez urzgdzenie
fitro-wentylacyjne do emitora E1.3

1.2.3.4. Odlewanie

Oczyszczone przez rafinacje stopy beda odiewane na maszynach odlewniczych.
Proces odlewania cyny i stopow otowiowo-antymonowych odbywaé sie bedzie na
maszynie odlewniczej, natomiast stopy lutownicze beda wyciskane na maszynach
hydraulicznych lub odlewane w postaci wiewkow.

Instalacja bedzie pracowata w sposéb ciggly, calodobowo w systemie
czterobrygadowym.

.2.3.5 Wytwarzania chlorku cyny

Roztwor SnClz produkowany bedzie poprzez roztwarzanie czystej metalicznej cyny
w kwasie solnym. Proces prowadzony bedzie w atestowanym hermetycznym reaktorze
0 pojemnosci roboczej 1,2 m3 wykonanym z zywicy epoksydowej. Proces prowadzony
bedzie w systemie szarzowym w zaleznosci od potrzeb technologicznych zaktadu. Na
kazdg szarze do reaktora bedzie dodawany kwas solny w iloSci 1000 kg oraz 425 kg
granulatu cynowego.

Po przereagowaniu, po siedmiu dniach roztwér chiorku cyny bedzie wypompowywany
do atestowanego kontenera IBC w celu zastosowania do procesu rafinacyjnego lub
odsprzedazy do odbiorcow zewnetrznych. Produkcja chlorku cyny poprzez
zastosowanie  hermetycznej technologii nie bedzie emitowaé substangji
niebezpiecznych do $rodowiska. Dodatkowo reaktor bedzie zabezpieczony tacg
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stalowg impregnowana zywicg epoksydowa w celu uniknigcia negatywnych skutkéw
ewentualnego rozszczelnienia.

1.2.3.6. Odzysk ztota wg technologii

Zgar zawierajacy zltoto bedzie koncentrowany poprzez wylugowywanie cyny za pomoca
kwasu solnego. Proces ten bedzie bazowat na istniejacej infrastrukturze technicznej do
produkcji chlorku cyny. Gazy odlotowe (woddr) bedg oczyszczane za pomoca
absorbera barbotazowego. Powstajgcy chlorek cyny (ll), jako jeden
z produkidéw procesu, bedzie wykorzystywany w stosowanych procesach rafinacyjnych
stopdw cynowych, lub sprzedawany do odbiorcéw zewnetrznych.

W drugim etapie szlam powstaty w pierwszym etapie procesu bedzie tugowany kwasem
solnym z dodatkiem kwasu azotowego (V). W wyniku tego procesu ofrzymany zostanie
osad zawierajagcy cyne w postaci kwasu cynowego (IV).—Pozostaly w roztworze
nadmiarowy kwas azotowy oraz kwas solny bedg nastepnie neutralizowane. W ostatnim
stadium z uzyskanego kwasu czteroziocianowego (HAuCls) zloto jest wytracane do
postaci metalicznej Proces ten bedzie prowadzony w reaktorze o pojemnosci 270 dm?.
Ze wzgledu na niewielkg skale produkcji bedzie to skala wielkolaboratoryjna -
poftechniczna.

1.2.3.7 Elektrorafinacja

W instalacja elekirorafinacji prowadzone bedzie oczyszczanie cyny otrzymanej
w procesach metalurgicznych ogniowych. Proces odbywat sie bedzie na zasadzie
elektrolizy.

W wannach elektrolitycznych, zanurzone zostang anody odlane z cyny
o czystosci okofo 96-99%, otrzymane] z proceséw pirometalurgicznych oraz katody
wykonane z cienkich blach, lub cyny o wysokiej czystosci. Podczas przeplywu pradu,
anody beda sie rozpuszczaly, a czysta cyna bedzie sie osadzata na katodach.
Zanieczyszczenia uwalniane z zanieczyszczonej cyny bedg pozostawaly na anodzie
I czeSciowo przechodzity do elektrolitu, ktérym bedzie 10% wodny roztwér kwasu
siarkowego z dodatkiem kleju kostnego lub zelatyny, a nastepnie czesciowo bedg
osadzaly si¢ na dnie wanien elektrolitycznych. Zanieczyszczenia w postaci szlamow z
dna wanien oraz z uktadu filtracji elektrolitu beda okresowo usuwane i zawracane do
gtdéwnego procesu produkcyjnego, prowadzonego w piecach obrotowych. Nadmiarowe
ifodci elektrolitu przekazywane bedg do odbiorcow zewnetrznych.
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.2 Punkt Il.1.1 otrzymuje brzmienie:

I.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ emisji gazéw 1 pyldow ze Zrodet
i emitoréw do 29 czerwca 2020r.
Tabela 1
Dopuszczaln
Nr 4 . e . . a wielkosé
Lp. emitora Zrodlo emisji Zanieczyszczenie emisji
[kg/h]
Dwutlenek siarki 59,6
Krotki Piec Obrotowy SRF A, L'grz‘k' AZORIWYAZonSake 20,11
piec pomochiczy i piec TBRC
stanowisko zatadunku i Tlenek \;\;e,gla 62,127
oprézniania pieca SRF A, Chiorki 5 1,400
stanowisko krzepnigcia metaty  |.Fluorki 0,178
z nad kottéw K10, K9, K8, K | Kwas siarkowy 0,0432
SEGREGACYJNY, K1, K2, K17, | Pyt ogdtem 1,914
VFA, VFB, VFC, K4, K3, K6, K5, | Pyt zawieszony PM2,5 1,5653
K7, K15, GREY, BLUE, GREEN, | Pyt zawieszony PM10 1,8837
1. Et KS5, K11, K12, K13, W tym metale w pyle PM10:
wysokotemperaturowy, odciggi | - cyna 0,678
stanowiskowe ze stanowisk - oléw 0,5622
odzysku ziota, oraz wentylacja | - antymon 0,0758
pomieszczen laboratorium w tym | . cynk 0,8595
odciag z dygestoriow oraz “miedz 0,3761
spektrometru a takze spaliny ze | _grsen 0,0588
spalania gazu do podgrzania [ _chrom 0.0108
SRF A, pieca TBRC i pieca - kobalt 0.0054
pomocniczego, odciagi z piecow mangan 00115
- kadm 0,0500
Dwutlenek siarki 536
ngr;kl azotu wyrazone jako 7.8425
Krotki Piec Obrotowy SRF B, Tlenek wegla 62,127
stanowisko zafadunku i Chlorki ¥ 2,9736
oprozniania pieca SRF B, Fluorki 2 0,13065
stanowisko krzepniecia metalu Amoniak 05
i zuzla, wentylacja hali H2, okap Pyt ogolem 19812
z nad gﬁmmgg pieca Pyt zawieszony PM2,5 1,0233
2 = il SRF B, stanowisko zafadunku \T\}’i;riwr;]eei;?:zvphq;OPM 10° 1T
lyzek zaladowczych materiatem Py : 04729
wsadowym do piecow - cirga 0’ 3913
obrotowych, okap znad rynny [~ OW '
krystalizatora, kotta K19 i z nad |-—antymon 0,0645
elekirycznego kotta do topienia |- CV_”k, 0,4605
skrystalizowanego metalu - miedz 0,2051
- arsen 0,003458
- chrom 0,0108
- kobalt 0,0054

08-1.7222.52.5.2019.EK

Strona12 z 103




- mangan 0,0115
- nikiel 0,0036
- kadm 0,0100
Wentylacja hali H1 i H3, fgcznika, | Kwas siarkowy 0,05
magazynu zuzla i wymurdwki Pyt ogotem 1,400
oraz warsztatéw utrzymania Pyt zawieszony PM2,5 1,12
ruchu Pyt zawieszony PM10 1.4
i magazynéw oraz dodatkowa | Wtym metale w pyle PM10:
3. E1.2 wentylacja hali H2, w tym odciag | - cyna 0.356
stanowiskowy ze stanowiska - olow 0,170
przygotowania mieszanek ~antymon 0,027
wsadowych, zanieczyszczenia
Z procesu probnej elektrorafinacji | - miedsz 0,006
cyny
. Pyt ogétem 0,0469
Korin fitra LFO- okapy znad byt zawieszony PNHO 0,0469
4 E1.3 d .' h t Id ' Pyt zawieszony PM2 5 0,0375
' ) podgrzewajacych metal do W tym metale w pyle PM10:
maszyn odlewniczych na halach Y By
516 - cyna 0,0196
- ofow 0,0117
Dwutlenek siarki 0,0008
Dwutlenek azotu 0,061
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,017
topielno - rafinacyjnym K10 Pyt ogétem 0,00072
Pyt zawieszony PM10 0,00072
Pyt zawieszony PM2 5 0,00086
Dwutlenek siarki 0,0008
Dwutlenek azotu 0,061
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,017
topielne - rafinacyjnym K9 Pyt ogétem 0,00072
Pyt zawieszony PM10 0,00072
Pyt zawieszony PM2 5 0,0008
Dwutlenek siarki 0,0008
Dwutlenek azotu 0,061
5 E2 Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,017
topieino - rafinacyjnym K8 Pyl ogétem 0,00072
Pyt zawieszony PM10 0,00072
Pyt zawieszony PM2 5 0,0006
Dwutlenek siarki 0,0005
Spalanie gazu ziemnego w kotle DwUtenek azous S LETA
topielno - rafi : Tlenek wegla 0,017
pielno - rafinacyjnym .
K-segregacyjny Pyt ogo{em 0,0007
Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2 5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,0029
Dwutlenek azotu 0,221
Emitorem tacznie Tlenok wegla 0,068
Pyt ogotem 0,0029
Pyt zawieszony PM10 0,0029
Pyt zawieszony PM2,5 0,0024
Dwutlenek siarki 0,0005
6 E3 Spalanie gazu ziemnego w kotle '?fgﬁgir\]f;g?;om %%31775
topieino - rafinacyjnym K6 Pyt ogslem 0.0007
Pyt zawieszony PM10 0,0007
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Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,0005
Dwutlenek azotu 0,0375
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,017
topielno - rafinacyjnym K5 Pyt ogétem 0,0007
Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutlenek azotu 0,075
. ) Tlenek wegla 0,034
Emitorem tacznie Pyl ogé{emg_ 0.0014
Pyt zawieszony PM10 0,0014
Pyt zawieszony PM2,5 0,0011
Dwutlenek siarki 0,0005
Dwutlenek azotu 0,0375
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,017
topielno - rafinacyjnym K7 Pyt ogétem 0,0007
Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,00064
Spalanie gazu ziemnego w kotie | Dwutlenek azotu 0,05
7 Ed4 do podgrzewania metalu Tlenek wegla 0,013
podawanego do pieca Pyt ogdtem 0,00064
prézniowego w kotle HK VFA Pyt zawieszony PM10 0,00064
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutlenek azotu 0,0875
Emiterem facznie ;ﬁ%‘;@gﬁ?la OOC%J' 103
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,00112
Dwutlenek siarki 0,0004
Dwutlenek azotu 0,03
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,009
topielno - rafinacyjnym K1 Pyt ogétem 0,0008
Pyt zawieszony PM10 0,0006
Pyt zawieszony PM2,5 0,00048
Dwutlenek siarki 0,0005
. i Dwutlenek azotu 0,0375
Spa!aqle gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0,017
8 E5 topielno - rafinacyjnym do .
destylacji prézniowej K2 Eviegolem LD,
Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutlenek azotu 0,0675
Emitocrem facznie Jlenskiwegia A
Pyt ogdtem ,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2 5 0,001
Dwutlenek siarki 0,0004
9 EG Spalanie gazu ziemnego w kotle '[I?Ivev ggir:s;gell;otu 00’(?0%
topielno - rafinacyjnym K4 Pyt ogblem 0.0006
Pyl zawieszony PM10 0,0006
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Pyt zawieszony PM2,5 0,00048
Pwutlenek siarki 0,0005
Spalanie gazu ziemnego w kotle DWilienck azoln 0.8375
toDi - . Tlenek wegla 0,017
opielno - rafinacyjnym do .
destylacji prozniowej K3 Pyt ogélem elulon/
Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2 5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutlenek azotu 0,0675
. . Tlenek wegla 0,026
Emitorem tacznie Pyt ogolem 00013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,0017
topielno - rafinacyjnym GARAY | Pyl ogdtem 0,00028
Pyt zawieszony PM10 £,00028
Pyl zawieszony PM2.5 0,00026
Dwuilenek siarki 0,0004
Dwutlenek azotu 0,024
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,022
topielno - rafinacyjnym BLUE Pyt ogotem 0,0003
Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,00026
Dwutlenek siarki 0,0008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,0017
topielno - rafinacyjnym GREEN | Pyt ogdlem 0,00028
Pyt zawieszony PM10 0,00028
10 E24 Pyt zawieszqny .PM2,5 0,00026
' Dwutlenek siarki 0,0002
Spalanie gazu do podgrzewania | Dwutlenek azotu 0,013
metalu podawanego do pieca | Tlenek wegla 0,003
prozniowego nr 2 Kociot Pyt ogdtem 0,0002
zatadowczy HK VFB Pyt zawieszony PM10 0,0002
Pyt zawieszony PM2,5 0,0001
Dwutlenek siarki 0,00013
Spalanie gazu w kotle do Dwutlenek azotu 0,0101
¥t ogotem :
(wysokotemperaturowym) "5 2 ieszony PMA0 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,00010
Dwutlenek siarki 0,00233
Dwutlenek azotu 0,0591
. . Tlenek wegla 0,0618
Emitorem tgcznie Pyl ogolem 0.00118
Pyt zawieszony PM10 0,00118
Pyt zawieszony PM2,5 0,00098
Dwutlenek siarki 0,00008
11 E24a Spalanie gazu ziemnego w kotle ‘?I\: ggsrﬁ;gell:otu 00'0000167
topielno - rafinacyjnym GRAY Pyl ogolem 0.00028
Pyt zawieszony PM10 0,00028
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Pyt zawieszony PM2,5 0,00026
Dwutlenek siarki 0,0004
Dwuilenek azotu 0,024
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tienek wegla 0,022
topielno - rafinacyjnym BLUE Pyt ogéotem 0.0003
Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,00026
Dwutlenek siarki 0,0008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,0017
topielno - rafinacyjnym GREEN | Pyl ogotem 0,00028
Pyl zawieszony PM10 0,00028
Pyl zawieszony PM2.,5 0,00026
Dwutlenek siarki 0,0002
Spalanie gazu do podgrzewania | Dwutlenek azotu 0,013
metalu podawanego do pieca | Tlenek wegla 0,003
proézniowego nr 2 kociot Pyt ogotem 0,0002
zatadowczy HK VFB Pyt zawieszony PM10 0,0002
Pyt zawieszony PM2 5 0,0001
Dwutlenek siarki 0,00013
Spalanie gazu w kotle do Dwutlenek azofu 0,0101
S Tlenek wegla 0,0028
( sokotéonglegrfturow m) Ryogeiem LORRI
wy P Y Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2 5 0,00010
Dwutlenek siarki 0,00233
Dwutlenek azotu 0,0591
. : Tlenek wegla 0,0618
Emitorem tgcznie Pyt ogélem 0.00118
Pyt zawieszony PM10 0,00118
Pyt zawieszony PM2,5 0,00098
Dwutlenek siarki 0,00008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,0017
topielno - rafinacyjnym GRAY | Pyl cgélem 0,00028
Pyt zawieszony PM10 0,00028
Pyl zawieszony PM2.5 0,00026
Dwutlenek siarki 0,0004
Dwutlenek azotu 0,024
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,022
topielno - rafinacyjnym BLUE Pyl ogotem 0,0003
Pyl zawieszony PM10 0,0003
12, E24b Pyl zawieszony PM2,5 0,00026
Dwutlenek siarki 0,0008
Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla . 0,0017
topielno - rafinacyjnym GREEN | Pyt ogétem 0,00028
Pyt zawieszony PM10 0,00028
Pyt zawieszony PM2.,5 0,00026
) . Dwutlenek siarki 0,0002
Spalanie gazu do podgrzev_vanla Dalienerlazoin 0,013
metalu podawanego do pieca Tlenek wegla 0003
prozniowego nr 2 kociot 1% ’
zaladowczy HK VFB iyl og@em 0,0002
Pyl zawieszony PM10 0,0002
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Pyl zawieszony PM2,56 0,0001
Dwutlenek siarki 0,00013
Dwutlenek azotu 0,0101
Spalanie gazu w kotle do Tlenek wegla 0,0028
topienia Pyt ogdtem 0,00012
(s QkoEMPEEt /) Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawigszony PM2,5 0,00010
Dwutlenek siarki 0,00233
Dwutlenek azotu 0,0591
Emitorem tgcznie ;ﬁ%‘;ﬁtﬁ?la C? 3)5111%
Pyt zawieszony PM10 0,00118
Pyt zawieszony PM2,5 0.00098
dwutlenek siarki 0,00012
Tlenki azotu jako NO2 0,009
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegia 0,003
KS 5 Pyt ogétemn 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
13 E25 Pyt zawieszony PM2 5 0,000105
' Dwutlenek siarki 0,00019
Dwutlenek azotu 0.014
Emitor facznie Tlenek wegla 0,0046
Pyt ogélem 0,000186
Pyt zawieszony PM10 0,000186
Pyt zawieszony PM2,5 0,000159
Dwutlenek siarki 0,00012
3 , . Tlenki azotu jako NO2 0,009
palanie gazu ziemnego w kotle Tlenek wegla 0.003
RS Pyt ogétem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyl zawieszony PM2,5 0,000105
i o2 Dwutlenek siarki 0,00019
Dwutlenek azotu 0,014
Emitor tacznie Tlenek wegla 0,0046
Pyt ogotem 0,000186
Pyl zawieszony PM10 0,000186
Pyl zawieszony PM2,5 0,000159
Dwutlenek siarki 0,0007
Dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle topielno — | Tlenek wegla 0,013
rafinacyjnym K11 Pyt ogdtem 0,0013
Py} zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0010
Dwutlenek siarki 0,0007
Dwutlenek azotu 0,05
15. E26 Spalanie gazu w kotle topieino — | Tlenek wegla 0,013
rafinacyjnym K12 Pyl ogdtem 0,0013
Pyl zawieszony PM10 0,0013
Pyl zawieszony PM2,5 0,0010
Dwutlenek siarki 0,0007
) . Dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle topielno — Tienek wegla 0013
rafinacyjnym K13 Pyl ogotem 0’6013
Pyl zawieszony PM10 0,0013
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Pyt zawieszony PM2,5 0,0010
Dwutlenek siarki 0,002
Dwutienek azotu 0,15
! ! Tlenek wegla 0,039
Emitorem tgcznie Pyt ogdlem 0.0039
Pyt zawieszony PM10 0,0039
Pyt zawieszony PM2,5 0,0034
Dwutlenek siarki {,00003
Spalanie gazu ziemnego w piecu Eenkikazotul fiko NO; 0,00;
16. E40 do podgrzewania elektrolitu na enex wegla 9,00
instalacji elektrorafinaciji E yrapciem ¢,000032
Pyt zawieszony PM10 0,000032
Pyt zawieszony PM2,5 0,0000256
Dwutlenek siarki 0,00024
Spalanie gazu w kotle K19 Tlenki azofu jako NO:2 0,018
17 E41 podgrzewajgcym metal Tlenek wegla 0,006
' podawany do krystalizatora Pyt ogbtem 0,00024
$limakowego Pyt zawieszony PM10 0,00024
Pyt zawieszony PM2,5 0,00021
Dwutlenek siarki 0,00012
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenki azotu jako NO2 0,009
18 E45a K20 do podgrzewania metalu Tlenek wegla 0,003
’ kierowanego do odlewarek Pyt ogétem 0,00012
mobilnych Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2 5 0,000105
Dwutlenek siarki 0,00012
Spalanie gazu ziemnego w kofle | Tlenki azotu jako NO2 0,009
19 E45b K20 do podgrzewania metalu Tlenek wegla 0,003
) kierowanego do odlewarek Pyt ogotem 0,00012
mobiinych Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000105
Dwutlenek siarki 0,00012
Tlenki azotu jako NO2 0,009
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,0025
K14 Pyt ogotem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000095
Dwutlenek siarki 0,00012
Tlenki azotu jako NO2 0,009
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,0025
K15 Pyt ogotem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
20. Ed6a Pyt zawieszony PM2,5 0,000095
Dwutlenek siarki 0,0003
Tlenki azotu jako NO:2 0,0094
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,003
K16 Pyt ogétem 0,000175
Pyt zawieszony PM10 0,000175
Pyt zawieszony PM2,5 0,00014
Dwutlenek siarki 0,0004
Spalanie gazu ziemnego w kotle dlenid azoiu [pko NO- 0,0125
K17 Ttenek wegla 0,0037
Pyt ogétem 0,00023
Pyt zawieszony PM10 0,00023
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Pyt zawieszony PM2 5 0,00019
Dwutlenek siarki 0,00028
Tlenki azotu jako NO= 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,0017
K18 Pyt ogélem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,00122
Tlenki azotu jako NO2 0,0459
. . Tlenek wegla 0,0134
Eliiierigcanie Pyl ogc')}err% 0,000725
Pyt zawieszony PM10 0,000725
Pyl zawieszony PM2,5 0,00058
Pwutlenek siarki 0,00012
Tlenki azotu jako NO» 0,009
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,0025
K14 Pyt ogdtemn 0,00012
Pyl zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000095
Dwutlenek siarki 0,00012
Tlenki azotu jako NOz 0,009
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,0025
K15 Pyt ogotem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyl zawieszony PM2,5 0,000095
Dwutlenek siarki 0,0003
Tlenki azotu jako NO2 0,0094
Spatanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegia 0,003
K16 Pyt ogdtem 0,000175
Pyt zawieszony PM10 0,000175
Pyt zawieszony PM2,5 0,00014
& G468 Bwutlenek siarki 0,0004
Tlenki azotu jako NO2 0,0125
Spalanie gazu ziemnego w kotle | Tlenek wegla 0,0037
K17 Pyt ogélem 0,00023
Pyt zawieszony PM10 0,00023
Pyt zawieszony PM2,5 0,00019
Dwutlenek siarki 0,00028
Tlenki azotu jako NO» 0,006
Spalanie gazu ziemnego w kotfe | Tlenek wegla 90,0017
K18 Py} ogétem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 (3,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,00122
Tlenki azotu jake NO2 0,0459
. i Tlenek wegla 0,0134
Emitor facznie Pyt ogétem 0.000725
Pyt zawieszony PM10 0,000725
Pyt zawieszony PM2 5 0,00058
Dwutlenek siarki 0,00064
Spalanie gazu w kotle HK VFC | Tlenki azotu jako NO2 0,05
22. E63 do podgrzewania metalu do Tlenek wegla 0,013
pieca prézniowego C Pyt ogolem 0,00064
Pyt zawieszony PM10 0,00064
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| | | Pyt zawieszony PM2.5 [ 0,000512
Instalacje pozostale

1 E31 Zbiornik magazynowy wapna Eﬂ :g\?\r:?a;nzony PM10 c? E?ooc;s

przy oczyszczalni SCIekOW 51\ ieszony PM2,5 0,000

Zbiornik na wapno - Jrogtlem oo

2. E37 hydratyzowane Pyt zawieszony PM10 0,0144

Pyt zawieszony PM2,5 0,0024

Dwutlenek siarki 0,0009

Tlenki azotu jako NO» 0,007

3 E 51 Weniylator stanowiska naprawy | Tlenek wegla 0,0028
) pojazdow Weglowodory alifatyczne 0,00075
Weglowodory aromatyczne 0,00035
Wegiel elementarny 0,00056

Komi X Dwutlenek siarki 0,0009

W%";Lg;gi?’:i?ﬁ;ﬁ:“n Tlenki azotu jake NOz 0,007

4, E52 ST prawy Tlenek wegla 0,0028

WOZkOwW :
i tadowarek Weglowodory alifatyczne 0,00075
Weglowodory arcmatyczne 0,00035
1) - chlorki gazowe wyrazone jako HCL
2} - fluorki gazowe wyrazone jako HF
.1.1.a Maksymaina dopuszczalna wielkos¢ emisji gazéw i pylbw ze zZrodet

i emitoréw od 30 czerwca 2020r.

Tabela 1a
Dopuszczalna
Nr ., _ . ) wielkoé¢ emisji
Lp. ] Zrodto emisji Zanieczyszczenie
emitora mg/Nm®
" kg/h
Krétki Piec Obrotowy S02 300 -
SRF A, piec pomacniczy NO ! iako NO 100 ~
| plec TBRC stanowisko |- 0 oo oe =t 0
zatadunku i oprozniania | Chlorki 10 -
pieca SRF A, stanowisko | Pyl ogotem 4 -
krzepnigcia metalu i zuzla, | Oldw (w pyle zawieszonym ’
okapy z nad kottow K10, PM10) i
K9, K8, K Calkowite LZO% 40 -
SEGREGACYJNY, K1, K2, _ 0 0000007
’ E1 K17, VFA, VFB, VFC, K4, | PCCDIF (dioksyny g I- )
' K3, K8, K5, K7, GREY, | i furany) TEQ/Nm?) 4
BLUE, GREEN, KS5, K11, Rtecd 0.05 _
LR Fiuorki® 0,178
wysckotemperaturowy, LS N ;
odciagi stanowiskowe ze | Amoniak - 1,313
stanowisk odzysku ziota, | Kwas siarkowy . 0,04316
oraz wentylacja Tlenek wegla 62,127
pomieszczer laboratorium | Pyt zawieszony PM2,5 ) 0,903
w tym odciag z dygestoriow | Pyt zawieszony PM10 - 0,950
oraz spektrometru a takze | Wiym metale w pyle PM10:
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spaliny ze spalania gazu do | - cyna - 0,318
podgrzania SRF A, pieca | - antymon - 0,0228
TBRC i pieca - cynk = 0,4834
pomocniczeqo, odciagiz | - miedz N 0,1799
pieCC.)W MZR1, MZRZ, - arsen B 0'0597
MZR3. - chrom - 0,0108
- kobalt - 0,0054
- mangan - 0,0115
- nikiel - 0,0099
- kadm - 0,0422
502 250 -]
Pyl ogdtem 4 -
Olow (w pyle zawieszonym 05 _
PM10) ’ N
Catkowite LZO¥ 40 -
0,0000001
Krotki Piec Obrotowy SRF | PCCD/F (dioksyny ifurany} | (mg - | -
B stanowisko zatadunku = JTEC
i oprézniania pieca SRF B, Rigc® , . 0,05 -
stanowisko krzepniecia Tlenki azotu wyrazone jako ) 54
metalu i zuzla, wentylacja NO-
hali H2, okap z nad Tlenek_ wegla - 62,127
palnikow do pieca Chlorki2) - 2,9736
obrotowego SRF B, Fluorki® - 0.13065 |
E11 | stanowisko zatadunku lyzek | Amoniak - 0,5
zaladowczych materiatern | Pyt zawieszony PM2,5 - 0,948
wsadowym do piecow Pyi zawieszony PM10 - 0,997
obrotowych, okap znad Wtym metale w pyle PM10:
rynny krystalizatora, kotta | -cyna - 0,318
K19 i z nad elektrycznego | - antymon - 0,0228
kotta do topienia - eynk - 0,4605
skrystalizowanego metalu | - miedz = 0,0052
- arsen - 0,003458
- chrom - 0,0108
- kobatt - 0,0054
- mangan - 0,0115
- nikiel - 0,0099
- kadm - 0,010
Wentylacja hali H1 i H3, Pyt ogdtem 5 -
lacznika, magazynu zuzla | Kwas siarkowy - 0,050
i wymurowki oraz Pyt zawieszony PM2,5 - 0,903
warsztatow utrzymania Pyt zawieszony PM10 - 0,950
ruchu i magazyn6w oraz | Wtym metale w pyle PM10:
dodatkowa wentylacja hali | _cyng N 0,178
E1t.2 H2, w tym odciag - olow C 0,085
stanowiskowy ze - antymon - 0.0135
stanowiska przygotowania [~ iedz N 0.003
mieszanek wsadowych, :
zanieczyszczenia
z procesu probnej - kadm - 0,002
elektrorafinacji cyny
Komin filtra UFQ, okapy z | Pyt ogétem - 0,0469
E1.3 nad kottéw K14, K15, K16, | Pyt zawieszony PM10 - 0,0469
’ K17, K18 podgrzewajacych | Pyl zawieszony PM2,5 - 0,0375

metal do maszyn
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odlewniczych na halach - cyna 0,0196
5i6 - oldw 0,0417
Dwutlenek siarki 0,0008
) . Dwutlenek azotu 0,061
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0017
w kotle tapielno - Pyl ogdlem 0.00072
i Pyt zawieszony PM10 0,00072
Pyt zawieszony PM2 5 0,0006
Dwutlenek siarki 0,0008
. ) Dwutlenek azotu 0,061
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0.017
il ;ﬁggytjﬂsﬁ'% Pyt ogélem 0.00072
Pyt zawieszony PM10 0,00072
Pyt zawieszony PM2,5 0,0006
Dwutlenek siarki 0,0008
Spalanie gazu ziemnego Dwutlenek azotu 0,061
5 E2 w kotle topielno - ;ﬁ':};';;g%g'a oo
rafinacyjnym K8 Pyl zawieszony PM10 0,00072
Pyt zawieszony PM2,5 0,0006
Dwutlenek siarki 0,0005
Spalanie gazu ziemnego | Dwutlenek azoty 0,0375
w kotle topielno - Tlenek wegla 0,017
rafinacyjnym Pyt ogotem 0,0007
K-segregacyjny Pyl zawieszony PM10 0,0007
Pyi zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,0029
Dwutlenek azotu 0,221
, , Tlenek wegla 0,088
Emitorem tacznie Pyt ogélem 00029
Pyt zawieszony PM10 0,0029
Pyt zawieszony PM2,5 0,0024
Dwutlenek siarki 0,0005
. . Dwutlenek azotu 0,0375
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla 0017
w kotle t_opielno - Pyl ogotem 0,’0007
rafinacyjrym K& Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyl zawieszony PM2 5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,0005
Spalanie gazu ziemnego Dwutlenek azotu 0,0375
6 E3 w kotle topielno - ;L‘;’;‘szng'i 2oL
rafinagy)ny ik Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutlenek azotu 0,075
. ; Tlenek wegla 0,034
Emitorem igcznie Pyl ogolem 0.0014
Pyl zawieszony PM10 0,0014
Pyt zawieszony PM2 5 0,0011
Spalanie gazu ziemnego Dwutlenek siarki 0,0005
7 E4 w kotle topielno - _I?lwutlenek azotu 0,0375
rafinacyjnym K7 enek' wegla SO
Pyt ogolem 0.0007
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Pyl zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2.5 0,00056
Spalanie gazu ziemnedo Dwutlenek siarki 0,00064
wpkotle dc?po dgrzewar?ia Dwutlenek azotu 0,05
Tlenek wegla 0.013
metalu podawanego do 5 7o a o 0,00064
pieca proa;(lo\\;vl:e /g Oiikolis Pyl zawieszony PM10 0,00064
Pyt zawieszony PM2 5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutienek azotu 0,0875
Emitorem tgcznie Tlenek wegia el
Pyt ogétem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyl zawieszony PM2 5 0,0012
Dwutlenek siarki 0,0004
Spalanie gazu ziemnego Elens nazom 00
. Tlenek wegla 0,009
w kotle topielno - :
rafinacyjnym K1 2 ogo}_em $i0009
Pyl zawieszony PM10 0,0006
Pyt zawieszony PM2,5 0,00048
Dwutlenek siarki 0,0005
Spalanie gazu ziemnego | Dwutlenek azotu 0,0375
8 E5 w kotle topiglno - Tlenek wegia 0,017
) rafinacyjnym do destylacji | Pyt ogétem 0,0007
prozniowej K2 Pyl zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Pwutlenek azotu 0,0675
. . Tlenek wegla 0,026
Emitorem fgcznie Pyl ogdtem 0.0013
Pyl zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2 5 0,0011
Dwutlenek siarki 0,0004
) . Dwutlenek azotu 0,03
Spalanie gazu ZIEMNego [ Jisnek wegla 0000
w kotle topielno - y
rafinacyjnym K4 Pyl ogo{em g00ts
Pyl zawieszony PM10 0,0008
Pyt zawieszony PM2 5 0,00048
Dwutlenek siarki 0,0005
Spalanie gazu ziemnego | Dwutlenek azotu 0,0375
9 E6 w kotle topielno - Tlenek wegla 0,017
‘ rafinacyjnym do destylacji | Pyt ogdtem 0,0007
prézniowej K3 Pyt zawieszony PM10 0,0007
Pyt zawieszony PM2 5 0,00056
Dwutlenek siarki 0,001
Dwutlenek azotu 0,0675
) . Tlenek wegla 0,025
Emitorem tacznie Pyt ogolem 00013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0011
Spalanie gazu ziemnego Dwutlenek siarki 0,00008
10. E24 w kotle topielno - .I?;: #zsﬁgg?;mu 006%0167
rafinacyjnym GARAY Pyl ogélem 0.00028

08-1.7222.52.5.2019.EK

Strona 23 z 103




Pyt zawieszony PM10 0,00028
Pyt zawieszony PM2,5 0,00026

Dwutlenek siarki 0,0004

; . Dwutlenek azotu 0,024

Spalanie gazu ziemnego Tienek wegla 0022
w kotle. fopielno - Byt ogolem 0,’0003
rafinacyjnyniBROE Pyl zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,00026

Dwutlenek siarki 0,0008

. . Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego I~ onoy wegla 0.0017
ram\:g::ﬁl;?ﬁgg%m Pyt ogolem 0.00028
Pyt zawieszony PM10 0,00028
Pyt zawieszony PM2,5 0,00026

. Dwuttenek siarki 0,0002

Spalanie gazu do Dwutlenek azotu 0,013

podgrzewania me_talu Tlenek wegla 0003
podawanego do pieca 5 ¥ 0 sem 0.0002
p?;,{g‘g;"ﬁgzc; i é \",‘;‘gd Pyl zawieszony PM10 0,0002
Pyl zawieszony PM2,5 0,0001
Dwutlenek siarki 0,00013

. Dwutlenek azotu 0,0101
Spalanie gazu w kotle do Tienck wegla 00028
iepienia Pyt ogdlem 0.00012
(wysokotemperaturowym) - g, 2 eszony PMI0 0,00012
Pyl zawieszony PM2,5 0,00010
Dwutlenek siarki 0,00233

Dwutlenek azotu 0,0591

. . Tlenek wegla 0,0618
Emitorem tacznie Pyl ogdlem 0.00118
Pyt zawieszony PM10 0,00118
Pyt zawieszony PM2,5 0,00098
Dwutlenek siarki 0,00008

. : Dwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego |y egla 00017
WOl OR= o Byt ogolem 0.00028
ratiacyjpy ISR, Pyt zawieszony PM10 0,00028
Pyt zawieszony PM2,5 0,00026

Dwutlenek siarki 0,0004

] . Dwutienek azotu 0,024

Spalanie gazu ziemnego 0.k wegla 0022
w kotle topielno - Pyl ogdlem 0,6003

L rafinacyjnym BLUE . - awieszony PM10 0,0003
' Pyt zawieszony PM2,5 0,00026
Dwutlenek siarki 0,0008

. ) Dwutlenek azotu 0,006
Spalarllieﬂgatzu ;lfmnego Tlenek wegla 0,0017
w kotle topielno - Pyt ogolem 0.00028
iinscyymICR Sy Pyl zawieszony PM10 0,00028
Pyt zawieszony PM2,5 0,00026

. Dwutlenek siarki 0,0002

Spalanie gazu 0 Dwutlenegk azotu 0,013

podgrzewania metalu Tienek wegia 0.003
podawanego do pieca Pyt ogolem 0.0002

08-1.7222.52.5.2019.EK

Strona 24 2 103




08-1.7222.52.5.2019.EK

prézniowego nr 2 kociot Pyt zawieszony PM10 0,0002
zaladowczy HK VFB Pyt zawieszony PM2 5 0,0001
Dwutlenek siarki 0,00013
. Dwutlenek azotu 0,0101
Spalanie gazu w kotle do Tienek wegla 00028
topienia . :
Pyt ogétem 0,00012
(wysokotemperaturowym) g - ieszony PMA0 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,00010 |

Dwutlenek siarki 0,00233

Dwutienek azotu 0,0591

. . Tlenek wegla 0,0618
Emitorem facznie Pyl ogé’re?ng 000118
Pyt zawieszony PM10 0,00118
Pyt zawieszony PM2 5 0,00098
Dwutlenek siarki 0,00008

. . Dwutlenek azofu 0,006
Spalanie gazu ziemnego oo wegla 00017
ra“%’n’;‘:f;‘j"nt;rﬂg'&'\, Pyt ogolem 0.00028
Pyl zawieszony PM10 0,00028
Pyl zawieszony PM2,5 | 0,00026

Dwutlenek siarki 0,0004

Spalanie gazu ziemnego Dwutlenek azotu 0,024

; Tlenek wegla 0,022

b Pyt ogc’ﬂe?nSl 0,0003
rafinacyjnym BLUE Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2 5 0,00026

Dwullenek siarki 0,0008

) . Pwutlenek azotu 0,006
Spalanie gazu ziemnego  —rorop wegla 00017
o kotie topielno -\, [Pvlogblem 0,00028
rafinacyjnym Pyl zawieszony PM10 0,00028
Pyt zawieszony PM2,5 0,00026

s E24b Spalani q Dwutlenek siarki 0,0002

00 dzérizzr\:\l;%zz;etglu Dwutienek azotu 0,013

: Tlenek wegla 0,003

podawanego do pieca 5} ogéie?r? 0,0002
p;é:{gi{;);vﬁgzc;nljé \l;gcgoi Pyt zawieszony PM10 0,0002
Py! zawieszony PM2,5 0,0001
Dwutlenek siarki 0,00013

Soalani w kotle d Dwutlenek azotu 0,0101
pa ametc??iz%ia olie do "Tienek wegla 0,0028
Pyt ogotem 0,00012
(wysokotemperaturowym) - 15 - - vieszony PWA0 0,00012
Pyt zawieszony PM2 5 0,00010
Dwutlenek siarki 0,00233

Dwutlenek azotu 0,0591

. : Tlenek wegla 0,0618
Emitorem tacznie Pyl ogdlem 000118
Pyt zawieszony PM10 0,00118
Pyt zawieszony PM2,5 0,00098
Dwutlenek siarki 0,00012

13 E25 Spalanie gazu ziemnego | Tlenki azotu jako NO; 0,009

' w kotle KS 5 Tlenek wegla 0,003
Pyt ogétem 0,00012
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Pyt zawieszony PM10

0,00012
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Pyt zawigszony PM2,5 0,000105
Dwutlenek siarki 0,00019
Dwutlenek azotu 0,014
Emitor tacznie Tlenek wegla 0,0046
Pyt ogétem 0,000186
Pyt zawieszony PM10 0,000186
Pyt zawieszony PM2,5 0,000158
Dwutlenek siarki 0,00012
Tlenki azotu jako NO2 0,009
Spalanie gazu ziemnego | Tlenek wegla 0,003
w kotle KS 5 Pyt ogélem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000105
i3¥y Eia Dwutlenek siarki 0,00019
Dwutlenek azotu 0,014
Emitor tacznie Tlenek wegla 0,0046
Pyt ogdtem 0,000186
Pyt zawieszony PM10 0,000186
Pyt zawieszony PM2,5 0,000159
Dwutlenek siarki 0,0007
Dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle Tlenek wegla 0,013
topielno — rafinacyjnym K11 | Pyt ogétem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0010
Dwutlenek siarki 0,0007
Dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle Tlenek wegla 0,013
topielno — rafinacyjnym K12 | Pyt ogélem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
15 E26 Pyt zawieszony PM2,5 0,0010
' Dwutlenek siarki 0,0007
Dwutlenek azotu 0,05
Spalanie gazu w kotle Tlenek wegla 0,013
topielno — rafinacyjnym K13 | Pyt ogélem 0,0013
Pyt zawieszony PM10 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 0,0010
Dwutlenek siarki 0,002
Dwutienek azotu 0,15
Emitorem tgcznie sl wegla 0,039
Pyt ogotem 0,0039
Pyt zawieszony PM10 0,0038
Pyt zawieszony PM2,5 0,0034
Dwutlenek siarki 0,00003
Spalanie gazu ziemnego w | Tlenki azotu jako NOz 0,002
i6 E40 piecu do podgrzewania Tlenek wegla 0,006
) elektrolitu na instalaciji Pyt ogélem 0,000032
elektrorafinacji Pyt zawieszony PM10 0,000032
Pyt zawieszony PM2,5 0,0000256
Spalanie gazu w kotle K19 | Dwutlenek siarki 0,00024
17 E 41 podgrzewajacym metal Tlenki azotu jake NO2 0,018
) podawany do krystalizatora | Tlenek wegla 0,006
$limakowego Pyi ogdtem 0,00024
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Pyt zawieszony PM10 0,00024
Pyt zawieszony PM2,5 0,00021
. . Dwutlenek siarki 0,00012
Spalanie gazu 2iemnego  ioniiazoty jako NO; 0,009
wikgre Ko Tlenek wegi 0,003
18. Ed45a dgrzewania metalu ¢ga :
_ podg Pyt ogotem 0,00012
kierowanego do odlewarek Y ogor :
mobilnych Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000105
. . Dwutlenek siarki 0,00012
Spalanie gazu ziemnego  ioni azotu jako NO; 0,009
19 E 45b wikotle 20ice Tlenek wegla 0,003
) podgrzewania metalu Pyt oadlem 000012
kierowanego do odlewarek yrogore :
mobilnych Pyt zaw!eszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2 5 0,000105
Dwutlenek siarki 0,00012
Tlenki azotu jako NOz 0,008
Spalanie gazu ziemnego | Tlenek wegla 0,0025
w kotle K14 Pyt ogdlem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000085
Dwutlenek siarki 0,00012
Tlenki azotu jako NO2 0,009
Spalanie gazu ziemnego | Tlenek wegla 0,0025
w kotle K15 Pyt ogdtem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,0000985
Dwutlenek siarki 0,0003
Tlenki azotu jako NO» 0,0094
Spalanie gazu ziemnego | Tlenek wegla 0,003
w kotle K16 Pyt ogtiem 0,000175
Pyl zawieszony PM10 0,000175
Pyt zawieszony PM2,5 0,00014
e- [|[E489 Dwutlenek siarki 0,0004
Tlenki azotu jako NO2 0,0125
Spalanie gazu ziemnege | Tlenek wegla 0,0037
w kotlte K17 Pyl ogdtem 0,00023
Pyt zawieszony PM10 0,00023 |
Pyt zawieszony PM2,5 0,00019
Dwutlenek siarki 0,00028
Tlenki azotu jako NO; 0,006
Spalanie gazu ziemnego w | Tlenek wegla 0,0017
kotle K18 Pyt cgotem 0,00008
Pyt zawieszony PM10 0,00008
Pyl zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,00122
Tlenki azotu jako NO2 0,0459
Emitor tacznie Tlenek wegla 0,0134
Pyt ogtlem 0,000725
Pyt zawieszony PM10 0,000725
Pyt zawieszony PM2,5 0,00058
Dwutlenek siarki 0,00012
21 E46b Spalanie gazu ziemnego | Tlenki azotu jako NO; 0,009
' w kotle K14 Tlenek wegla 0,0025
Pyt ogdlem 0,00012
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Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000095
Dwutlenek siarki 0,00012
Tlenki azotu jako NO2 0,008
Spalanie gazu ziemnego | Tlenek wegla 0,0025
w kotle K15 Pyl ogdtem 0,00012
Pyt zawieszony PM10 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 0,000095
Dwutilenek siarki 0,0003
Tlenki azotu jako NO2 0,0094
Spalanie gazu ziemnego | Tlenek wegla 0,003
w kotle K16 Pyt ogdtem 0,000175
Pyl zawieszony PM10 0,000175
Pyl zawieszony PM2,5 0,00014
Dwutlenek siarki 0,0004
Tlienki azotu jake NO2 0,0125
Spalanie gazu ziemnego | Tlenek wegla 0,0037
w kotle K17 Pyt ogétem 0,00023
Pyt zawieszony PM10 0,00023
Pyt zawieszony PM2,5 0,00019
Dwutlenek siarki 0,00028
Tlenki azotu iako NO2 0,006
Spalanie gazu ziemnego ! Tlenek wegla 0,0017
w kotle K18 Pyt ogotem 0,00008
Pyl zawieszony PM10 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 0,00006
Dwutlenek siarki 0,00122
Tlenki azotu jako NO2 0,0459
. ) Tlenek wegla 0,0134
Eritorigcznie Pyt ogblem 0,000725
Pyt zawieszony PM10 0,000725
Pyt zawieszony PM2.5 0,00058
Dwuilenek siarki 0,00064
Spalanie gazu w kotle HK | Tlenki azotu jako NO2 0,05
59 E63 VFC do podgrzewania Tlenek wegla 0,013
) metalu do pieca Pyt ogbétem 0,00084
prozniowego C Pyt zawieszony PM10 0,00064
Pyt zawieszony PM2,5 0,000512
Instalacje pozostate
Zbiornik magazynowy Pyt ogétem 0,001
. E3 wapna przy oczyszczalni Pyt zawieszony PM10 0,0006
Sciekow Pyt zawieszony PM2,5 0,0001
Zbiornik na wapno faylogerem 0e
2. E37 hydratyzowane Pyl zawieszony PM10 0,0144
Pyt zawieszony PM2,5 0,0024
Dwutienek siarki 0,0009
Tlenki azotu jako NOz 0,007
3 E 51 Wentylator stanowiska Tlenek wegla 0,0028
) naprawy pojazddw Weglowodory alifatyczne 0,00075
Weglowodory aromatyczne 0,00035
Wegiel elementarmy 0,00056
Komin odsysacza spalin Dwutlenek siarki 0,0009
4, E52 w warsztacie do naprawy Tlenki azotu jako NO2 0,007
wozkow i fadowarek Tlenek wegla 0,0028

Strona 28 z 103




0,00075

’ Weglowodory alifatyczne
Weglowodory aromatyczne 0,00035

! = poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL} dia emisji do powielrza
odnoszgce sie do warunkéw: gaz suchy o temperaturze 273,15 K i ci$nieniu 101,3 kPA,

2)- chlorki gazowe wyrazone jako HCL,
¥ - caltkowity lotny wegiel organiczny; catkowite lotne zwigzki organiczne mierzone za pomocq detektora

plomieniowo-jonizacyjnego i wyrazone jako catkowilty wegiel,

4-[-TEQ — miedzynarodowy réwnowaznik foksycznosci

9~ rte¢

{catkowita) i jej zwigzki wyrazona jako Hg,

8- fluorki gazowe wyrazone jako HF,

I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

11.1.2.1 Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji do dnia 29 czerwca 2020r.

Tabela 2a
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Emisja roczna [Mg/rok]
Instalacja IPPC
1. Dwutlenek siarki 750
2. Tlenki azotu wyrazone jako NO» 64
3. Tlenek wegla 196
4. Chlorki w przeliczeniu na HCL 10
5. Flueorki w przeliczeniu na HF 1,5
5. Kwas siarkowy 0,816
7. Amoniak (proces rafinacji i wytopu) 12
8. Pyl ogotem 10,7
9. Pyt zawieszony PM2,5 8,56
Pyt zawieszony PM10 10,7
w tym metale w pyle zawieszonym PM10:
- cyna 2,8
- oléw 3,13
- antymon 0,524
- cynk 1,26
10. - miedz 1,64
- arsen 0,1
- chrom 0,078
- kobalt 0,04
- mangan 0,09
- nikiel 0,026
-~ kadm 0,0252
Instalacje pozostate
10. Pyt ogétem 0,00142
11. Pyt zawieszony PM2 5 0,00086
Pyl zawieszony PM10 0,00109
w tym metale w pyle PM10:
L2 — Zelazo 0,00040
— mangan 0,00008
13. Dwuilenek azotu 0,00008
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14. Tlenek wegla 0,00050
15. Kwas siarkowy 0,0405
16. Amoniak {(analizy chemiczne) 0,015

17. Kwas solny 0,4875

I.1.2.2 Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji od dnia 30 czerwca

2020r.
Tabela 2b

Lp.

Rodzaj substancji zanieczyszczajacych

Emisja roczna [Mg/frok]

Instalacja IPPC

1. Dwutlenek siarki 750
2. Tlenki azofu wyrazone jako NO; 64
3. Tlenek wegia 196
4, Chlorki w przeliczeniu na HCL 10
5. Fluorki w przeliczeniu na HF 1,5
8. Kwas siarkowy 0,816
7. Amoniak (proces rafinacji i wytopu) 12
8. Pyt ogétem 10,7
9. Pyt zawieszony PM2 5 8,56
Pyt zawieszony PM10 10,7
w tym metale w pyle zawieszonym PM10:
- cyna 2,8
- oléw 3,13
- antymon 0,524
- cynk 1,26
10. - migdz 164
- arsen 0,1
- chrom 0,078
- kobalt 0,04
- mangan 0,09
- nikiel 0,026
- kadm 0,0252
1. Rtec i jej zwiazki wyrazona jako Hg, 0,1800
12. PCDD/F (dioksyny i furany) 0,0000002
13. Catkowite LZO 73,584
Instalacje pozostate
14, Pyt ogélem 0,00142
15. Pyt zawieszony PM2.5 0,00086
Pyt zawieszony PM10 0,00109
W tym metale w pyle PM10:
16. — zelazo 0,00040
— mangan 0,00008
16. Dwutlenek azotu 0,00008
17 Tlenek wegla 0,00050
18. Kwas siarkowy 0,0405
189. Amoniak (analizy chemiczne) 0,015
20. Kwas solny 0,4875
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I.3 Punkt ll.2 otrzymuje brzmienie:

1.2 Wielko$é emisji $ciekéw z instalacji

I1.2.1. lloéé odprowadzanych $ciekow przemystowych wprowadzanych do zewnetrznych
urzgdzen kanalizacyjnych:

Qsrd = 40 m3/dobe

Qmax.s. S 0,15 m3/s

Qmaxr =16 815 m3¥/rok

I1.2.2. Skiad SciekoOw i stezenia zanieczyszczen w Sciekach przemystowych:

—  fluorki do 25 mg F/|

— azot amonowy do 10 mg NNH4/I
— azot azotynowy do 1 mg NNO2/I
— weglowodory ropopochodne do 15 mg/l

— indeks fenolowy do 0,1 mg/l

- fosfor ogolny do 3 mg P/

- cynk do 2 mg Zn/l

— cyna do 2 mg Sn/l

— chrom ogélny do 0,5 mg Cr/l

-  miedz do 0,56 mg Cu/l

— nikiel do 0,5 mg Ni/l

- ofdw do 0,5 mg Pb/l

— molibden do 1 mg Mo/l

— arsen do 0,1 mg As/

-~ srebro do 0,1 mg Ag/t

- selen do 1 mg Se/l

— antymon do 0,3 mg Sbh/l

— kobalt do 1 mg Cofl

—  bar do 2 mg Ba/l

—  bor do 1 mg B/l

— tytan do 1 mg Ti/t

- wanad do 2 mg V/I

-  kadm do 0,2 mg Cd/l — wartos¢ Sredniomiesieczna
- rtec do 0,03 mg Hg/l — warto$é sredniomiesieczna

I.4 Punkt Il.2 otrzymuje brzmienie:

I.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

11.3.1. Odpady niebezpieczne
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Tabela 3

Kod . Wiasciwosci | podstawowy skiad llosc
Lp. odpadu Rodzaj odpadu chemiczny Mg/rok
5 . Stan skupienia — ciekdy.
Odpady zawierajgce inne metale L
s . Roztwory zawierajace kwas
1 06 04 05* ciezkie (nadmiarowe, odpadowe ( g%wni . cj)?owy y 100
"@zfiiely Rk _odz_'!(sku i siarkowy) oraz pozostatosci
zfota i elekirorafinacji) metali
Stan skupienia staty. Podstawowy
skiad chemiczny: Pb 0-20%, Sn O-
. = i 10%, Sb 0-20%, Bi i As 0-5%, Fe O-
2 | 100401+ | 4utlez p“i’fv‘i‘gfé‘eP'e"”"t”eJ 45%, Ag, CuMn, Al, Cdi S 0-3%, | 1000
J substancje mineralne; Si0215-50%,
Ca0 10-20 %, MgO 1-6 %, Al203-
1-15%, Na.O 0-15%
Kozuchy zuzlowe 5 F
. = ] Stan skupienia staly. Podstawow
' Zgary z.prod_u K p!er}.'votnej skiad chepmiczny: F’st’) 0-70%, Sn Oy-
3. | 100402 | widrnej (kozuchy 2uzlowe | gqo, “gp 50, B i As 0-5%, Fe 0- | 3000
Z rafinacji ofowiu przeznaczone 45% Ag Cu Zn AliS 0-3%
do przekazania odbiorcom ‘ zubs?t'anc'é i X !
zewnetrznym) ) )
Inne czastki i pyly (z hutnictwa Stan skupienia staly, Podstawowy
ofowiu - odpadowe pozostafosci | sktad chemiczny: Pb 0-90%, Sn 0-
4, 10 04 05* materialow ofowiowych, 50%, Sb 0-20%, Al i As 0-5%, Fe 0- 150
z czyszczenia boksow 10 %, Ag, Cu, Zn, Al i S 0-3%,
magazynowych) substancje mineralne.
- 3 Skiad: Sn 2-50%, Si0z,1-45%, CaO
Stone zuzle 2 produkeji 1-25%. MgO 0-10%, AlzOs 0 -25%
(z hufg;sﬁnﬂn:gtnsjzgvtzrr;zj metali | F620z * FeO 1-50%, ZnO 0-25%,
5. | 100808 | (' P yen met: pozostalosci stanowia zwiazki 300
fio2Elanycl OSESaaNe] SRl mineralne oraz sole takie jak:
Gpreelyarmatiialeraion Nas(AIF)s, MgClz, CaF2, CaClz,
zawierajgcych sole) NaF. NaCl
Pyly z gazéw odlotowych
8. 10 08 15* zawierajgce substancje Metale cigzkie, chiorki, fluorki. 8000
niebezpieczne
Inne odpady zawierajgce Stan skupienia: zawiesina, szlam.
7 11 02 07* substancje niebezpieczne Podstawowy skiad chemiczny: 30
’ {(z hydrometalurgii metali woda, kwas siarkowy, czastki
niezelaznych) metali ciezkich.
Odpadowe emulsje i roztwaory Stan skupienia: ciekly.
8. 12 01 09* z obrébki metali niezawierajace Podstawowy skiad chemiczny: 0.5
chlorowcow woda, desiylaty ropy naftows.
Mineraine oleje hydrauliczne Stan skupienia ciekty.
9. 13 01 10* niszawierajgce zwigzkow Podstawowy sklad chemiczny: 3.0
chlorowcoorganicznych migszanina weglowodorow.
inne oleje silnikowe DEhiskipeniaicky:
10. 13 02 08* Faldabiiowss smaro’we Podstawowy skiad chemiczny: 3,0
P migszanina weglowodorow.
Stan skupienia: cieldy.
T 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejow Podstawowy skiad chemiczny: 5
’ w separatorach woda, zawiesina olejowa,
Krzemionka.
* Opakowania zawierajgce o
12. 150110 pozostalosci substancii Stan skupienia staty. 50
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niebezpiecznych lub nimi Skiad: PP, PE zanieczyszczone
zanieczyszczone kwasem solnym, azotowym,
podchlorynem sodu, sodg
kaustyczna, metalami cigzkimi.
Opakowania z metal
zawierajgce niebezpieczne Stan skupienia: staly.
13 15 01 11* porowate elementy wzmocnienia i 03
: konstrukcyjnego (np. azbest), Podstawowy sktad chemlczny: :
Wiacznie z pustyrr” pojemr"kaml meta[, matena" Ceram|czny, gaZ
cisnieniowymi
o . Odpady w postaci statej, zuzyte
Sorbenty, materiaty filtracyjne P . i )
W tymt%lltry ol ejou,\{.rye - u}fé te czysciwa, tkaniny filtracyjne, zuzyta
w innych grupach), tkaniny odziez robocza. Podstawowy sktad
14. 1502 02* do wycierania (np. szmaty, EhEnICEny: E;V;?;?; wypetniona 30
Scierki) i ubrania ochronne T ;
zanieczyszczone substancjiami ] olzeéi?;gztkglzwlcr;%ﬁintegcmzine,
niebezpiecznymi (np. PCB) ANIECZYS2C pytami,
zawierajgcymi metaie cigzkie.
" . . Obudowa metalowa, tkanina,
15. 16 01 07 Filtry olejowe material papierowy 0,5
Niebezpieczne elementy inne . )
16 16 01 21* niz wymienione w 16 01 07 do POdStaw‘.’“{y Sigec chetrr?c’zqy. 5
' 1601 11, 16 01 13116 01 14 guma, zelazo, pozostaioscl
(weze hydrauliczne) substancji ropopochodnych.
B Zuzyte urzgdzenia zawierajace o
) . . - Szkio, pary rteci, luminofor, gaz
17. | 160213 “'Ebezp'ec\f,;;ﬂﬁ{gﬁgw nne niz | pojetny, metal, inne elementy 1,0
w 16 02 09 do 16 02 12 eaEE
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne {np. odczynniki
18 16 05 06 * chemiczne) zawierajgce State i ciekte zwigzki metali, kwasy, 0.3
) substancje niehezpieczne, zasady. :
w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia
zawierajgce odpady " 3 .
19, 16 05 07* niebezpieczne State i ciekte Z;V;?azgl metali, kwasy, 3.0
{np. przeterminowane y-
odczynniki chemiczne)
N . . Olow, zwiazki olowiu, stezony kwas
20. 16 06 01 Baterie i akumulatory olowiowe siarkowy. 0,5
Odpady zawierajace inne
substancje niebezpieczne
( z czyszczenia zbiornikow
magazynowych zawierajgce
zwigzki metali ciezkich §: W . L
szlamy i §cieki ze zbiornika do Szlamy | sﬁ,f&;‘fﬁk" wycieki
gromadzenia wyciekow Sta .
* . n skupienia ciekly.
il 16003 ) sﬁfsﬂigf,ﬂnfiizﬁ%ﬂgm Podstawowy sktad chemiczny 500
cif?remikaﬁ gw g dpady woda, minerat (piasek), metale
z ¢czyszczenia studni do gigZile.
gromadzenia $ciekow
przemysfowych
cdprowadzanych ze Ziewow,
umywalki oraz dygestoriow
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Zamontowanych
W pomieszczeniu
labaratoryjnym,
- roztwor chiodzacy ze zbiornika
urzgdzenia do granulacji metali.

Inne materialy izolacyjne

Stan skupienia staty. Podstawowy

22. 17 06 03* Zawierajace substancije skiad chemiczny: weina mineralna, 3
niebezpieczne wata szklana, styropian
S2langy zl’l?;vée;r'zagﬁec;ezi:bstancue Stan skupienia: ciekly.
23. | 1908 13* z innego niz biologiczne woiids;fi‘lﬁl’?é’niﬁa(diSZZE}'Cé’;‘{;e 600
oczyszczania sciekow ' i Zkig '
przemystowych g
I1.3.2. OCdpady inne niz niebezpieczne
Tabela 4
Kod £ Witasciwosci i podstawowy skiad lfosc
Lp. odpadu Rodzaj odpadu chemiczny [Mg/rok]
Stan skupienia: ciekly. Podstawowy
Sole i roztwory inne niz skiad chemiczny: roztwory po
1. 060314 wymienione neutralizacji zawierajace sole 100
w060311i10603 13 kwasoOw (gitoéwnie azotowego
i siarkowego)
Czastki i pyly Stan skupienia staty.
( z hutnictwa pozostalych metali Sktad chemiczny: cyna 2-98%,
niezelaznych - cynk (0 - 45%), olow maks do 1 %,
2, 10 08 04 odpadowe pozostafosci miedz 0- 20%, antymon 0-5%, 150
materiatéw cynonognych srebro 0-1%, aluminium 0-4%, SiO:
Z czyszeczenia boksow 0-10%, Ca0 0-30%, MgQ 0-4%, S
magazynowych) 0-3%
Krzemiany wapniowo zelazowe
skatopodobne ¢ wysokiej twardosci
i gestosci. Skiad chemiczny: ZnO
do 15% MnO oiéw maks 0,3 %,
Inne zuzle miedz
3. 1008 09 (zuzel fajalitowy) do 0,3%, arsen do — 0,1 %, kadm | 10000
do 0,1 % antymon do 0,5%, cyna
do 3% Si02 15-50% FeO -15- 40%,
Ca0 10-20%, MgO 1-6% Al20; 1-
15%
S — do 2%, Na;0 0-15%.
Zgary w postaci stopu
Kozuchy zuzlowe i zgary inne metalicznego. Podstawowy skiad
4. 10 08 11 niz wymienione chemiczny: miedz 30-90%, otow do 1000
w1008 10 50% cyna do 3,0% antymon do
25% arsen,
nikiel do 40%
inne niewymienione odpady —
(odpady stanowiace S“"O"?"‘ek_ Zmiotki: Stan skupienia staty.
5. 10 08 99 cynonosne zawierajace zwigzki Podstawowy skiad chemiczny: 50
metali cigzkich tj; tale ciezki
-zmiotki z powierzchni hal ISR C.
produkcyjnych
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Odpady z toczenia i pitowania

Stan skupienia: ciato state.

6. 1201 01 Zelaza oraz jego stopow Podstawowy slfiad chemiczny: stop 5
zelaza
Stan skupienia: ciato state.
Podstawowy sktad chemiczny: Fe
7. 120113 Odpady spawalnicze okoto 90%, popidt mineralny, oraz 0,1
domieszki metali - gtdéwnie Cr, Mn
okoto 1 %
Stan skupienia: cialo state.
Podstawowy sktad chemiczny:
Odpady poszlifierskie inne niz materiat Scierny np. kwarc,
8. 120117 wymienione w 12 01 16 (np. krzemien, weglik krzemu, korund 0,1
tarcze szlifierskie) i inne, potaczony spoiwem
ceramicznym, gumowym lub
mineralnym.
Stan skupienia: cialo state.
9. 12 01 99 Inne niewymienione odpady Podstawowy skiad chemiczny: stop 5
Zelaza
Opakowania z papieru Stan skupienia staly.
10. 1501 01 i tektury (worki z papieru, Makulatura opakowaniowa 100
kartony) (celuloza).
Opakowania z tworzyw
1. 1501 02 opakiﬁi?:ziggg? \Sglc?erka, Polimery etylenu lub propylenu. 100
beczki, pojemniki, worki)
12. 150103 Opakowania z drewna Stan skupienia staty. Celuloza. 100
Opakowania z metali (pojemniki, . "
13. 1501 04 drut. opaski metalows, blachy) Stopy zelaza i aluminium. 300
Stan skupienia staty. Podstawowy
Zmieszane odpady skiad chemiczny: tworzywo
14. HSIOT06 opakowaniowe sztuczne, papier i tektura, 2
opakowania wielomateriatowe
Podstawowy skiad chemiczny:
polimer gumowy, sadza,
18. 16 01 03 Zuzyte opony rozcienczalnik, tlenek cynku, kwas 5,0
stearynowy, siarka, katalizator,
metale ciezkie.
Stan skupienia: ciato state.
16. 16 01 17 Metale zelazne Podstawowy sktad chemiczny: stop 5
zelaza
Stan skupienia: cialo state.
Zuzyte urzadzenia inne niz Podstawowy skitad chemiczny:
17. 16 02 14 wymienione w 16 02 09 do 16 tworzywo, metale zelazne 5,0
0213 i niezelazne, ptytki obwoddw
drukowanych.
Stan skupienia: ciato state.
Podstawowy skiad chemiczny:
Elementy usuniete ze zuzytych uszkodzone e[ementy wymontowane
18. 16 02 16 urzgdzen inne niz wymienione AliEadac s e RNl 5,0

w1602 15

elektronicznych, giéwnie tworzywo,
metale zelazne i niezelazne np.
przewody, kable, wtyczki, silniki,
ptytki obwodow drukowanych.
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Stan skupienia: cialc stafe.
Podstawowy sktad chemiczny:

Baterie alkaliczne tworzywo sztuczne i metal
1S 1§°06104 {z wylgczeniem 16 06 03) {sproszkowany cynk i dwutlenek Bl
manganu), elektrolit (wodorotlenek
potasu {KOH)).

Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate
z proceséw metalurgicznych

Skiad chemiczny: SiQzs. ok. 18%,
Al2Os, &r ok. 20%, Fe=20s &r. ok, 8%,

N . Q,
20. | 181104 | e iz wymienione w 16 11 03 CCaOO - oI;. ?8(?’7“ Mgot’“‘,[Oi,(' - A’l 600
(zuzyta cegla magnezytowo — r203 & Ok. 18%, pozostatosci zuzla
chromowa) imetali: S, Zn, Cu, Sn, Pb
ool . Stan skupienia staly. Miedz, braz,
21. 1704 01 Miedz, brgz, mosiadz mosiadz 35
Stan skupienia: ciato state.
22 17 04 02 Aluminium Podstawowy skiad chemiczny: 10
metale niezelazne- aluminium.
23. 17 04 05 Zelazo i stal Stan skupienia staly, stop Zelaza. 200
Stan skupienia: ciato state.
Kable inne niz wymienione Podstawowy sktad chemiczny:
25 I 104 w 17 04 10 metale (np. aluminium, miedz, S

zelazo), tworzywo sztuczne (otulina).

Stan skupienia: ciato state.
Podstawowy sktad chemiczny:
25. 19 08 01 Skratki gtéwnie celuloza (patyki, lisci), 0.5
elementy tworzyw oraz czastki

mineralne {kamienie).

Stan skupienia: ciato stale.
Podstawowy skitad chemiczny:

26. 19 08 02 Zawartosé piaskownikow czastki mineralne (piasek 7.2
kwarcowy).
Stan skupienia: ciato stale.
27. 1912 02 Metale zelazne Podstawowy skiad chemiczny: stop 100
zelaza
Metale niezelazne L
: 5 . Stan skupienia: ciato state.
(z e Ehanicane| o_brébk: ) Podstawowy sktad chemiczny:
odpadow np. obrobki recznej, metale

sortowania, zgniatania, . . P i

28. 1912 03 granulowania) nieujete w innych i stopy metali {np. Sn 0-100%, Sb 0 450

100%, Pb 1-100%, Cu 0-100%, al.
0-100%, Pb 0-100%, Ni 0-100%, Zn
0-100%, Fe 0-100%,

i inne domieszki np. Bi, Ag, In)

grupach - odpady wysortowane
nienadajgce sie do
przetwarzania we wfasnef
instalacji)

Stan skupienia: ciato state.
29. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma Podstawowy skiad chemiczny: 350
tworzywo sziuczne

I.5 Punkt lil.4 otrzymuje brzmienie:

1.4 W trakcie wymiany workow filtracyjnych, gazy systemem by-passéw, kierowane sg
do odpylni nr 4, ktéra okresowo wspomaga ukiady wyciagowe z okapdw i piecow
obrotowych, normalnie podtaczone do filtrow nr 1, 2 i 3. W trakcie przetaczenia procesy
prowadzone w zaktadzie beda zminimalizowane (palniki na piecach bedg wytaczane).

08-1.7222.52.5.2019.EK Strona 36 z 103



1.6 Punkt lil.6 otrzymuje brzmienie:

1.6 Maksymalny dopuszczalny czas utrizymywania sie warunkéw odbiegajgcych

od normalnych bedzie wynosit 700 h/rok.

1.7 Punkt IV.1 otrzymuje brzmienie:

IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza

IV.1.1. Miejsca i sposéb wprowadzania gazéw i pytow do powietrza

Tabela 5
. | Predkosé gazew | Temperatura
Wysokosé Srec.lnlca odlotowych gazow Czas pracy
. ) emitora X odlotowych .
Lp. | Emitor emitora u wylotu na wylocie na wylocie emitora
[m] emitora* . * [hirok]
[m] [mis] emitora
[K]

1. E1 25,0 2,1 28,0 353 8760
2. E11 25,0 2.1 280 353 8760
3. E1.2 25,0 2.3 18,7 303 8760
4, E2 13,0 0,4 42 453 8760
5. E3 13,0 0.4 zadaszony 453 8760
8. E4 13,0 0,4 zadaszony 453 8760
7. E5 13,0 0.4 zadaszony 453 8760
8. E6 13,0 04 zadaszony 453 8760
Q. E24 13,0 0,1 Zadaszony 453 87860
10. E25 13,0 0,1 Zadaszony 453 8760
11. E26 6,0 0,1 zadaszony 453 8780
12. E24a 12,5 0,25 zadaszony 453 8760
13. E24b 12,5 0,25 zadaszony 453 8760
14. E25a 12,5 0,25 zadaszony 453 8760
15. E31 89 0,84 zadaszony 293 1
16. E34 3,0 04 boczny 293 500
17. E37 8,9 0,84 zadaszony 293 24
18. E1.3 8,8 0,56 11 303 8760
19. E40 4 0,06 boczny 303 6500
20. E41 12 0,2 zadaszony 453 8760
21. E45a 10 0,35 zadaszony 453 8760
22. E45b 10 0,35 zadaszony 453 8760
23. E46a 10 0,35 zadaszony 453 8760
24, E46b 10 0,35 zadaszony 453 8760
25. E52 7.8 0,2 boczny 293 1400
26. E63 12 0,2 zadaszony 453 8760

* warto$ci parametru uwzglgdnione w modelowaniu rozprzestrzeniania sig¢ zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym

IV.1.2. Substancje zanieczyszczajace z Krotkiego Pieca Obrotowego SRF A
pieca pomocniczego i pieca TBRC, MZR1, MZR2, MZR3 stanowiska zatadunku
I oprézniania pieca SRF A stanowiska krzepniecia metalu i 2uzla, okapéw znad kottéw
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rafinacyjnych i do topienia K1,K2, K3, K4, K5, K&, K7, K8, K9, K10, K11, K12, HKVFA
HKVFC, GREY, BLUE, GREEN, KS5 K SEGREGACYJNY, kociot
wysokotemperaturowy, zanieczyszczenia z odciggéw stanowiskowych ze stanowisk
odzysku ztota, wentylacja pomieszczen laboratorium w tym odciag z dygestoriow oraz
spekirometru, spaliny ze spalania gazu do podgrzania SRF A, pieca TBRC
i pieca pomocniczego, po przej$ciu przez cyklon o $rednicy 5 m i po odpyleniu na filtrach
pulsacyjnych workowo tkaninowych, odprowadzane bedg do powietrza emitorem E1.

Substancje zanieczyszczajace z Krétkiego Pieca Obrotowego SRF B (KPO nr 2),
stanowiska zatadunku i oprézniania pieca SRF B, okap z nad rynny krystalizatora, kotta
K19 i z nad elektrycznego kotta do topienia skrystalizowanego metalu stanowiska
krzepniecia metalu i zuzla, wentylacji hali H2, spaliny ze spalania gazu do podgrzania
pieca SRF B oraz stanowiska zatadunku tyzek zatadowczych materiatem wsadowym do
piecow obrotowych, po przejéciu przez filtry pulsacyjne workowo-tkaninowe,
odprowadzane beda do powietrza emitorem E1.1.

Substancje zanieczyszczajace z wentylacji hali H1 i H3, facznika, magazynu zuzla
i wymurowki oraz warsztatdw utrzymania ruchu i magazyndw, a takze dodatkowo
z hali H2 w tym ze stanowiska przygotowania mieszanek wsadowych oraz
z procesow realizowanych w pomieszczeniu prébnej elektrorafinacji cyny po przejsciu
przez filtry workowo-tkaninowe odprowadzane bedg do powietrza emitorem E1.2

IV.1.3. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K8, K9, K10 i K segregacyjny odprowadzane bgdg do powietrza emitorem
E2.

IV.1.4. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kotfach topielno-
rafinacyjnych K5 i K6 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E3.

IV.1.5. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K7 i HK VFA odprowadzane beda do powietrza emitorem E4.

IV.1.6. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K1 i K2 odprowadzane bedg do powietrza emitorem ES.

IV.1.7. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K3 i K4 odprowadzane beda do powietrza emitorem EB.

IV.1.8. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kottach GREY,
BLUE, GREEN, HK VFB i kotta wysokotemperaturowego odprowadzane bedg do
powietrza emitorami E24, E24a i E24b.

IV.1.9. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K11, K12 i K13 odprowadzane beda do powietrza emitorem E26.
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IV.1.10. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kottach KS5,
nagrzewnicy gazowej nr 9 w hali H3 odprowadzane beda do powietrza emitorami E25
i E25a.

IV.1.11. Substancje zanieczyszczajace z procesow napetniania silosu przy oczyszczalni
wapnem hydratyzowanym odprowadzane beda do powietrza emitorem E31.

IV.1.12 Substancje zanieczyszczajgce z procesdéw realizowanych w warsztacie,
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E52.

IV.1.13. Substancie zanieczyszczajgce z proceséw realizowanych na odpylniach
podczas napefniania silosu z wapnem hydratyzowanym, odprowadzane bedg do
powietrza emitorem E37.

IV.1.14. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu w piecu do podgrzewania
elektrolitu w instalacji elektrorafinacji odprowadzane beda do emitora E40

IV.1.15. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu w kotle K19 stuzacym do
podgrzewania metalu kierowanego do krystalizatora slimakowego odprowadzane bedg

do emitora E41.

IV.1.16. Substancje zanieczyszczajace z procesow topienia metali w kottach K14, K15,
K16, K17, K18 podgrzewajgcych metal podawany do urzadzen odlewniczych oraz opary
znad urzadzen odlewniczych odprowadzane beda do emitora E1.3.

IV.1.16. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu w kottach K14, K15, K16, K17,
K18 podgrzewajgcych metal podawany do urzgdzen odlewniczych odprowadzane beda
do emitoréw E46a i E46b.

IV.1.17. Substancie zanieczyszczajgce ze spalania gazu w kotle HK VFC
podgrzewajacym metal podawany do pieca prézniowego C odprowadzane beds do
emitora E63.

IV.1.18. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu w kotle K20 podgrzewajacym
metal podawany do odiewarek mobilnych, odprowadzane bedg do emitoréw E45a
i £E45b.

IV.1. 19 Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzer: ochrony powietrza
IV.1. 19.1. Dwa filtry pulsacyjne, ktére bedg pracowaty w uktadzie rownoleglym przed
odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem E1.
a) Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9 (Odpyinia nr 1)
— sprawnos¢ odpylania: max. stezenie za filtrem 4 mg/m?
— maksymalny projektowy przeptyw gazu: 85000 m3/h,
— temperatura pracy: srednia 150 °C, maksymalna 200°C
— powierzchnia filtra: 1078 m2
— obciazenia filtra: 79 m3m?2/h,
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— worki wykonane z tkaniny o wysokiej odporno$ci na $cieranie oraz odksztatcenia,
wytrzymatej, o mozliwie niskiej przepuszczalno$ci materiatu, odpornej termicznie
i chemicznie, np. metaaramid z mikrowtéknami 60-BS,

b) Filtr pulsacyjny, workowo-tkaninowy — typ BH 4214-4.9 (Odpylnia nr 2)

— sprawno$é odpylania: max. stezenie za filtrem 4 mg/m?3,

- temperatura pracy: 90°C, maksymalna 125 °C

- powierzchnia filtracji: 1 078m?,

— obcigzenia filtra: 79 m3/m?3/h,

— worki wykonane z tkaniny o wysokiej odpornosci na $cieranie oraz odksztatcenia,

wytrzymatej o mozliwie niskiej przepuszczalnoSci materiatu, odpornej termicznie

i chemicznie, np. Pan Micro.
IV.1.19.2 Dwa filtry pulsacyjne, ktore bedg pracowaly w ukiadzie rownolegtym przed
odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem E1.1.
a) Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9 (Odpylnia nr 3)

— sprawno$é odpylania: max. stezenie za filtrem 4 mg/m?,

-~ maksymalny projektowany przeptyw gazu: 85 000 m?h,

— $rednia temperatura pracy: $rednia 150 °C, maksymalna 200°C
powierzchnia filtra: 1078 m?,
obcigzenia filtra: 79 m¥/m?/h,
worki wykonane z tkaniny o wysokiej odporno$ci na $cieranie oraz odksztatcenia,
wytrzymatej, o mozliwie niskiej przepuszczalno$ci materiatu, odpornej termicznie
i chemicznie, np. metaaramid z mikrowtoknami 60-BS,
b) filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9 (Odpylnia nr 4)

— sprawno$é odpylania: max. stezenie za fittrem 4 mg/m?,

— temperatura pracy: 80°C,
powierzchnia filtracji: 1131 m?,
maksymalny projektowany przeplyw gazu: 125 000 mh,
obcigzenia filtra: 111 m3m/h,
worki wykonane z tkaniny o wysokiej odpornosci na $cieranie oraz odksztatcenia,
wytrzymatej, o mozliwie niskiej przepuszczalnosci materiatu, odpornej termicznie
i chemicznie, np. Pan Micro.

IV.1.19.3. Dwa filtry pulsacyjne, ktére bedg pracowaty w uktadzie rownolegtym przed
odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem E1.2
a) Dwa filtry workowe typ 4212-4,9 kazdy:

— maksymalny projektowany przeptyw gazu — 140 000 m3h,

— temperatura pracy — 30 °C,

~ powierzchnia filtra — 1131 m?,

~ obcigzenie filtra — 124 m3/m?/h,

— spadek ci$nienia — 0,5 kPa,
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— zapotrzebowanie na sprezone powietrze — 1,0 m?3/min at 6 bar,
— gwarantowane stezenie pytu za filtrem — 5 mg/m3,

— rodzaj workéw — worki z tkaniny o wysokie] odpornosci na $Scieranie oraz
odksztatcenia, wytrzymatej, o mozliwie niskiej przepuszczalnosci materiatu,

odpornej termicznie i chemicznie, np. poliester teflonowy.

1.8 Punkt IV.3.1 otrzymuje brzmienie:

IV.3.1. Migjsce i spos6b magazynowania odpadow

IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 6
Lp. o;(p(::ju Rodzaj odpadu Sposoéb i miejsce magazynowania
W szczelnych paletopojemnikach (kontenerach
IBC) na placu magazynowym chemikaliow
zlokalizowanym w sasiedztwie laboratorium
i pomieszczen elektrorafinacji o {acznej
powierzchni 165 mP. W obregbie placu
przewidziano tace ociekowa o powierzchni 90
_ m2, przeznaczong do sktadowania pojemnikow z
?ndnp:?nyef;gl;@ﬁ%e jsubstancjami niebezpiecznymi. Taca wyioZo_na
(nadmiarowe Lgst phi/(tkaml kwtasood%ornk);ml, poe:lada_dspadkl w
" ’ ierunku spustu po orym znajduje sie
g 05108105 c;dg;%zvsvﬁ ;Zzzt;':irg podziemny, bezodptywowy zbiornik gromadzacy
Zota i ewgntuglne wycigki substancji. Cze$¢ placu,
elektrorafinacji) obejmujgca tace, jest zadaszona - 52 m?. Plac
magazynowania chemikaliow nieobjety tacg o
powierzchni 75 m? jest wykonany z betonu ze
zbrojeniem rozproszonym © zacieranej na
gtadko, nieprzepuszczainej nawierzchni
z odprowadzeniem wod opadowych
i ewentualnych odciekéw do zakiadowe]
oczyszczalni $ciekow.
N Zuzle z produkgii
2. 10104101 pierwotnej i wibrnej
Kozuchy zuzlowe
i zgary z produkcii
pierwotnej i widrnej
(kozuchy zuzlowe Odpady magazynowane beda:
3, 10 04 02* z rafinacji otowiu w pojemnikach, beczkach, big-bagach lub luzem
przeznaczone do na haldzie, w  oznakowanym = nazwg
przekazania i kodem odpadu w boksie betonowym wewnatrz
odbiorcom hali H1.
zewnetrznym)
Inne czastki i pyly Do magazynowania odpadéw wytworzonych
(z hutnictwa ofowiy - | W hali H1 przewidziano: 9 bokséw o {acznej
odpadowe pojemnosci 369 m?, 1
pozostafosci
4. 10 04 05* materialow
ofowiowych,
Z czyszczenia
boksdw
magazynowych)
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Stone zuzle
z produkgji
pierwotnef | wtdrnej
(z hutnictwa
" pozostalych metali
o 1010508 hiezelaznych
0 odpadowe zuzle
Z przetwarzania
materiatéw
zawierajacych sole)
We wzmocnionych workach typu Big-bag lub
metalowych pojemnikach, lub luzem
w oznakowanym nazwg i kodem odpadu boksie
betonowym w hali H1. Pyly przeznaczone do
zawrdcenia do procesu dodawane beda
bezposrednio do mieszczanki wsadowej, kidra
sporzadzana bedzie w boksach o pojemnosci
Pyly z gazow 55i41m3. Pyly przeznaczone do przekazania do
odlotowych odbiorcdw zewngtrznych magazynowane beda
5. 10 08 15* zawierajgce w boksach dobranych stosownie do ilosci
substancje wytworzonych odpaddw i dostepnosci miejsca
niebezpieczne w halach.
Do magazynowania odpadéw wytworzonych
w hali H1 przewidziano: 9 bokséw o iacznej
pojemnosci 369 m3. 1)
Miejsca magazynowania odpadéw nalezy
oznakowa¢ nazwa i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.
W szczelnych paletopojemnikach (kontenerach
IBC) na placu magazynowym chemikaliow
zlokalizowanym w sasiedztwie laboratorium
I pomieszczen elekirorafinaci o lgcznej
powierzchni 165 m® W obrebie placu
przewidziano tace ociekowg o powierzchni 90
M, przeznaczong do sktadowania pojemnikow z
Inne odpady substancjami niebezpiecznymi. Taca wytozona
zawierajgce jest plytkami kwasoodpornymi, posiada spadki w
7 11 02 07* substancje kierunku spustu pod ktorym =znajduje sie
' niebezpieczne podziemny, bezodplywowy zbiornik gromadzacy
(z hydrometalurgii | ewentualne wycieki substancji. Czes¢ placu,
metali niezelaznych) | obejmujaca tace, jest zadaszona - 52 m2. Plac
magazynowania chemikaliow nieobjety tacg o
powierzchni 75 m? jest wykonany z betonu ze
zbrojeniem rozproszonym o zacieranej na
gtadko, nieprzepuszczalnej nawierzchni
z odprowadzeniem wod opadowych
i ewentualnych odciekow do zakladowej
oczyszczalni sciekow.
Odpadowe emulsje | Selektywnie w beczkach metalowych o poj. 200
8 12 01 09* iroz@wc_aryquré_bki dm?3, oznakowanych nazwg i P_(Odem odpadu
' metali niezawierajace | w  magazynie  odpadow niebezpiecznych
chlorowcow o utwardzonym betonem podiozu, bez kratek
9 13 01 10* Mineralne olejg sciekowych w hali H1. _IVlagaz_yn oznakowany
' hydrauliczne nie .Magazyn odpadéw niebezpiecznych” oraz
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zawierajace zwigzkow | nazwa odpadu i zabezpieczony przed dostepem
chlorowcoorganicznych| oséb postronnych. W magazynie zabezpieczony
zostanie pojemnik z sorbentem.
Inne oleje silnikowe, | Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako
10. 13 62 08* przekladniowe nr2.
i smarowe Maksymalna masa odpadéw magazynowych
jednorazowo 0,41 Mg.
Odpady usuwane bedg bezposrednio ze
zbiornikéw separatorow ropopochodnych
posadowionych na placu utwardzonym przy
zbiorniku paliwa i przy hali wtrzymania ruchu.
Szl W przypadku poddawania odzyskowi we wlasnej
= 50602 | odwa dﬁi:nmi; zle'éw instalacji, odpady po odwodnieniu beda
: ) magazynowane W boksie w hali H1.
W separatorach Do magazynowania odpadéw wytworzonych
w hali H1 przewidziano; 9 bokséw o igczne
pojemnosci 369 m3, 1)
Miejsca magazynowania odpadéw nalezy
oznakowa¢ nazwa i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.
Odpady magazynowane beda:
~ metalowej beczce, w magazynie odpadow
niebezpiecznych (odpady z warsztatu) w hali
H1,
Wyg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr
2. Maksymalna masa odpadow
magazynowych jednorazowo 0,05 Mg (dla
odpadow o kodach 15 01 10%, 15 01 11%).
—-w oznaczonym zamykanym  pojemniku
z tworzywa w poblizu  laboratorium,
Opakowania zlokalizowanego w hali H2 {odpady szklane
Zawierajace wytwarzane w laboratorium),
pozostalosci —w zamykanym, szczelnym kontenerze na
substancji utwardzonym placu magazynowym
niebezpiecznych lub w sasiedztwie stacji flenu (opakowania z
19 15 01 10* nimi tworzyw sztucznych | szkla z materiatow
' zanieczyszczone wsadowych zanieczyszczone ich
(np. srodkami pozostatosciami).
ochrony roslin 11l | Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr
kiasy toksycznosci— | 1. Maksymalna taczna masa odpadéw
bardzo toksyczne palnych
i toksyczne) o kodach: 15 01 02, 15 01 06, 15 01 10*, 16 01
03, 16 02 14, 16 02 16, 17 04 11, 17 06 03*, 19
12 04 magazynowych jednorazowo 8,5 Mg.
W podrgcznych, wyznaczonych miejscach
w warsztacie w hali H7 oraz przy wejsciu do
laboratorium w  zamykanych koszach {ub
beczkach o max. pojemnosciach 240 .
Miejsca magazynowania odpadéw nalezy
oznakowa¢ nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.
Opakowania z metali | Odpady magazynowane beda:
13. 150111 zawierajace - W beczce metalowej w magazynie odpadow
niebezpieczne hiebezpiecznych
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porowate elementy | Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr
wzmochienia 2. Maksymalna masa odpadow
konstrukeyjnego (np. | magazynowych jednorazowo 0,05 Mg (dia
azbest), wiacznie z | odpadéw o kodach 15 01 10%, 15 01 11%).
pustymi pojemnikami | - w podrecznych miejscach w warsztacie w hali
cignieniowymi H7 oraz w hali H5 w zamykanych koszach lub
beczkach o pojemnosci max. 240 1.

Migjsca magazynowania odpadow nalezy
oznakowaé¢ nazwg | kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

Odpady magazynowane beda:

- w beczce metalowej w magazynie odpadow

niebezpiecznych {odpady z warsztatu}

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr

2. Maksymalna masa odpaddéw

magazynowych jednorazowo 0,13 Mg.

-w wzmocnionych oznakowanych workach
foliowych lub luzem w boksie betonowym w hali
H1 (tkaniny i materiaty filtracyjne, czysciwo
odziez robocza},

Sorbenty, materiaty Wg operatu ppoZ. miejsce oznaczone jako nr

filtracyjne 3. Maksymalna masa odpaddéw
{w tym fittry olejowe | magazynowych jednorazowo 24 Mg.
nie ujete ~w oznaczonych nazwg i kodem odpadu
w innych grupach), szczelnych, zamykanych pojemnikach 1100!
tkaniny z tworzywa na utwardzonym  placu
14, 1502 02* do wycierania (np.

magazynowym (odziez robocza) o powierzchni
ckolo 200m?2 w sgsiedztwie stacji tlenu.
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr

szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone

substancjami N Maksymhglnda mas.'fll - odpadow
niebezpiecznymi (np. | Magazynowych jednorazowo 1,5 ¥g.
PCB) - w pojemnikach z tworzywa lub w beczkach

o max. pojemnosci 240l w wyznaczonych
podrecznych miejscach magazynowania dla
zuzytej odziezy roboczej: przy szatniach
brudnych w czesci socjalnej hali H1, H2, H3 i przy
hali H4, przy automacie do wydawania odziezy
roboczej, przy wejéciu na hale H2,w hali H7
a takze na oczyszczalni Sciekow.

Miejsca magazynowania odpadow nalezy
oznakowaé nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

Zuzyte filiry, po odsgczeniu z nich resziek oleju,
przenoszone bedg do pojemnika metalowego,
ustawionego na posadzce betonowej w punkcie
magazynowym olejow i cdpadow
niebezpiecznych, bez kratek $ciekowych w H1.
Magazyn bedzie oznakowany i zabezpieczony
przed dostepem os6b postronnych. Magazyn
zostanie wyposazony pojemnik z sorbentem.

15. 16 01 O7* Filtry olejowe
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Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr
2, Maksymalna masa odpadow
magazynowych jednorazowo 0,05 Mg.

Miejsca magazynowania odpaddw nalezy
oznakowac nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwiii odpadu.

18.

16 01 21*

Niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 01
07 do 16 01 11, 16
0113i16 01 14 (np.
weze hydrauliczne)

~W beczkach metalowych o poj. 200 dm?
W magazynie odpaddw niebezpiecznych
o utwardzonym betonem podiozu, bez kratek
Sciekowych w hali H1

Magazyn oznakowany ,Magazyn odpaddw
niebezpiecznych’ zabezpieczony przed
dostepem osdb postronnych. W magazynie
zabezpieczony zostanie pojemnik z sorbentem.

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr
2. Maksymalna masa odpadow
magazynowych jednorazowo 0,27 Mg.

- Podreczne wyznaczcne miejsce magazynowe
w warsztacie ufrzymania ruchu w pojemnikach
0 max. pojemnosci 240 |

Miejsca magazynowania odpaddow nalezy
oznakowat nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

17.

16 02 13

Zuzyte urzgdzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wyimienione
w 16 02 09 do 16 02
12

Swietléowki - w opakowaniu tekturowym lub
w beczce, wicksze urzadzenia luzem Ilub
w pojemnikach, w podrecznym migjscu
magazynowym w magazynie z czesciami
elektrycznymi, lub w wyznaczonych migjscach
pomieszczen administracyjnych,
zabezpieczonych  przed dostepem  osoéb
postronnych oraz w hali H1 i H7.

Miejsca magazynowania odpadow naiezy
oznakowat nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

18.

1605086~

Chemikalia
laboratoryjne
i analityczne w tym
ich mieszaniny

lub szkia w
H1 oraz w
laboratorium

W pojemnikach z fworzywa
magazynie chemicznym w hali
podrecznych poiemnikach w
Zlokalizowanym

w wydzielonej czesci hali H2.
Miejsca magazynowania odpadow nalezy
oznakowa¢ nazwg | kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

19.

16 05 07"

Zuzyte chemikalia
nieorganiczne

W pojemnikach z tworzywa Ilub szkia w
magazynie chemicznym w hali H1 oraz w
podrecznych pojemnikach w  laboratorium
zlokalizowanym

w wydzielonej czesci hali H2.

Miejsca magazynowania odpadéw nalezy
oznakowa¢ nazwa | kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

20.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
olowiowe

Na drewnianych paletach ustawionych na
betonowej posadzce w warsztacie
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w hali H7. Miejsce 2z posadzkg bez kratek
sciekowych.

Mieisce magazynowania odpadéw nalezy
oznakowac¢ nazwg | kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

Odpady zawierajace
inne substancje
nicbezpieczne
( z czyszczenia
zbiornikow
magazyncwych
zawierajgce zwigzki
metali ciezkich tj:

- szlamy i &cieki ze
zbiomika do
gromadzenia

wyciekdw
Z substancji
magazynowanych na
placu

Szlam i scieki ze zbiornika do gromadzenia
wyciekéw z substancji magazynowanych na
placu magazynowania chemikaliow
magazynowane bedg w szczelnym podziemnym
zbiorniku bezodplywowym o pojemnosci 1 md.
Zlewki z laboratorium — begdg magazynowane
w szczelnym zbiorniku © poj. 1300 dm?.

Qczyszczania

21 46,0709 chgnrz?kzzli}:sw“éilrg: dy Roztwér chlodzacy magazynowany bedzie
zczyszczen,ia studni | W szczelnych paletopojemnikach (korjtenerach
do gromadzenia IBC) na placu magazynowym chemikaliow.
sciekow Miejsca magazynowania odpaddéw nalezy
przemystowych oznakowa¢ nazwg i kodem magazynowanego
odprowadzanych ze | w dane] chwili odpadu.
zlewow, umywalki
oraz dygestoriow
zamontowanych
w pomieszczeniu
laboratoryjnym,
- roztwdér chiodzgey
ze zbiormika
urzadzenia do
granulacji metali.
W  zamykanych pojemnikach, beczkach,
kontenerach lub big-bagach na placu w poblizu
stacji tlenu. Odpady z tworzyw sztucznych begdg
magazynowane w kontenerze na tworzywa lub
Inne materiaty | W Pig-bagach. _
izolacyjne Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr
22 17 06 03* zawierajace 1. Maksymalna laczna masa odpadow
substancije palnych o kodach: 15 01 02, 15 01 06, 15 01
niebezpieczne 10%, 16 01 03, 16 02 14, 16 02 16,17 04 11, 17
06 03*, 19 12 04 magazynowych jednorazowo
8,5 Mg.
Migjsca magazynowania odpadow nalezy
oznakowaé nazwa i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.
Szlamy zawierajgce | odpady po  odwodnieniu na  prasie
_substanqe magazynowane bedg w koszach filtrujgcych
23. 19 08 13* nlepezpleczi;e stuzacych do odwadniania zawiesiny kiaczkow.
Zta;g{énzgigz:e Kosze z osadem umieszczone bedg w budynku

oczyszczalni.
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Sciekow
przemystowych

Odpady beda magazynowane w boksie w hali
H1, w dobranym stosownie do jlosci
wytworzonych odpadow i dostepnosci miejsca
w halach.

Do magazynowania odpadow wytworzonych
w hali H1 przewidziano: 9 boksow o tgcznej
pojemnosci 369 m3. 1
Miejsca magazynowania odpadéw nalezy
oznakowaé nazwa i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

1 O boksow o facznej pojemnosci 369 m? tj:
— 4 hoksy o pojemnosci uzytkowej 26m?,
1 boks ¢ poj. 41 M@,
2 boksy 0 poj. 23 m?,
1 boks 0 poj. 88 m3,
1 boks o pojemnosci 90m?.

!

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 7

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Lp.

Wiasciwosci i podstawowy sklad chemiczny

Sole i roztwory inne
niz wymienione w 06
0311i06 0313

06 03 14

W szczelnych paletopojemnikach {kontenerach
IBC) na placu magazynowym chemikalidw
ziokalizowanym w  sasiedztwie laboratorium
i pomieszczen elekirorafinacji o facznej
powierzchni 165 m2. W obrebie placu przewidziano
tace ociekowa o powierzchni 90 m?2, przeznaczong
do skiadowania pojemnikow z substancjami
niebezpiecznymi. Taca wylozona jest plytkami
kwasoodpornymi, posiada spadki w kierunku
spustu pod ktdrym znajduje sie podziemny,
bezodptywowy zbiornik gromadzgcy ewentuaine
wycieki substanciji. Czgs¢ placu, obgjmujaca tace,
jest zadaszona - 52 m? Plac magazynowania
chemikaliéw nieobjety taca o powierzchni 75 m?
jest wykonany z betonu ze zbrojeniemn
rozproszonym ©  Zzacieranej na gtadko,
nieprzepuszczalnej nawierzchni
z odprowadzeniem wod opadowych | ewentualnych
odciekéw do zakladowej oczyszczalni Sciekdw.

Tymczasowe, podreczne miejsce magazynowe
w postaci szczelnego, pojemnika znajdowac sie
bedzie w pomieszczeniu elektrorafinacji.

Miejsca magazynowania odpadéw  nalezy
aoznakowaé nazwag i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

Czastki i pyly
{ z hutnictwa
pozostafych metafi
niezelaznych -
odpadowe
pozostatosci

10 08 04

W pojemnikach, big-bagach lub luzem na hatdzie
wewnatrz H1 w boksie betonowym. Odpady bedg
magazynowane w boksie, dobranym stosownie do
flosci  wytworzonych odpadow i dostepnosci
miejsca w halach.
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materiatow . i
) Do magazynowania odpadéw wytworzonych
cynonosnych w hali H1 przewidziano: 9 bokséw o lacznej
Z czyszezenia ) ) P T 4 )
boksow pojemnosci 369 m®,
magazynowych) | Miejsca magazynowania  odpadéw nalezy
oznakowa¢ nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.
W boksach betonowych w hali H3 i H1.
W hali H3 w boksach o pojemnosci 136 m®, 25 m?,
2 %27 m3 oraz 2x9 m?.
3 10 08 09 _Inne zuzle Do magazynowania odpadéw wytworzonych
(zuzelfajalitowy) | w hali H1 przewidziano: 9 bokséw o lacznej
pojemnosci 369 m3. 1)
Miejsca  magazynowania  odpadéw nalezy
oznakowa¢ nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu
Luzem lub w beczkach, skrzyniach oraz boksach
betonowych w hali H1 i H3.
Odpady bedg magazynowane w boksie, dobranym
stosownie do ilosci wytworzonych odpadow
i dostepnosci miejsca w halach.
Kozuchy zuzlowe Do magazynowania odpadow wytworzonych
i gary inne niz w hali H1 przewidziano: 9 bokséw o facznej
4. 10 08 11 wymienione pojemnosci 369 m3, 1)
w10 08 10 Luzem na utwardzonym placu magazynowym
W wyznaczonym miejscu w obrebie placu
magazynowego 1,3 tub 4, o tacznej powierzchni
660m?, zlokalizowanym w sgsiedztwie stacji tlenu,
(dla odpaddw w postaci blokéw z litego metalu)
Miejsca magazynowania odpadow nalezy
oznakowaé nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.
Zmiotki z powierzchni hal produkeyjnych beda
magazynowane w boksach betonowych w hali H1,
Inne niewymienione | 02 W podrecznych miejscach magazynowych,
od;vgdy— N W pojemnikach z tworzywa lub metalu w halach
(odpady stanowigce | Produkcyjnych i magazynowych.
5 10 08 99 surowce cynonosne
zawierajgce zwigzki Do magazynowania odpadow wytworzonych
n"_lettlr’:l_llclﬁ-‘ik!Ch tth‘ w hali H1 przewidziano: 9 bokséw o facznej
-~ZMIOIKI z powierzchni . ot 3 1)
hal produkcyjnych pojemnosci 369 m?,
Miejsca magazynowania  odpadow nalezy
oznakowa¢ nazwa i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.
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1201 01

Odpady z toczenia
i pilowania zelaza
oraz jego stopow

W  beczce Iub w pojemniku  metalowym
w pomieszczeniach warsztatowych w hali H7 lub
na zewnatrz hali H7. Odpady przeznaczone do
zawrbécenia do  procesu  technologicznego
magazynowane bedg w pojemnikach na hali H2 lub
H3.

Migjsca ~magazynowania odpadow  nalezy
oznakowaé¢ nazwag | kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

120113

Odpady
spawalnicze

W pojemniku z tworzywa sztucznego lub w beczce
metalowej w pomieszczeniach warsztatowych
w hali H7 lub na zewnatrz hali nr 7. Odpady
przeznaczone do =zawrbcenia do procesu
technologicznego magazynowane beda
w pojemnikach na hali H2 lub H3

Miejsca magazynowania odpadow nalezy
oznakowaé nazwa | kodem magazynowanego
w danej chwili ocdpadu.

120117

Odpady
poszlifierskie inne
niz wymienione w

12 01 16 (np. tarcze
szlifierskie)

W pojemniku z tworzywa sztucznego lub w beczce
metalowej w pomieszczeniach warsztatowych
w hali H7 lub na zewnatrz hali H7. Odpady
przeznaczone do zawrdcenia do procesu
technolcgicznego magazynowane beda
w pojemnikach na hali H2 lub H3.

Migjsca magazynowania odpadow  nalezy
oznakowaé nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

1201 99

Inne niewymienione
odpady

W beczce Ilub w pojemniku metalowym
w pomieszczeniach warsztatowych w hali H7 lub
na zewnatrz hali H7. Odpady przeznaczone do
zawrocenia do  procesu  technologicznego
magazynowane beda w pojemnikach na hali H2 lub
H3.

Miejsca ~magazynowania odpadow  nalezy
oznakowa¢ nazwa i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

10.

1501 01

Opakowania
Z papieru
i tektury {(worki
Z papiery, kartony)

W kontenerze stalowym oraz w pojemnikach
z metalu na zewnatrz hali na utwardzonym placu
magazynowym w wydzielonym miejscu w obrebie
placu nr 2, o powierzchni 200m? w sasiedziwie
stacji tlenu oraz w miejscach podrecznych
w pojemnikach z tworzywa sztucznego, workach
typu big-bag lub z metalu w poblizu wej$¢ na hale.
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1.
Maksymalna masa magazynowych
odpadow: 1 Mg.

Migjsca magazynowania odpadéw nalezy
oznakowaé nazwag i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

1.

150102

Opakowania z
tworzyw sztucznych

(folia opakowaniowa,

W kontenerach stalowych oraz w warkach
foliowych na zewnatrz hali na utwardzonym placu
magazynowym, w wydzielonym miejscu w obrebie

08-1.7222.52.5.2019.EK

Strona 49 z 103




wiaderka, beczki, placu nr 2, o powierzchni 200m? w sasiedztwie
pojemniki, worki) stacji tlenu.
W miejscach podrecznych w pojemnikach
z tworzywa sztucznego lub w workach w poblizu
wejs¢ na hale.
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr1.
Maksymalna faczna masa odpadéw palnych
o kodach: 15 01 02, 15 01 06, 15 01 10*, 16 (1
03,16 02 14, 16 02 16, 17 04 11, 17 06 03*, 19 12
04 magazynowych jednorazowo 8,5 Mg.
Miejsca magazynowania odpaddw  nalezy
oznakowaé¢ nazwg i kodem magazynowanego
w dangj chwili odpadu.
Odpady ukladane w stosy, na zewnatrz hali na
utwardzonym placu magazynowym
w wydzielonym miejscu w obrebie placu nr 2,
o powierzchni 200m?* w sgsiedztwie stacji tlenu.

; Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1.
12. 150103 02 Zﬁg&igla Maksymaina masa ojdpadéw magazjynowych
1,5 Mg lacznie dla wszystkich odpadow
o kodach 15 01 03 oraz 03 01 05.
Miejsca magazynowania odpadéw nalezy
oznakowaé nazwag i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.
W kontenerze metalowym na uiwardzonej
powierzchni placéw magazynowych na zewnatrz
hal w wydzielonym miejscu w obrebie placu nr 2,
o powierzchni 200m? w sgsiedztwie stacji tlenu.
- w przypadku odpaddw palnych (metal zespolony
z tworzywem) wg operatu ppoZ. miejsce
oznaczone jako nr 1.
Maksymalna masa odpadéw magazynowych
9 Mg , taczna masa dotyczy odpadéw palnych
o kodach; 15 01 04,1912 03
- w miejscach podrecznych w oznakowanych
pojemnikach z tworzywa sztucznego lub
w beczkach w poblizu wejsé na hale.
- Odpady przeznaczone do zawrécenia do procesu
technologicznego magazynowane bedg
w pojemnikach na hali H2 lub H3.

Opakowania z metali
{pojemniki, drut,
opaski metalowe,
blachy)

13. 1501 04

Miejsca magazynowania odpadow  nalezy
oznakowa¢ nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.
Odpady magazynowane beda w kontenerze
iub w big-bagu na zewnatrz haii, w wydzielonym
miejscu w obrebie placu nr 2, o powierzchni 200m?
W sgsiedziwie stacii tlenu.
14 15 01 08 Zmieszane odpady | Wd operatu ppoZ. miejsce oznaczone jako nr1:
' opakowaniowe Maksymalna masa odpadow magazynowych
85 Mg facznie dia odpadéw palnych
magazynowych jednorazowo o kodach: 15 01
02, 15 01 06, 15 01 10%, 16 01 03, 16 02 14, 16 02
16, 17 04 11, 17 06 03*, 19 12 04,
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Odpady magazyhowane beda rowniez
w miejscach podrecznych w  pojemnikach
z tworzywa sztucznego o max pojemnosci 240 |
w poblizu wejsé na hale.

Migjsca magazynowania odpadéw  nalezy
oznakowaé¢ nazwag i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

Na utwardzonym placu, na zewngtrz hali H1,
w wydzielonym miejscu w obrebie placu nr 2,
o powierzchni 200m? w sgsiedztwie stacji tienu.
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr1.
Maksymalna masa odpadéw magazynowych
8,5 Mg magazynowych jednorazowo o kodach:
15 01 02, 15 01 06, 15 01 10*, 16 01 03, 16 02 14,
15. 16 01 03 Zuzyte opony 16 02 16, 17 04 11, 17 06 03*, 19 12 04.

W miejscach podrecznych przy wejéciu do hali H7
obok warsztatu mechanika, w wyznaczonym
miejscu na placu o powierzchni 260m2.

Miejsca magazynowania odpadéw  nalezy
oznakowac¢ nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

W beczee Ilub w  pojemniku  metalowym
w pomieszczeniach warsztatowych w hali H7 lub
na zewnatrz hali H7. Odpady przeznaczone do
zawrécenia do  procesu  technologicznego
16. 16 01 17 Metale zelazne magazynowane bedg w pojemnikach na hali H2
lub H3.

Miejsca magazynowania odpadow nalezy
oznakowat¢ nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

W pojemniku lub w big-bagach na zewnatrz hali
H1, w wydzielonym miejscu w obrebie placu nr 2,
o powierzchni 200m? w sgsiedztwie stacji tienu.
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1.
Maksymalna masa odpadéw 8,5 Mg
magazynowych jednorazowo o kodach: 15 01
Zuzyte urzadzenia 02, 15 01 06, 15 01 10*, 16 01 03, 16 02 14, 16 02
inne niz wymienione 16,17 04 11, 17 06 03%, 19 12 04.

17. 16 0214 w 16 02 09 do 16 02 | oraz luzem, w opakowaniach lub workach typu big-
13 bag w podrecznych miejscach magazynowych,
odpady palne w pojemnikach o max pojemnosci
240 |, w magazynie z czesciami elektrycznymi
w hali H1 i H7 lub w wyznaczonych migjscach
pomieszczen administracyjnych.
Miejsca magazynowania odpadow  nalezy
oznakowa¢ nazwa i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.
Elementy usurri‘lete W pojemniku z tworzywa sztucznego Iub
. zu;ytyc . w big-bagach na zewnafrz hali w wydzielonym
18. 16 02 16 urzadzef inne niz L . . )
- miejscu w obrebie placu nr 2, o powierzchni 200
wymienione . . "
w 16 02 15 m2w sasiedziwie stacji tlenu.
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Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jakonr 1.
Maksymalna masa odpadéow 8,5 Mg
magazynowych jednorazowo ¢ kodach: 15 01
02,1501 06, 15 01 10%, 16 01 03, 16 02 14, 16 02
16,17 04 11, 17 06 03*,19 12 04,

Luzem, w opakowaniach lub workach typu big-hag
w podrecznym migjscu magazynowym
W magazynie z czesciami elektrycznymi w hali H1
i H7, odpady palne w pojemnikach o max.
pojemnosci 240 |, a takze w wyznaczonych,
miejscach pomieszczen administracyjnych.
Miejsca magazynowania odpadow nalezy
oznakowa¢ nazwag i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

Baterie alkaliczne

W pojemniku z tworzywa sztucznego lub kartonu
W magazynie odpadéw niebezpiecznych, oraz
w wyznaczonym podrecznym migjscu
magazynowym w pomieszczeniach warsztatowych

19 1608704 g v%i%%zggiem oraz w pomieszczeniu biurowym.
Miejsca magazynowania  odpadow nalezy
oznakowa¢ nazwg i kodem magazynowanego
w danegj chwili odpadu.
Hala magazynowa H1 oraz H3.
W  oznakowanym nazwa i kodem boksie
Oktadziny piecowe | betonowym, dobranym stosownie do ilosci
I materialy odpadéw i dostepnosci miejsca w halach.
ogniotrwale .
Z procesow Do magazynowania odpadoéw wytworzonych
20. 161104 | metalurgicznych inne | W hall H1 przewidziano: 9 boksow o lgcznej
niz wymienione w 16 | pojemnosci 369 m?. 1)
1103 (zuzytacegta | Do magazynowania odpadéw w hali H3
magnezytowo — przewidziano:
chromowa} - 1 boks ¢ poj. 27 m?,
— pryzme magazynowa o pow. ok 30 m? przy
wejsciu hali.
21. 17 04 01 Miedz, braz, mosiadz | W pojemniku z tworzywa sziucznego, metalu lub
w big-bagach, w pomieszczeniach warsztatowych
w hali H1 lub H7 lub na zewngtrz hali H7
w pojemniku z tworzywa sztucznego lub w big-
bagach na wyznaczonym, utwardzonym placu
22 17 04 02 Aluminium magazynowym o powierzchni 5m?, w sgsiedztwie
warsztatu.
Migjsca magazynowania odpadow nalezy
oznakowaé nazwa i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.
W kontenerze metalowym na zewngtrz hali
w wydzielonym miejscu w obrebie placu nr 2,
0 powierzchni 200 m? w sasiedziwie stacji tlenu.
Duze elementy beda magazynowane luzem na
23, 17 04 05 Zelazo i stal utwardzonej szczelnej powierzchni  placow

{np. zeliwne elementy kottéw) na zewnatrz hali H1
I H7 obok warsztatu UR na placach o powierzchni
80 m? Drobne elementy magazynowane bedg
w  podrecznych  miejscach  magazynowych
w pojemnikach w pomieszczeniach warsztatowych
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w hali H1 i H7. Odpady przeznaczone do
zawrocenia do procesu technologicznego
magazynowane bedg w pojemnikach na hali H2
lub H3.

Miejsca magazynowania odpadéw nalezy
oznakowa¢ nazwg i kodem magazynowanego
w danegj chwili odpadu.

W pojemniku z tworzywa sztucznego lub
w big-bagach w wydzielonym miejscu w obrebie
placu nr 2, o powierzchni 200m? w sagsiedztwie
stacji tlenu,

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1.
Maksymalna masa odpadéw 8,5 Mg
magazynowych jednorazowo o kodach: 15 01
02,15 01 06, 15 01 10*, 16 01 03, 16 02 14, 16 02
Kable inne niz 16, 17 04 11, 17 06 03*, 19 12 04 oraz
24, 17 04 11 wymienione W wyznaczonych  podrecznych  migjscach
w 170410 magazynowych w pomieszczeniach
warsztatowych w hali H7 lub na zewnatrz hali H1
luzem, w opakowaniach lub workach typu big-bag,
odpady paine w pojemnikach 0 max pojemnosci
240 | na utwardzonym placu magazynowym o
powierzchni 5m?2, w sasiedztwie warsztatu.

Migjsca magazynowania odpadéw nalezy
oznakowa¢ nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

W pojemniku z tworzywa sztucznego, w big-
bagach lub luzem w hali H1.

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako
nr 3. Maksymalna masa odpaddéw
magazynowych painych: 3 Mg, faczna masa
dotyczy odpadow o kodach: 12 01 03, 12 01 04,
25, 19 08 01 Skratki 15 01 04, 16 03 04, 19 08 01, 19 12 03.

W  wyznaczonych  migjscach  podrecznych
w pomieszczeniu oczyszczalni w  pojemnikach
© max pojemnosci 240I.

Miejsca magazynowania odpaddéw nalezy
oznakowa¢ nazwg i kodem magazynowanego
w danegj chwili odpadu.

Odpady beda automatycznie usuwane do
zbiornika osadu a nastepnie przettaczane do prasy
filtracyjnej osadu gdzie ulega zageszczeniu.
Zageszczony osad z oczyszczalni $ciekow bedzie
przenoszony do hali H1, gdzie bedzie
magazynowany w wyznaczonym i oznakowanym
miejscu.

Odpady beda magazynowane w pojemnikach na
hali H2 Ilub H3. Duze elementy bedg
magazynowane luzem na utwardzonej szczelnej
powierzchni placow w wydzielonym
i oznakowanym miejscu w obrebie placu nr 2,
0 powierzchni 200m? w sasiedztwie stacji tlenu.

Zawartosé

26. 19 08 02 piaskownikow

27. 1912 02 Metale zelazne
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Miejsca magazynowania odpadow  nalezy
oznakowaé¢ nazwg i kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

Metale niezelazne
(z mechanicznef

obrébki odpaddw np.

obrobki reczney,

Odpady magazynowane beda w pojemnikach,
beczkach, big-bagach lub luzem na haidzie
w boksie betonowym wewnatrz hali H3 lub H1.
Boks magazynowy bedzie dobrany w zaleznosci
od ilosci wytworzonych odpaddw i dostepnosci

i guma

Sortowania’ miejsca W halach.
zgniataniai Do magazynowania odpadéw wytworzonych
28. 191203 granulowania) w hali H1 przewidziano: 9 bokséw o tacznej
nieujete w innych oiemnosci 369 m?. N
grupach - odpady PO) . .
wysortowane Do magazynowania odpadow wytworzonych w hali
nienadajace sie do H3 Erzew1d21ano 2 boksy 0 pojemnosci uzytkowej
przetwarzania we ﬁnm . dpada lez
whasnej instalacji) iejsca  magazynowania odpaddw  nalezy
oznakowaé nazwg i kodem magazynowanego
w danei chwili odpadu.
Odpady magazynowane beda w konienerze,
beczce, pojemniku lub big-bagu na zewnatrz hali
H1 na utwardzonym placu magazynowym,
w wydzielonym miejscu w obrebie placu nr 2,
o powierzchni 200m? w sgsiedztwie stacji tlenu.
Wg operatu ppoZ. miejsce oznaczone jako nr 1.
Maksymalna masa odpadéw 85 Mg
Tworzywa sztuczne magazynowych jednorazowo odpadéw palnych
28, 1912 04 ! o kodach: 15 01 02, 15 01 06, 15 01 10*, 16 01

03, 16 02 14, 16 02 16, 17 04 11, 17 06 03",
1912 04.

W miejscach podrecznych w pojemnikach o max
pojemnoséci 240 | w poblizu wejécia na hale H5, H6
i H7.

Miejsca magazynowania odpaddéw  nalezy
oznakowaé¢ nazwg | kodem magazynowanego
w danej chwili odpadu.

1) 9 boksdw o lgcznej pojemnosci 369 m? .

— 4 boksy o pojemnosci uzytkowej 26m3,

1 boks o poj. 41 m3,
2 boksy o poj. 23 m?,
1 boks o poj. 88 m?,
1 boks 0 pojemnosci 80m3,

1.9 Punkt IV.3.2 otrzymuje brzmienie:

IV.3.2. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami

IV.3.2.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 8
. : Sposéb
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Mlejscigo;v;tjawama gospodarowania
P odpadem
y 13 01 10* Mineralne olgje Wymiana olejow Odpady
' hydrauliczne nie w urzadzeniach, przekazywane
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zawierajace zwiazkow pomieszczenia bedg uprawnionym
chlorowcoorganicznych warsztatowe, hale podmiotom do
produkcyjne, stanowiska odzysku
obsiugowe maszyn. lub w przypadku
Wymiana olejow braku moziiwosci
R w urzgdzeniach, odzysku do
5 13 02 08* Innsr:‘ljglea g::gt:f:e‘ pomieszczenia unieszkodliwiania.
| smarowe warsz?atowe, halg
produkeyine, stanowiska
obstugowe maszyn.
Opakowania Odpady
Zzawierajace poddawane bedg
pozostatosci substancii odzyskowi we
niebezpiecznych lub Laboratorium, magazyn wiasnej instalacji
3 1501 10* nimi zanieczyszczone sUrowcow lub przekazywane
(np. $rodkami ochrony i odpadow, warsztat bedg uprawnionym
roslin i1l kiasy podmiotom do
toksycznosci —bardzo odzysku lub do
toksyczne i toksyczne) unieszkodliwiania
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry Odpady bedg
olejowe nie ujete 3 . odzyskiwane
w innych grupach), Starl'lomslc(ja o_b stugl :rnaszyn we wlasnej
tkaniny do wycierania o dzligzrza!roiigigyrg d?)m{nia instalacji lub
4. 15 02 02" {np. szmaty, scierki) wk¥a d filtru'jice ng ' przekazywane
i ubrania ochronne ) Y 14 uprawnionym
. instalacji odzysku ziota .
zanieczyszczone i elektrorafinac podmiotom do
substancjami odzysku lub do
niebezpiecznymi unieszkodliwiania
(np. PCB)
. . . Wymiana zuzytych filtrow Odpady
5. 16 01 07 Filtry olejowe - przekazywane
Zuzyte urzadzenia bedg u{;arqwtmonym
Zzawierajgce Wymiana lamp poamiotom
niebezpieczne fluorescencyjnych oraz o odzgéskku;ubk
6. 16 02 13* elementy inne niz urzadzenia elektryczne W pﬁyoi?iw (;jé Cira .
wymienione i elektroniczne zawierajgce odzysku
w 16 02 09 do 16 02 elementy niebezpieczne do
e unieszkodliwiania
Wymiana akumulatoréw
w akumulatorowych przc(a)kclnpz?(?ane
7 16 06 01* Baterla alfumulatory qukach transportowych beda uprawnionym
owiowe i fadowarkach oraz w i
N - podmioctom do
urzadzeniach zasilanych
— odzysku.
bateriami
Odpady
poddawane bedg
odzyskowi we
Pyly z gazow wiasnej instalacji
" odlotowych ) ' lub przekazywane
8. ith0Ss1S zawierajgce substancje Urzadzenia odpylajace beda uprawnionym
niebezpieczne podmiotom do
odzysku lub w
przypadku braku
mozliwosci
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odzysku do
unieszkodliwiania.
Chemikalia
faboratoryjne
i analityczne Odpady
zawierajgce przekazywane
9 16 05 06* su_bstancje Laboratorium oraz bedg uprawnionym
) niebezpieczne, w tym magazynki chemiczne podmiotom
mieszaniny do odzysku lub
chemikaliow w przypadku braku
laboratoryjnych mozliwosci
i analitycznych odzysku
Zuzyte niecrganiczne do
10 16 05 07 chemikalia zawierajgce Laboratorium oraz unieszkodliwiania.
; substancje magazynki chemiczne
hiebezpieczne

Odpady zawierajgce
inne substancje
hiebezpieczne
( z czyszczenia

zbiornikow
magazynowych
zawierajgce zwiazki
metali ciezkich tj:

- szlamy i Scieki ze Odpady
zbiornika do poddawane heda
gromadzenia . odzyskowi we

wyciekow z substancji iir?;;?. ;:éomoc;mcze p'ﬂ wiasnej instalacji
magazynowanych na ey e p e FLSE fub przekazywana
placy magazynowania niezelaznych {analizy

11. 16 07 09*

chemikaliow, odpady
Z czyszczenia studni
do gromadzenia
Sciekow
przemystowych
odprowadzanych ze
zlewdw, umywalki oraz
dygestoriow
zamontowanych w
pomieszczeniu
laboratoryjnym,

- roztwor chiodzacy
ze zhiornika
urzgdzenia do

taboratoryjne,

magazynowanie roztworow

procesowych) zbiornik
chiodzenia granulatu
metali)

uprawnionym
podmiotom

do odzysku

aw przypadku
braku mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.

granufacji metali
Odpady zawracane
bedg do
Odpady zawierajgce ponownego uzycia
inne metale ciezkie Proces tugowania lub przekazywane
19 06 04 05* (nadmiarowe, w instalacji odzysku ziota uprawnionym
' odpadowe roztwory oraz roztwory elekirolitu podmiotom
Z procesu odzysku z instalacji elektrolizy do odzysku
ztota i elektrorafinacii) aw przypadku
braku moziiwosci
odzysku
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do

unieszkodliwiania |

Kozuchy zuzlowe
i zgary z produkgii

Odpady
przekazywane

pozostatych metali

Proces wytopu materiatow

pierwotne] beda uprawnionym
i wtornej podmictom do
13. 10 04 02* {kozuchy zuzlowe Proces rafinacji ofowiu odzysku
z rafinacji otowiu fub w przypadku
przeznaczone do braku mozliwosci
przekazania odbiorcom odzysku do
zewnetrznym) unieszkedliwiania.
(z hu?;ct:&i\c’)v’fSWIu ) Proces okresowedo bedg uprawnionym
oz'c))staio &ci czyszczenia boksow podmiotom do
14, 10 04 05* P R magazynowych po odzysku lub
oToaw?t;{zvy?:h magazynowaniu materiatow | w przypadku braku
G otowiowych mozliwosci
z czyszczenia boksow odzysku do
magazynowych) unieszkodliwiania.
Stone zuzle z produkgii Odpady
pierwotnej i wtornej przekazywane
{z hutnictwa bedg uprawnionym

podmictom do

16. 11 02 07"

Inne odpady
zawierajgce substancje
niebezpieczne
{z hydrometalurgii
metali niezelaznych)

Proces elektrorafinacii

. X zawierajacych
5. 0080w | nelslnn | powszorazawarost | o e
z przetwarzania ) mozliwosci
materiatow odzysku do
zawierajgcych sole) unieszkodliwiania.
Odpady

poddawane bedg
odzyskowi we
wiasnej instalacji
lub przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do
odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.

17. 11 02 07"

Inne cdpady
zawierajgce substancje
niebezpieczne
(z hydrometalurgii
metali niezelaznych)

Proces elektrorafinacji

Odpady
przekazywane
beda uprawnionym
podmiotom do
odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.

18. 12 01 09*

Odpadowe emulsie
i roztwory z obrobki
metali niezawierajace
chlorowcow

Wymiana czynnika
chiodzgcego w
urzadzeniach do obrobki
powierzchniowej metali

Odpady
poddawane bgdg
odzyskowi we
wiasne instalacji
lub przekazywane
uprawnionym

0S-1.7222.52.5.2019.EK

Strona 57 z 103




podmiotom
do odzysku a
w przypadku braku
mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady
przekazywane
bedg uprawnionym
3 QOczyszczanie wod podmictom do
18. 13 05 02+ Zﬁ%my;s%d\';?:gggﬁ opadowych w separatorze odzysku lub
! P koalescencyjnym w przypadku braku
mozliwosci
adzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady
poddawane bedg
Wymiana elementow odzyskowi we
Niebezpieczne zawierajgcych substancje wiasne instalagji
elementy inne niz hiebezpieczne w lub przekazywane
20 16 01 21* wymienione w 16 01 maszynach i pojazdach, uprawnionym
i 07do16 0111, 16 M pomieszczenia podmioctom
13116 01 14 (np. warsztatowe, hale do odzysku a
weze hydrauliczne) produkeyjne, stanowiska w przypadku braku
obstugowe maszyn. mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady
przekazywane
beda uprawnionym
21 10 04 01+ Zuzle z produkcji | Przetop skiadnikow dopgg;n; s?liinrub
pierwatnej i wtdrnej w piecach obrotowych w przypadku braku
mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.
Opakowania z metali Odpady
zawierajgce . przekazywane
niebezpieczne ngﬁ:fngﬁg%v;\?vm?h beda uprawnionym
porowate elementy robGw smarowa):ﬂe‘ podmiotom
22| 1501 11* wzmocnienia ele";’nyeméw imechanicenach | 90 0dzysku lub
konstrukcyjnego (np. h yl w przypadku braku
azbest), wiacznie z maszdynl; magazyny, ate mozliwosci
pustymi pojemnikami produkcyjne, warszta odzysku do
cisnieniowymi unieszkodliwiania.
Odpady
przekazywane
Inne materiaty Warstwa izolacyjna bed?};’;ﬁ;‘gﬁnym
. izolacyjne zawierajgce instalacji oraz hal —
2%, 170603 substancje wytwarzane podczas prac w%?zzﬁzzitu;?:ku
niebezpieczne remontowych mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.

IV.3.2.2. Odpady inne niz hiebezpieczne
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Tabela 9

Zrédto owstawania Sposob
Lp. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu P gospodarowania
odpadu .
odpadami
Odpady poddawane
bedg odzyskowi we
witasnej instalacii lub
. . rzekazywane bedg
- Powstaja w trakcie P .
1, 10 08 09 _ Inne zuzle orzetopu sktadnikéw uprawnIony
(zuzel fajalitowy) w piecach obrotowych podmiotom do
P Wy odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
QOdpady poddawane
Kozuchy zuzlowe Powsta?!q w procesie | beds o_d.zyskow.l_we
 7qary inne niz rafinacji stopu surowego Z | wiasnej instalacji lub
2. 1008 11 9 ry . piecow obrotowych, oraz | beda przekazywane
wymienione )
w 10 08 10 podczas wytopu uprawnionym
w piecu TBRC podmiotorn do
odzysku.
Opakowania powstajg Odpady
Opakowania z papieru w wyniku roziadunku przekazywane bgda
3. 15 01 01 i tektury (worki z dostarczanych surowcow, uprawnionym
papieru, kartony) odpadéw podmiotom
i dodatkéw wsadowych do odzysku
Opakowania z tworzyw Opakowania powstajg a w przypadku braku
sztucznych (folia w wyniku roztadunku mozliwosci odzysku
4. 15 01 02 opakowaniowa, dostarczanych surowcéw, | do unieszkodiiwiania.
wiaderka, beczki, odpadow
pojemniki, worki) i dodatkow wsadowych
Zuzyte palety drewniane Odpady podda\nfane
s beda odzyskowi we
z transportu Surowcow e N
. wiasnej instalacji lub
Opakowania oraz z roztadunku
5. 1501 03 beda przekazywane
z drewna dostarczanych surowcow, Uprawnionym
odpadow i dodatkow prav Y
weatowyeh podmiotom do
wy odzysku.
Odpady poddawane
Opakowania z metali Opakoyvama powstajg beda oldlzyskow.llwe
(pojemniki, drut w wyniku roztadunku wiasnej instalacji lub
6. 15 01 04 pojer ’ X dostarczanych surowcow, | przekazywane bedg
opaski metalowe, )
biachy, beczki) odpaddw uprawnionym
v, i dodatkow wsadowych podmiotom do
odzysku.
Odpady poddawane
. , beda odzyskowi we
7. 16 01 03 Zuzyte opony Wymiana Zuzytych opon | e instalacii lub
na nowe
przekazywane bedg
uprawnionym
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podmiotom do
odzysku lub
unieszkodliwiania.
Okiadziny piecowe Odpady poddawane
i materialy ogniotrwate beda odzyskowi we
metali rzrizzi?g‘r"nvinne Powstaje w wyniku wiasnej instalacji lub
8. 16 11 04 . i wymiany wymurdowki bedg przekazywane
NiZ wymienione w 16 pieca uprawnionym
11 03 (zuzyta cegia odmiotom do
magnezytowo - P odzysku
chromowa) )
Zuzyte czesci instalacji Odpady
9 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz elekirycznej, elementy przekazywane bedg
' ( ztom miedziowy) infrastruktury oraz uprawnionym
silnikéw elekirycznych podmiotom
; _ do odzysku lub
Zuzyte czesci maszyn korzystywane we
10. 17 0405 Zelazo i stal i urzadzen, remonty wvzr{%asnym fcesio
budowlane -
produkecyjnym.
Inne niewymienione
odpady - (odpady
stanowiace ml g Procesy pomocnicze przy
cynonosne : £ . | Odpady poddawane
1. 10 08 99 zawierajace zwigzki 'rr:f;;é?;fz' n?%r\:v {j?g;g:;i' beda odzyskowi
mttj?:tazl;n c:(lii:(lzch czystosci na halach) we wiasnej instalacji
powierzchni hal
produkeyjnych.
Odpady poddawane
bedg odzyskowi we
wiasnej instalacji lub
Zuzyte czeéci instalagji przekazywane bedg
12. 17 04 02 Aluminium elektrycznej, elementy ;ggﬁ,]"ﬁg:qy;g
infrastruktury odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Czagstki i pyly
{(Z hutnictwa Odpady
odpadoﬂfe czyszczenia bokséw pc?dmiotomydo
L 1010804 pozostatosci magazynowych_po odzysku lub
materiatow mat eﬂg?é?;{;?:gﬁg’éunych wykorzystywane we
cynkonosnych wiasnym procesie
Z czyszczenia boksow produkcyjnym.
magazynowych)
Procesy pomocnicze Odpady poddawane
zwigzane z naprawg bedg odzyskowi we
14. 120113 Odpady spawalnicze infrastruktury, lub wilasnej instalacji lub
wymiang elementow przekazywane bedg
instalacji uprawnionym
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podmiotom do
odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

15. 120117

Odpady poszlifierskie
inne niz wymienione
w 12 01 16 (np. tarcze
szlifierskie)

Procesy pomocnicze
Zwigzane z naprawa
infrastruktury, lub
wymiana elementéw
instalacji

Odpady poddawane
beda odzyskowi we
wiasnej instalacji lub
przekazywane bedag
uprawnionym
pedmiotom do
odzysku lub
w przypadku braku
mezliwosci odzysku
do unieszkedliwiania.

16. 16 02 16

Elementy usuniete ze
zuzytych urzadzen
inne niz wymienione
w 16 02 15

Procesy pomochicze
zZwigzane z naprawg
urzgdzen elektrycznych
i elektronicznych, lub
wymiang zuzytych
elementow instalaciji

Odpady
przekazywane bedag
uprawnionym
podmiotom
do odzysku a w
przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania,

Zuzyte urzadzenia

Zuzyte urzgdzenia

Odpady
przekazywane bedg

17. | 16 0214 inne niz wymienione w elekiryczne uprawnionym
16 0209do 16 0213 i elektroniczne pedmiotom do
odzysku.
Odpady zwigzane Odpady
Baterie alkaliczne z_zasnlanlem przekazywane beda
18. | 16 06 04 (z wyiqczggiem 16 06 pon':z;r;lgéﬂi?ufra;eg::: o up(;avyntiony(;n
) recznych urzadzen po ?;OS?(T .
pomiarowych OEYSE
. Odpady
) . Zuzyte przewody
Kable inne niz . przekazywane beda
19. | 470411 wymienione w 17 04 SiEKIYCENS c2est uprawnionym

instalacji elektryczne;j,

21. 1190802

piaskownikdw

18 elementy infrastruktury poc;rc?zlgtscl)(ni ae
Odpady poddawane
bedg odzyskowi we

Odpady grubej frakcji wiasnej instalacji lub
zanieczyszczen przekazywane beda
. zawartych w §ciekach uprawnionym
20. 19 08 01 Skratki kie?c’)wanych do pgdmiotomydo
oczyszczalni, zatrzymane odzysku fub
na sicie cylindrycznym w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Latwo opadajgca | Odpady poddawane
Zawartosé zawiesina mineraina | Pgda odzyskowi we

wydzielona w piaskowniku
ze strumienia Sciekow

wlasnej instalacji lub
przekazywane beda
uprawnionym
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oczyszczanych podmiotom do
w oczyszczalni. odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci  odzysku
do unieszkodliwiania.
Metale niezelazne
(z mechanicznef Odpady poddawane
obrobki odpadéw np. | Proces wstepnej | beda odzyskowi we
obrobki recznej, | segregacji  materiatow | Wiasnej instalacji lub
sortowania, zgniatania, | wsadowych-  materiaty | PrZeKazywane beda
e e ) uprawnionym
22. 1191203 granulowania) nieujete | niejednorodne wydzielane podmiotom do
w innych grupach - | ze strumienia materiatow odzysku lub
odpady wysorfowarne | podczas sporzadzania | w przypadku braku
nienadajgce sie do | mieszanek wsadowych. mozliwosci odzysku
przetwarzania we do unieszkodliwiania.
wlasnej instalacyi)
Odpady poddawane
) beda odzyskowi we
 Proces lugowania wiasnej instalacii lub
Sole i roztwory inne w instalacji odzysku z’pta p:zekazyw_ane bedg
23 06 03 14 niz wvmienione w 06 oraz roztwory elekirolitu uprawnionym
' wymi z instalacji elektrolizy nie podmiotom do
03111060313 ) i . odzysku lub
zawierajace metali
e w przypadku braku
ciezkich L
moziiwosci odzysku
do unieszkodiiwiania.
p ) Odpady poddawane
_ rocesy pomocnicze beda odzyskowi we
Odpady z toczenia Zwigzane z naprawg wiasnej instalaciji lub
24, 120101 i pilowania zelaza oraz infrastruktury, lub przekazywane bedg
jego stopow wymiang elementow uprawnionym
instalacji podmiotom do
odzysku.
. Odpady poddawane
Prqcesy pomocnicze beda odzyskowi we
- - Zwigzane Z naprawg wiasnegj instalacji lub
25. | 120199 | ™ - infrastruktury, lub przekazywane beda
pady wymiang elementdw uprawnionym
instatacii podmiotom do
odzysku.
Odpady
Opakowania powstaja przik?:‘zivvl:’%l:]e :_:Fda
Zmieszane odpad vyl Etnky podmioto?’n
26. 1501 06 iopasy dostarczanych surowcow, P
opakowaniowe odpadow do odzysku
i dodatkdow wsadowych aw prz ygadku Bkl
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Prgcesy pomocnicze Odpady poddawane
Zwigzane Z naprawg beda cdzyskowi we
27. 16 01 17 Metale zelazne infrastruktury, lub wiasnej instalacii lub
wymiang elementow przekazywane bedg
instalacji uprawnionym
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podmiotom do
odzysku.

Procesy pemocnicze
Zwiazane z naprawa
infrastruktury, lub

Odpady poddawane
bedg odzyskowi we
whasnej instatacji lub

i guma

28, 1912 02 Metale zelazne wymiang elementow przil:)erl;gvv:%nni ;edq
metalowyzc:;Ii vr;;;e wlewnice podmiotom do
odzysku.
Qdpady
Opakowania powstaja przekazywane bedg
w wyniku rozdziatu lub uprawnionym
29, 19 12 04 Tworzywa sztuczne sortowania materiatow podmiotom

wielomateriatowych
zawierajgcych tworzywo
sztuczne lub gume

do odzysku aw
przypadku braku
mozliwosci odzysku

do unieszkodliwiania

1.10. Punkt IV.4.5 otrzymuje brzmienie:

IV.4.5 Magazynowania odpadow kierowanych do przetwarzania

IV.4.5.1 Miejsca i sposoby magazynowania przetwarzanych odpadéw innych niz
niebezpiecznych

Tabela10c

Lp.

Kod odpadu "

Rodzaj odpadu
innego niz
niehezpieczny

Miejsce i sposéb magazynowania

Trociny, widry,
$cinki, drewno,
piyta widrowa,

W Big bagach, na placu w poblizu stacji tlenu na
utwardzonym placu magazynowym.

Wg operatu ppoZ. miejsce oznaczone jako nr 1.
Maksymalna masa odpadéw magazynowych 1,5
Mg tacznie dla wszystkich odpadéw o kodzie 03

1. 030105 fornir | inne niz 01 05,15 01 03.
- oraz w podrecznych miejscach magazynowych
wymienione halach — w pojemnikach o max pojemnosci 240 |
w 03 01 04 i Po) ) pojern :
iejsca magazynowania odpadow nalezy
oznakowaé nazwa | kodem magazynowanego
w danej chwili edpadu.
Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
Tlenki metali inne i W oznakowanych nazwg i kodem odpadu boksach,
2. 06 03 16 niz wymienione max miejsce na odpady to:
w06 03 15 W hali H1: 17 boksdw o facznej pojemnosci 848 m3.2
W hali H3: 2 boksy o taczne] pojemnosci 18m?3
inne niewymienione | 1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
odpady {odpady haldzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
z produkcji, boksach, max miejsce na odpady to:
przygotowania, | W hali H1: 17 boksow o fgcznej pojemnosci 848 me.2)
3. 06 03 99 obrotu | stosowania | w nali H3: 2 boksy o tacznej pojemnosci 18m2 3

soli i ich roztworéw
oraz tienkéw metali,
z produkcji,
przygotowania,
ohrotu | stosowania

2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
o taczne] pojemnosci 185 m* 4
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produktéw
przemystu chemii

nieorganicznej)
Zgorzelina Luzem Jub w opakowaniach na hali H1
4, 1006210 HalEawr s w oznakowanym nazwa i kodem odpadu boksie
0 wymiarach 5,2x5,7x2,5m i poj. uz. 41m?.
1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach Iub luzem na
haldzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, max miejsce na odpady to:
W hali H1: 18 bokséw o fgcznej pojemnosci 936 m39)
Odpady zawierajace sktadniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane bedg
w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m3
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:
nr3 (boks 24):
Inne nie Maksymalna masa odpadéw pailnych
I magazynowych w boksie 24:
5. 10 04 99 wymienione odpady | _ 3 Mg tacznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
. ’ 06 04 05*, 10 04 01+, 10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10
(2 hitnictwa oloWit) | og 14, 10’08 99, 10 10 99, 11 61 09 12 01 03, 12 01
04, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07,
17 04 10*, 19 08 01, 19 12 03, 20 01 40
- 24 Mg tacznie dia odpadéw o kodzie 15 02 02*,
- 13 Mg lacznie dla wszystkich odpadéw o kodach
15 01 10*, 16 03 03*, 16 03 04.
W hali H3: 2 boksy o tgcznej pojemnosci 18m?.3)
2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
0 tgczne] pojemnosci 185 m3 3
Zuzle z produkgji
5. 10 06 01 picrwotnej
Iwtomej | NahaliHTiH3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
(Z hutnictwa miedzi) | oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,
Kozuchy zuzlowe | oy miejsce na odpady to:
7 10 06 02 ' zgggﬂigiggjukql W hali H1: 17 bokséw o tgcznej pojemnosci 848 m? 2
i widrne] W hali H3: 2 boksy o fgcznej pojemnosci 18m3.3)
(z hutnictwa miedzi)
8. 10 08 04 Czastki i pyly
10 08 09 Inne zuzie 1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lib luzem na
(cynowe) haldzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, max miejsce na odpady to:
W hali H1: 18 boksow o tgcznej pojemnosci 936 m39)
Odpady zawierajgce skiadniki paine np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane beda
w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m?
Kozuchy zuziowe | Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:
i zgary inne niz nr 3 (boks 24):
10. 1008 11 wgyrgi,enione Maksymalna masa odpadéw palnych
w1008 10 magazynowych w boksie 24:

- 3 Mg tacznie dla wszystkich odpadow o kodach:
06 04 05%, 10 04 01*, 10 04 02%, 10 04 99, 10 08 09, 10
08 11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01
04, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07,

17 04 10%, 19 08 01, 19 12 03, 20 01 40
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- 24 Mg tacznie dia odpadéw o kodzie 15 02 02*,

- 13 Mg tacznie dla wszystkich odpadow o kodach
15 01 10*, 16 03 03*, 16 03 04.

W hali H3: 2 boksy o tacznej pojemnosci 18m3.%)

2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
0 facznej pojemnosci 185 m* 4

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
haidzie w oznakowanych nazwa i kedem odpadu

Odpadowe anody | boksach, max miejsce na odpady to:
1 10 08 14 (z hutnictwa W hali H1: 17 bokséw o facznej pojemnosci 848 m3 2
' pozostalych metali | (/i o pokey o o &ci 18m39)
niezelaznych) W hali H3: 2 boksy o tgcznej pojemnosct 18m=.""
2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
o facznej pojemnosci 185 m24)
Szlamy i osady Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
pofiltracyjne w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,
z oczyszczania max miejsce na odpady to:
12. 10 08 18 gazow odlotowych, | W hali H1: 17 boksow o facznej pojemnosci 848 m3.2}
RS iE W hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18m3.%)
wymienione
w1008 17
1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, max miejsce na cdpady to:
W hali H1: 18 boksow o facznej pojemnosci 936 m*®
Odpady zawierajace skladniki paine (np. tworzywa
sztuczne, gume, papier) magazynowane bedg
Inne niewymienione w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m*
odpady Wg operatu ppoZ. miejsce oznaczone jako:
(odpady nr 3 (boks 24):
stanowigce Maksymalna masa odpadow palnych
- 1006 99 surowce cynonosne magazynow;fch w boksie 2fl: ]
: zawierajace zwigzki | - 3 Mg acznie dla wszystkich odpadow o kodach:
metali cigzkich tj: | 06 04 05% 10 04 01%, 10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10
zmiotki z 08 11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 09*,12 01 03,12 01
powierzchni hal 04, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 08, 17 04 07,
produkeyjnych) 17 04 10*, 19 08 01, 19 12 03, 20 01 40
- 24 Mg facznie dla odpadéw o kodzie 1502 02%,
- 13 Mg facznie dla wszystkich odpadow o kodach
15 01 10%, 16 03 03*, 16 03 04.
W hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18md.3
2 Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i &
o lacznej pojemnosci 185 m3 4
14 1010 03 Zgary i zuzle
odiwnicze Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
Inne czastki stale | w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,
niz wymienione W | max miejsce na odpady fo:
15, 101012 (l%;ao d}fz W hali H1: 17 bokséw o facznej pojemnosci 848 m.2
odlewnictwa mefali | Y¥hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18m3.3)
niezelaznych)
Inne niewymienione | 1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
16 10 10 99 odpady (fzw. mutki | hatdzie, w oznakowanych nazwa i kodem odpadu

cynowe, spieki
metaliczne)

boksach, max miejsce na odpady to:
— Whali H1: 18 bokséw o fgcznej pojemnosci 936 m3%)
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Odpady zawierajgce sktadniki palne {np. tworzywa
sztuczne, gume, papier) magazynowane bedag
w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m?

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 {(boks 24):

Maksymalna masa odpaddow
magazynowych w boksie 24:

- 3 Mg facznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
06 04 05%, 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10
08 11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01
04, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07,
17 04 10%, 19 08 01,19 12 03, 20 01 40

- 24 Mg tacznie dla odpadow o kodzie 15 02 02+,

- 13 Mg tacznie dla wszystkich odpadéw o kodach
15 01 10%, 16 03 03*, 16 03 04.

W hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18m2.3)

2. Na oznakowanym piacu magazynowym nr 5 i 6
0 fgcznej pojemnosci 185 m3 ¥

palnych

Szkio odpadowe
inne niz
17. 1011 12 wymienione Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w 10 10 11* (szkfo | W oznakowanych nazwg i kodem odpadu boksach,
tloczone) max miejsce na odpady to:
Szlamy i osady | W hali H1; 17 boksdw o tgcznej pojemnosci 848 m?.2)
18, 1101 10 pofilracyjne inne | W hali H3: 2 boksy o tacznej pojemnosci 18m3.3
niz wymienione
w 110109
Inne niewymienicne
odpady (odpady
Z obrobki
i powlekania metali
oraz innych
L 110199 materiatéw np.
proceséw
galwanicznych, ) . )
cynkowania, 1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach Iub luzem na
wytrawiania) hatdzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
Odpady z produkcji | Poksach, max miejsce na odpady to:
20. 110203 anod dia proceséw | W hali H1: 17 bokséw o facznej pojemnosci 848 m?.2
elektrolizy W hali H3: 2 boksy o tgcznej pojemnosci 18m?2.3
Inne niewymienione | 2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
21 11 02 99 odpady(odpady | 4 tacznej pojemnosci 185 me4)
i szlamy
Z hydrometalurgii)
Inne niewymienione
odpady
{Z wysoko-
= aii0S199 temperaturowych
procesow
galwanizowania)
Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub Juzem na hatdzie
Odpady w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,
23, 12 01 01 z toczenia max miejsce na odpady to:

i piowania zelaza
oraz jego stopow

W hali H1: 17 bokséw o tacznej pojemnosci 848 m2.2)
W hali H3: 2 boksy o tgcznej pojemnosci 18m?2.3)
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Odpady 1. Hala 1 i 3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie w
o4 12 0103 ~ ztoczenia | oznakowanych nazwg i kodem odpadu boksach.
' i ptowania metali | W hali H1: 18 boksow o tacznej pojemnosci 936 m?
hiezelaznych W hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18m?.3
QOdpady zawierajgce skladniki paine np. tworzywa
sztuczne, gume papier, magazynowane beda
w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m®
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:
nr 3 {boks 24}:
Maksymalna masa odpadéw palnych
magazynowych w boksie 24:
N | -3 Mg tacznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
o5 12 01 04 Czastki i pyly metall | 06 04 05%, 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10
hiezelaznych 08 11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 09%, 12 01 03,12 01
04,15 01 04, 16 02 16, 17 04 G3, 17 04 06, 17 04 07,
17 04 10*%,19 08 01,19 12 03, 20 01 40
- 24 Mg facznie dla odpadéw o kodzie 15 02 02%,
-13 Mg tacznie dla wszystkich odpadéw o kodach
15 01 10%, 16 03 03*, 16 03 04.
2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
o lacznej pojemnosci 185 m34
26 12 01 13 Odpady Na hali H1 i H3 w oznakowanych nazwg
) spawalnicze i kodem odpadu boksach
Szlamy z obrébki | max miejsce na odpady to:
27 12 01 15 metali inne niz W hali H1: 17 boksow o tgcznej pojemnosci 848 m3.2)
nIchions W hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18md.®
w1201 14
Odpady
poszlifierskie inne
28. Ly niz wymienione
w 120116
1. Hala 1 i 3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w oznakowanych nazwg i kodem odpadu boksach.
W hali H1: 18 bokséw o tacznej pojemnosci 936 m?)
W hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18m3.%)
Odpady zawierajgce skiadniki palne np. tworzywa
sziuczne, gume papier
magazynowane beda w boksie nr 24 o poj. uz. 88 mé
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:
nr 3 (boks 24):
; Maksymalna masa odpadow painych
29. 150104 Opza I:r?;:;; - magazynowych w boksie 24:

- 3 Mg lacznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
06 04 05*, 10 04 01*, 10 04 02, 10 04 99, 10 08 09, 10
08 11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 09*,12 01 03,12 01
04, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07,
17 04 10%, 19 08 01, 19 12 03, 20 01 40

- 24 Mg lacznie dia odpadow o kodzie 15 02 02*,

- 13 Mg {acznie dia wszystkich odpadéw o kodach
1501 10*, 16 03 03*, 16 03 04.

2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5i 6

o lgcznej pojemnosci 185 m34
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30.

16 01 18

Metale niezelazne

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwag
i kodem odpadu boksach.

Max miejsce na odpady to

W hali H1: 17 bokséw o facznej pojemnosci 848 m3.2)
W hali H3: 2 boksy o tacznej pojemnosci 18m2.3)

2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
o facznej pojemnosci 185 m34)

31

16 02 16

Elementy usuniete
ze zuzytych
urzgdzen inne niz
wymienione
w16 02 15

1. Na hali Ht i H3 w opakowaniach lub luzem na
haldzie w oznakowanych nazwg i kodem odpadu
boksach max miejsce na odpady to:

W hali H1: 18 boksow o tacznej pojemnosci 936 m? %)
Odpady zawierajace tworzywa sztuczne, gume,
papier (palne) magazynowane beda w boksie nr 24 o
poj. uz. 88 m3

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 (boks 24):

Maksymalna masa odpadow
magazynowych w boksie 24:

- 3 Mg acznie dla wszystkich odpadow o kodach:
06 04 05*, 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10
08 11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 09*,12 01 03, 12 01
04, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07,
17 04 10*,19 08 01,1912 03, 20 01 40

- 24 Mg tacznie dla odpadéw o kodzie 15 02 02*,

- 13 Mg tacznie dla wszystkich odpadéw o kodach
15 01 10*, 16 03 03*, 16 03 04.

W hali H3: 2 boksy o tacznej pojemnosci 18m3. 3

2. Elementy z litego metalu na oznakowanym placu
magazynowym nr 5 i 6 o tagcznej pojemnosci 185 m34)

painych

32.

16 03 04

Nieorganiczne
adpady inne niz
wymienione w 16
03 03,1603 80
(Partie produktow
nieodpowiadajace
wymaganiom oraz
produkty
przeterminowane
fub nieprzydatne do
uzytku)

1. Hala 11 3 w opakowaniach lub luzem na haldzie w
oznakowanych nazwa | kaodem odpadu boksach.
W hali H1: 18 bokséw o fgcznej pojemnosci 936 m? ¥
W hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18m?.3)

Odpady zawierajace skiadniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume papier, magazynowane bedg

w boksie nr 24 o poj. uz. 88 md,

Wg operatu ppoz. migjsce oznaczone jako:

nr 3 (boks 24):

Maksymalna masa odpaddéw
magazynowych w boksie 24:

- 3 Mg {gcznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
06 04 05*, 10 04 01%, 10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10
08 11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 09*,12 01 03, 12 01
04, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07,
17 04 10*, 19 08 01, 1912 03, 20 01 40

- 24 Nig tacznie dla odpadow o kodzie 15 02 02*,

- 13 Mg tacznie dla wszystkich odpadow o kodach
15 01 10*, 16 03 03*, 16 03 04.

2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
o facznej pojemnosci 185 m*#

palnych

33.

161104

Olktadziny piecowe

Na hali H1 i H3 w oznakowanych nazwa
i kodem odpadu boksach, max miejsce na odpady to:

08-1.7222.52.5.2019. EK

Strona 68 z 103



i materialy
oghiotrwate
Z procesow
metalurgicznych
inne niz
wymienione
w16 11 03

W hali H1: 17 boks6w o facznej pojemnosci 848 m3.2)
W hali H3: 2 boksy ¢ fgcznej pojemnosci 18m2.3

34.

17 04 01

Miedz, braz,
mosiadz (Zlom
miedziowy)

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwag i kodem odpadu
boksach

Max miejsce na odpady to:

W hali H1: 17 bokséw o gcznej pojemnosci 848 m?.2)
W hali H3: 2 boksy o tgczne] pojemnosci 18m3.3)

2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
0 fgcznej pojemnosci 185 m3 4

3. Na hali H4 w miejscach oznakowanym nazwg
i kodem odpadu o wymiarach 1mx2mx1m i poj. uzyt.
2m?

358.

17 04 02

Aluminium (Zlom
Aluminiowy)

36.

17 04 03

Otow (Ziom
Olowiowy)

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach.

Max miejsce na odpady to:

W hali H1: 18 bokséw o tacznej pojemnosci 936 m? %)
Odpady zawierajgce skladniki paine np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane beda
w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m?

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 (boks 24):

Maksymalna masa odpadéw palnych
magazynowych w boksie 24:

3 Mg facznie dla wszystkich odpadéw o kodach: 06
04 05*,10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 99, 10 03 09, 10 08
11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 09%, 12 01 03, 12 01 04,
15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07, 17
04 10*,19 08 01,1912 03, 20 01 40

- 24 Mg tacznie dla odpadéw o kodzie 15 02 02%,

- 13 Mg tacznie dla wszystkich odpadéw o kodach
1501 10*, 16 03 03*, 16 03 04.

W hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18m3.3)

2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
0 facznej pojemnosci 185 m? 4}

37.

17 04 04

Cynk

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwg i kodem odpadu
boksach.
Max migjsce na odpady to;
W hali H1: 17 bokséw o tacznej pojemnosci 848 m3.2)
W hali H3: 2 boksy o tacznej pojemnosci 18m3.2)
2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
0 tacznej pojemnosci 185 m3¥
3.Na hali H4 w miejscach oznakowanym nazwa
i kedem odpadu o wymiarach 1Tmx2mx1mi poj. uzyt.
2m?
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38.

17 04 05

Zelazo i stal

Na hali H1 i H3 w oznakowanych nazwa i kodem
odpadu boksach
max miejsce na odpady fo

W hali H1: 17 boksow o tacznej pojemnosci 848 m?.2)
W hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18m3.3}

38.

17 04 06

Cyna (Ziom
cynowy)

40.

17 04 07

Mieszaniny metali
{Zanieczyszczone

stopy cyny )

1. Hala 1 i 3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie w
oznhakowanych nazwg i kodem odpadu boksach,
W hali H1: 18 bokséw o facznej pojemnosci 936 m25)
W hali H3: 2 boksy o tacznej pojermnnosci 18m3.3)
Odpady zawierajgce tworzywa sztuczne, gume
papier (Odpady zawierajgce skladniki paine np.
tworzywa sztuczne, gume papier, magazynowane
beda w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m®

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 (hoks 24).

Maksymalna masa odpadoéow palnych
magazynowych w boksie 24:

- 3 Mg tacznie dla wszystkich odpaddw o kodach:
06 04 05*,10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10
08 11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 09%,12 01 03, 12 01
04, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07,
17 04 10*,19 08 01,19 12 03, 20 01 40

- 24 Mg tacznie dla odpadéw o kodzie 15 02 02*,

- 13 Mg acznie dla wszystkich odpadéw o kodach
15 01 10*, 16 03 03*, 16 03 04.

2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 | 6
o tacznej pojemnosci 185 m3 4

41.

19 02 03

Wstepnie
przemieszane
odpady skiadajgce
sie wylacznie
z odpadow innych
niz niebezpieczne

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,
max miejsce na odpady to:

W hali H1: 17 boksdw o tacznej pojemnosci 848 m?.2)
W hali H3: 2 boksy o tacznej pojemnnosci 18m3.2)

42

1908 01

Skratki

Hala 1 i 3 w opakowaniach lub luzem na haldzie

w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach
W hali H1: 18 bokséw o facznej pojemnosci 936 m?®)
W hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18m3.3)

Odpady zawierajgce skiadniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, drewno magazynowane
bedg w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m?

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 {boks 24):

Maksymalna masa odpadoéw palnych
magazynowych w boksie 24:

- 3 Mg lacznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
06 04 05*, 10 04 01%, 10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10
08 11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 0%*, 12 01 03, 12 01
04, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07,
17 04 10*,19 08 01, 1912 03, 2001 40

- 24 Mg tacznie dla odpadow o kodzie 15 02 02*,

- 13 Mg facznie dla wszystkich odpadéw o kodach
1501 10*,16 03 03*,16 03 04,
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43.

19 08 02

Zawartosé
piaskownikow

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach.
Max miejsce na odpady to;

W hali H1: 17 boks6w o iacznej pojemnosci 848 m2.2)
W hali H3: 2 boksy o fgcznej pojemnosci 18m?.3)

44,

1910 02

Odpady metali
niezelaznych

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
haldzie w oznakowanych nazwg i kodem odpadu
boksach.

Max miejsce na odpady to:

W hali H1: 17 boks6w o facznej pojemnosci 848 me 2
W hali H3: 2 boksy o lgcznej pojemnosci 18m?2.%)

2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
o lgcznej pojemnoéci 185 m* 4

45,

191203

Odpady
z mechanicznej
obrébki odpaddow

1. Hala 1 i 3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w oznakowanych nazwg i kodem odpadu boksach.
W hali H1; 18 boksow o tacznej pojemnosci 936 m35)
W hali H3: 2 boksy o fgcznej pojemnosci 18m?2.3)

Odpady zawierajace skiadniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume papier, magazynowane bedg
w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m*

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 (boks 24):

Maksymalna masa odpadow palnych
magazynowych w boksie 24;

- 3 Mg tacznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
06 04 05*, 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10
08 11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01
04, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 08, 17 04 07,
17 04 10,1908 01, 19 12 03, 20 01 40

- 24 Mg tacznie dla odpadéw o kodzie 15 02 02*,

- 13 Mg tacznie dla wszystkich odpadéw o kodach
1501 10*, 16 03 03*, 16 03 04.

2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5i 6
0 lgcznej pojemnosci 185 m* 4

48,

20 01 40

Metale

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwa

i kodem odpadu boksach max miejsce na odpady to:
W hali H1: 18 boks6w o tgcznej pojemnosci 936 m? %
Odpady zawierajgce skiadniki paine np. tworzywa
sziuczne, gume, papier, magazynowane beda

w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m®

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 (boks 24}:

Maksymalna masa odpadow painych
magazynowych w boksie 24:

- 3 Mg facznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
06 04 05%, 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10
08 11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01
04,15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07,
17 04 10*, 1908 01, 19 12 03, 20 01 40

- 24 Mg tacznie dla odpadéw o kodzie 15 02 2%,
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- 13 Mg facznie dla wszystkich odpadéw o kodach
15 01 10*%, 16 03 03, 16 03 04,

W hali H3: 2 boksy o igcznej pojemnosci 18m3.3)

2. Na oznakowanym placu magazynowym nr 5 i 6
o facznej pojemnosci 185 m3 ¥

R Wszystkie odpady dostarczane do zaktadu beda poddawane ocenie jakosciowej w celu stwierdzenia przydatnosci
do procesu oraz identyfikacji ewentuainych zagrozen mogacych wystapi¢ pedczas magazynowania i przetwarzania.
Kazdy z dostarczonych rodzajow odpadow (za wyiatkiem materiatbw metalicznych oraz materiatow dla ktorych
masa zgarow nie przekracza 200 kg lub zawartos¢ zgaréw nie przekracza 40% catego materiaiu) powinien byc

poddany testowi palnosci.

W przypadku stwierdzenia obecnosci skiadnikéw palnych, lub w przypadku siwierdzenia wiasciwosci painych
innych odpadéw niz wymienione w tabeli jako mogace posiadaé wiasciwosci paine, odpady takie beda
magazynowane w hali H1 w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m®. Max. masa wszystkich odpadow magazynowanych w

tym boksie nie moze przekroczyé 40 Mg.

217 boksow 0 lacznej pojemnosci 848 m? tj:

— 7 boksow o wymiarach 5,2x3x2,5m i pojemnoséci uzytkowej 26m?,
— 1 boks o wymiarach 4,5x3x2,5 i poj.uz. 22m3,
— 1 boks o wymiarach 5,2x6,3x2,5 i poj.uz. 45m?,
- 1 boks o wymiarach 5,2x5,7%2,5m i poj.uz. 41m?,
~ 1 boks o wymiarach 4,2x4,2x2,5m i poj.uz. 26m?®,
~ 4 boksy o wymiarach 8,7x8,7x2,5m i poj.uz. 88m?3
— 2 boksy o wymiarach 8,7x5,9x2,5m i poj.uz. 90m?
32 boksy o wymiarach 4,2x2,1x1,5m i poj. uz. Ok. 9m3.

4 place magazynowe nr 5 i 6 0 tgcznej pojemnosci 185 mt.:
—  Placnr5-57mx 8,5m x 1m (poj. uzytkowa 50m?)
—  Placnr 6-17,3mx 5,2 x 1,5m {poj. uzytkowa 135m?)

5) 18 bokséw o facznej pojemnosci 936 m? ti:

— 7 boksow o wymiarach 5,2x3x2,5m i pojemnoséci uzytkowej 26m?,
- 1 boks o wymiarach 4,5x3x2,5 i poj.uz. 22m®,

—~ 1 boks o wymiarach 5,2x6,3x2,5 i poj.uz. 45md,

- 1 boks o wymiarach 5,2x5,7x2,5m i poj.uz. 41m?,

- 1 boks o wymiarach 4,2x4,2x2,5m i poj.uz. 26m?3,

- 5 hoksow o wymiarach 8,7x8,7x2,5m i poj. uz. 88m?

— 2 boksy o wymiarach 8,7x5,9x2,5m i poj. uz. 90m?

IV.45.2 Miejsca i sposoby magazynowania przetwarzanych odpadow

niebezpiecznych

Tabela 10 ¢’
Kod zaj e i i .
Lp. odpadu’! n?::e:; i:g;):g;o Miejsce i sposob magazynowania
Sole i roztwory Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
1. 06 03 13* zawierajgce metale w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach.
ciezkie Max migjsce na odpady to:
] Tlenki metali W hali H1:17 bokséw o tacznej pojemnosci 848 m3.2)
2. | 060315 Zaw'efizl;lzemem'e W hali H3: 2 boksy o tgcznej pojemnosci 18m?.%)
1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
haldzie w oznakowanych nazwa
Odpad ol i kodem odpadu boksach max miejsce na odpady to:
3. | 060405 | Lopady zawleralace |\ a1 H1: 18 bokséw o facznej pojemnosci 936 m34)
inne metale ciezkie e — 6 i3
Qdpady zawierajgce sktadniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane bedag
w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m?
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Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako: nr 3
(boks 24):
Maksymalna masa
magazynowych w boksie 24:
- 3 Mg tacznie dla wszystkich odpadéw o kodach: 10
04 01*, 10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08
99, 10 10 99, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01 04, 15 01 04,
16 02 186, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07, 17 04 10*, 19
08 01,1912 03, 20 01 40

- 24 Mg facznie dla odpadéw o kodzie 15 02 02%,

- 13 Mg tacznie dla wszystkich odpadéw

o kodach 15 01 10*, 16 03 03*, 16 03 04.

odpadow palnych

W hali H3: 2 boksy o tgcznej pojemnosci 18m2.3)

w zetknieciu z wodg

085-1.7222.52.5.2019. EK

Odpady state Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
z 0czyszczania gazow EaLdzie r\:-\.r oznakowanych nazwa i kodem odpadu
" odlotowych oKsach.
4. 10 02 07 zawier:\%ce Max migjsce na odpady to:
substancje W hali H1:17 bokséw o facznej pojemnosci 848 m?.2)
niebezpieczne W hali H3: 2 boksy 0 tacznej pojemnosci 18mé. 3
5 10 04 01* Zuzle z pr‘odukcji 1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
’ pierwotnej i widrnej haldzie w oznakowanych nazwg i kodem odpadu
boksach max miejsce na odpady to:
W hali H1: 18 bokséw o tgcznej pojemnosci 936 m? 4)
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako: nr 3
(boks 24):
Maksymalna masa odpadow palnych
magazynowych w boksie 24:
Zgary {oftowiu) - 3 Mg facznie dla wszystkich odpaddw
6. 10 04 02" | z produkciji pierwotnej | o kodach: 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10
i wiornej 08 11, 10 08 99, 10 10 99, 11 01 09*,12 01 03, 12 1
04, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07,
17 04 10*, 19 08 01,19 12 03, 20 01 40
- 24 Mg tacznie dla odpaddw o kodzie 15 02 02%,
- 13 Mg tacznie dla wszystkich odpadéw o kodach
15 01 10%, 16 03 03*, 16 03 04.
W hali H3: 2 boksy o tacznej pojemnosci 18m3.%
7. | 1004 04* Pyly z gazow
odlotowych
8. 10 04 05* Inne czastki i pyly
Odpady state z
9. 10 04 06* | oczyszczania gazow
odlotowych
Pyly z gazow Na hali H1i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
10. | 1006 03* odlotowych | w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach.
z hutnictwa miedzi__| Max migjsce na odpady to:
11. | 10 08 08* S}olne zuzle_z_ produk.cp W hali H1:17 bokséw o fgcznej pojemnosci 848 m3.2}
pierwoinej i widrngj W hali H3: 2 boks Lo <ci 1823
Kozuchy zuzlowe : y 0 facznej pojemnosci 18m*.
i zgary
Z wytopu o
12. | 10 08 10* wiagciwosciach
painych lub
wydzielajgce
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gazy pafne w

niehezpiecznych
ilosciach
Pyly z gazéw
odlotowych
13. | 100815 zawierajace
substancje
niebezpieczne
Szlamy i osady po
filtracyjne z
0czyszczania gazow
odlotowych
14. | 1008 17* Zawierajace
substancje
niebezpieczne z
hutnictwa pozostatych
metali niezelaznych
Inne czgstki state
Zawierajgce
substancje
15. | 10 10 11* niebezpieczne
{odpady
z odiewnictwa metali
niezelaznych)
Szlamy z polerowania
i szlifowania szkla
16. | 1011 13* zawierajgce
substancje
niebezpieczne
1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub [uzem na
hatdzie w ozhiakowanych nazwa
i kodem odpadu boksach max miejsce na odpady to:
W hali H1: 18 bokséw o tgcznej pojemnosci 936 m3 4
Cdpady zawierajgce skiadniki paine np. tworzywa
szfuczne, gume, papier, magazynowane beda
w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m?
) Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:
Szlamy i osady nr 3 (boks 24):
. pofiltracyjne Maksymalna masa odpadéw painych
17. 1110109 zawierajace magazynowych w boksie 24:
substancje - 3 Mg lacznie dla wszystkich odpadéw o kodach: 10
niebezpieczne 04 01%, 10 04 02, 10 04 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08
99, 10 10 99, 11 01 09%, 12 01 03, 12 01 04, 15 01 04,
16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07, 17 04 10*, 19
08 01,1912 03, 20 01 40
- 24 Mg tacznie dla odpaddéw o kodzie 15 02 02*,
- 13 Mg tacznie dla wszystkich odpaddéw o kodach
15 01 10*%, 16 03 03*, 16 03 04.
W hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18ms.3)
Inne odpady Na hali H1 i H3 w opakowaniach Iub luzem na
zawierajgce hatdzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
18. | 110198 s © boksach.

niebezpieczne
Z cbrébki i powlekania
metali oraz innych

08-1.7222.52.5.2019.EK

Max migjsce na odpady to:
W hali H1:17 bokséw o lacznej pojemnosci 848 m2.2)
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materiatéw (np.
procesow cynowania
galwanicznych,
cynkowania,
wytrawiania,
fosforanowania,
alkalicznego
odttuszczania,
anocdowania)

19. | 1102 02*

Szlamy z
hydrometalurgii cynku
(w tym jarozyt i getyt)

20. | 1102 05*

Odpady z
hydrometalurgii miedzi
zawierajace
substancje
niebezpieczne

21. | 110207

Inne odpady
Zawierajgce
substancje
niebezpieczne
(z hydrometalurgii
metali niezelaznych:
osady, filtry)

22. | 1103 02"

Inne odpady (szlamy
i odpady state z
procesow
odpuszczania stali)

23. | 120114

Szlamy z obrobki
metali zawierajace
substancje
niebezpieczne

24. | 13 0502

Szlamy z odwadniania
olejébw w separatorach

W hali H3: 2 boksy o tacznej pojemnosci 18m3.3)

25 | 1501 10*

Opakowania
zawierajgce
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone
(zawierajgce materialy
cynonosne np.
opakowania
zawierajace
pozostalosci pasty
lutowniczej)

26. | 150202

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
clejowe nieujete
w innych grupach),
tkaniny do wycierania
{np. szmaty, scierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(w tym PCB)

08-.7222.52.5.2019.EK

Hala 1 i 3 w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, oraz plac magazynowy nr. 2:

W hali H1: 18 bokséw o facznej pojemnosci 936 m34)

Odpady zawierajace tworzywa sztuczne, gume papier
(palne) magazynowane bedg w boksie nr 24 o poj. uz.
88 md

Wg operatu ppoZz. miejsce oznaczone jako: nr 3
{boks 24):
— Maksymalna masa odpadow magazynowych 3
Mg 1acznie dla wszystkich odpadow o kodzie: 12
0103, 12 01 04, 15 01 04, 15 01 10*, 16 03 03, 16
03 04,1912 02,
- Maksymalna masa odpadéw magazynowych
24 Mg tacznie dla odpadéw o kodzie 15 02 02*,
— Maksymalna masa odpadow magazynowych
13 Mg facznie dla wszystkich odpadow o kodazie
15 01 10%, 16 03 03*, 16 03 04.
oraz plac nr 1 (plac o pow. 200 m?) Maksymaina
masa odpaddw magazynowych 3 Mg facznie dla
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Nieorganiczne odpady
zawierajgce
substancje
niebezpieczne

(Partie produktow
27. | 16 03 03* nieodpowiadajgce
wymagariom oraz
produkty
przeterminowane lub
nieprzydatne do
uzytku)

wszystkich odpaddéw ¢ kodzie: 12 01 03, 12 01 04,
15 01 04, 15 01 10*, 16 03 03*, 16 03 04, 1912 03.

W hali H3: 2 boksy o0 facznej pojemnosci 18m2 3}

Odpady zawierajace
28 | 16 07 09* inne substancje
niebezpieczne

Odpady metali
29 | 17 04 09* zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach.
Max miejsce na odpady to:

W hali H1:17 boksdw o tgcznej pojemnoéci 848 m3.2)
W hali H3: 2 boksy o tacznej pojemnosci 18m3 2

Kable zawierajace

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwa
i kodem odpadu boksach max miejsce na odpady to:

W hali H1: 18 bokséw o facznej pojemnosci 936 m? 4)

Odpady zawierajgce skladniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane bedg
w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m3

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 (boks 24}:

najmnigj jednego
rodzaju odpadéw
niebezpiecznych

Szlamy z
. fizykochemicznej
33. ¢ 1910206 przerdbki odpadow
zawierajace

08-1.7222.52.5.2019.EK

30 | 170410+ | oPenaftowa smote | Maksymaina masa odpadéw  palnych
Hinne substancje magazynowych w boksie 24:
niebezpieczne - 3 Mg facznie dla wszystkich odpadéw o kodach: 10
04 01*,10 04 02*, 10 04 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08
99, 10 10 99, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01 04, 15 01 04,
16 02 16, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07, 17 04 10*, 19
08 01,1912 03, 20 01 40
- 24 Mg tacznie dla odpadéw o kodzie 15 02 02%,
- 13 Mg tacznie dla wszystkich odpadow o kodach
15 01 10%, 16 03 03*, 16 03 04.
W hali H3: 2 boksy o fgcznej pojemnosci 18m?.%
Zuzle i popioly
paleniskowe
31 | 190111 zawierajgce
substancje
niebezpieczne
Wstepnie Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
przemieszane odpady | W ozna_kc_awanych nazwa i kodem odpadu boksach.
32 19 02 04* skiadajgce sie, z co Max miejsce na odpady to:

W hali H1:17 bokséw o lacznej pojemnosci 848 md. 2
W hali H3: 2 boksy o facznej pojemnosci 18m3 3}
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Substancje
niebezpieczne
Odpady z systemoéw
membranowych
Zawierajgce metale
ciezkie
Szlamy zawierajace
substancje
niebezpieczne z
innego niz biologiczne
oczyszczania Sciekow
przemystowych
L Wszystkie odpady dostarczane do zakltadu beda poddawane ocenie jakosciowe] w celu stwierdzenia przydatnosci
do procesu oraz identyfikacji ewentualnych zagrozer mogacych wystapic podczas magazynowania i przetwarzania.
Kazdy z dostarczonych rodzajow odpadéw (za wyjatkiem materialéw metalicznych oraz materiatéw dla ktérych
masa zgarow nie przekracza 200 kg lub zawartos¢ zgarow nie przekracza 40% calego materiaiu) powinien byé

poddany testowi palnosci.

W przypadku stwierdzenia obecnosci sktadnikéw palnych, lub w przypadku stwierdzenia wlasciwosci palnych
innych odpadow niz wymienione w tabeli jako mogace posiadaé¢ whasciwosci palne, odpady takie beda
magazynowane w hali H1 w boksie nr 24 o poj. uz. 88 m3. Max. masa wszystkich odpaddéw magazynowanych
w tym boksie nie moze przekroczy¢ 40 Mg.

34. | 1908 08"

35. | 190813*

217 bokséw o lacznej pojemnosci 848 m3{j:
— 7 boksow o wymiarach 5,2x3x2,5m i pojemnoéci uzytkowej 26m?,
— 1 boks o wymiarach 4,5x3x2,5i poj.uz. 22m?,
— 1 boks o wymiarach 5,2x6,3x2,5 i poj.uz. 45m3,
— 1 boks o wymiarach 5,2x5,7x2,5m | poj.uz. 41m?,
— 1 boks o wymiarach 4,2x4,2x2,5m i poj.uz. 26m?,
— 4 boksy o wymiarach 8,7x8,7x2,5m i poj.uz. 88m?
— 2 boksy o wymiarach 8,7x5,9x2,5m i poj.uz. 30m?
A2 boksy o wymiarach 4,2x2,1x1,5m i poj. uz. Ok. 9m?®,
4) 18 bokséw o tgcznej pojemnosci 936 m{j:
— 7 bokséw o wymiarach 5,2x3x2,5m i pojemnoséci uzytkowej 26m?,
— 1 boks o wymiarach 4,5x3x2,5 i poj.uz. 22m?,
— 1 boks 0 wymiarach 5,2x6,3x2,5 i poj.uz. 45m?,
~ 1 boks o wymiarach 5,2x5,7x2,5m i poj.uz. 41m?,
— 1 boks o wymiarach 4,2x4,2x2,5m i poj.uz. 26m?,
~ 5 boksow o wymiarach 8,7x8,7x2,5m i poj. uz. 88m?
— 2 boksy o wymiarach 8,7x5,9x2,5m i poj. uz. 90m?

IV.4.5.3 Maksymalne masy odpaddw innych niz niebezpieczne ktére moga byé
magazynowe na terenie instalacji

Tabela 10 ¢”

«53. | 252 gz
8882 BEE_ | E9E.
238 Esz2 | EEZS
Kod Rodzaj odpadu innego £E8EEy | E858 5| REES

L o . X > os > O >
P- dpad i b i N 2= SXNI= [l £ N
odpadu niz niebezpieczny E% 3 & gg g2 3 gg
gxEe | f3g° | Zggs

gL =3¢ Z3%

=3 o5 'g Q

Trociny, wiory, scinki,
E US:0TH0S drewno, plyta widrowa, 15 100 15
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fornir i inne niz wymienione
w 03 01 04

06 03 16

Tlenki metali inne niz
wymienione w 06 03 15

50

200

34207

06 03 99

Inne niewymienione
odpady (odpady z
produkcji, przygotowania,
obrotu i stosowania soli i
ich roztworéw oraz tlenkéw
metali, z produkgii,
przygotowania, obrotu i
stosowania produkiow
przemystu chemii
niecrganicznej)

24

100

5129

10 02 10

Zgorzelina walcownicza

100

1200

100

10 04 99

Inne nie wymienione
odpady (z hutnictwa otowiu)

25

600

4263

10 06 01

Zuzle z produkcji pierwotnej
i widrnej z hutnictwa miedzi

24

500

3464

10 06 02

Kozuchy zuzlowe i zgary
z produkgji pierwotnej
i wtodrnej z hutnictwa
miedzi

24

500

28578

10 08 04

Czastki i pyly

25

200

1299

©w

10 08 09

Inne zuzle {(cynowe)

75

2000

1732

10.

1008 11

Kozuchy zuzlowe i zgary
inne niz wymienione
w10 08 10

200

12000

5129

1t

10 08 14

Odpadowe anody
Z hutnictwa pozostatych
metali niezelaznych

300

5129

12.

10 08 18

Szilamy i osady pofittracyjne
Z oczyszczania gazéw
odlotowych, inne niz
wymienione w 10 08 17

720

4000

10392

13.

1008 99

inne niewymienione
odpady
(odpady stanowigce
surowce cynonosne
zawierajace zwiazki metali
ciezkich tj: zmiotki
z powierzchni hal
produkeyjnych)

200

1000

45228

14.

1010 03

Zgary i zuzle cdlewnicze

100

200

28578

15.

101012

Inne czastki state niz
wymienione

w 10 10 11 {odpady

z odlewnictwa metali
niezelaznych)

75

300

1299

16.

1061099

tnne niewymienione
odpady (tzw. mutki cynowe,
spieki metaliczne)

275

1000

4696

17.

101112

Szkio odpadowe inne niz
wymienicne w 10 10 11*
(szkto tloczone)

24

50

3464

08-1.7222.52 5.2019.EK
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18.

1101 10

Szlamy i osady pofiltracyjne
inne niz wymienione
w 110109

50

1500

1289

19.

11 01 99

inne niewymienione
odpady (cdpady z cbrébki
i powlekania metali oraz

innych materiatéw np.
procesow galwanicznych,
cynkowania, wytrawiania)

125

500

2964

20.

110203

Odpady z produkeji anod
dia procesow elektrolizy

24

100

5129

21.

11 02 99

fnne niewymienione
odpady(odpady i szlamy
Z hydrometalurgii)

24

100

2064

22.

11 0599

Inne niewymienione
odpady
z wysokotemperaturowych
procesow galwanizowania

24

300

5129

23.

1201 01

Odpady 2 toczenia
i pilowania zelaza oraz
jego stopow

24

300

2598

24

120103

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

100

1000

4557

25.

12 01 04

Czastki i pyly metali
niezelaznych

75

1000

4557

26.

120113

Odpady spawalnicze

50

2598

27.

120115

Szlamy z obrébki metali
inne niz wymieniong
w12 0114

24

500

3464

28.

120117

QOdpady poszlifierskie inne
niz wymienione w 12 01 16

24

100

3464

29.

1501 04

Opakowania z metali

50

500

25665,2

30.

16 0118

Metale niezelazne

24

50

4696

3.

16 0216

Elementy usuniete ze
zuzytych urzgdzen inne niz
wymieniong w 16 02 15

24

200

1732

32.

16 03 04

Nieorganiczne odpady inne
niz wymienione w 16 03 03,
16 03 80 {Partie produktow
nieodpowiadajgce
wymaganiom oraz produkty
przeterminowane lub
nieprzydatne do uzytku)

25

500

2392

33.

16 11 04

Oktadziny piecowe
i materialy ogniotrwate
Z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

375

600

3031

34,

17 04 01

Miedz, brgz, mosigdz
(Ziom miedziowy)

75

5147

35.

17 04 02

Aluminium
(Ztom Aluminiowy)

100

150

3153

36.

17 04 03

Oldw (Ztom Otowiowy)

100

4000

5129

37.

17 04 04

Cynk

24

50

51434

38.

17 04 05

Zelazo i stal

50

100

3464

08-.7222.52.5.2019.EK
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39. 17 04 06 Cyna (Ztom cynowy) 575 2000 5108,5
Mieszaniny metali
40, 17 04 07 {Zanieczyszczone stopy 400 1000 5108,5
cyny )
Wstepnie przemieszane
odpady skladajace sie
41. 1902 03 wylacznie z odpadow 24 500 3464
innych niz niebezpieczne
42. 19 08 01 Skratki 05 1,0 954
43. 19 08 02 Zawartos¢ piaskownikow 2 2 2598
Cdpady metali
44, 19 10 02 niezelaznych 100 300 5129
Odpady z mechanicznej
45, 191203 obrobki odpadéw 1025 2000 5108,5
48. 200140 Metale 100 500 5129
IV.4.5.4 Maksymalne masy odpadéw niebezpiecznych ktére moga

magazynowe na terenie instalacji

Tabela10c™
N1 ) \g o
L E E ] 3‘ % § h*] g
o @ n S5 o=
- g D° )
EEe® |EE3 S 2
Kod Rodzaj odpadu @ S EN g 25 SEE .
Lp. od - . -— - - g O © "5.’ o =
padu niebezpiecznego sC2gS | BOEO0E Eo=Z
EX 23 Exo~ cEOQ
gz 2E 235 NS
xoNa 23R esR
S39° (235 | £29%
=3 £ 2 © ¥
2 B E s E
1. | 0go313+ | Soleiroztwory zawierajace 24 200 3464
metale ciezkie
2 06 03 15' Tlenki metali zawierajgce 50 500 3464
metale ciezkie
. Odpady zawierajace inne
3. 06 04 05 metale ciezkie 150 1000 3031
Odpady state
" Z oczyszczania gazow
i 10U0F odlotowych zawierajgce 24 100 268
substancje niebezpieczne
. Zuzle z produkgji
5. 10 04 01 pierwotne; i widrnej 150 7000 3464
6. | 10040z | 2927 (olowiu)z produkc 900 10 000 3464
pierwotne] | wiornej
7. 10 04 04* Pyty z gazéw odlotowych 24 7 000 2165
8. 10 04 05* Inne czastki i pyly 24 1500 2185
Odpady stale
9. 10 04 06* Z oczyszczania gazow 24 500 3464
odlotowych
N Pyly z gazow odlotowych
10. | 10 06 03 > hutnictwa miedzi 24 300 3464
11. | 10 08 08* e o 24 200 3464
pierwotnej i wtdrnej
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12.

10 08 10*

Kozuchy zuzlowe i zgary
z wytopu o wlasciwosciach
palnych lub wydzielajace
w zetknigciu z wodg gazy
palne w niebezpiecznych
ilosciach

24

200

3464

13.

10 08 15°

Pyly z gazow odlotowych
zawierajace substancje
niebezpieczne

250

7 000

1299

14.

100817

Szlamy i osady po
filtracyjne z oczyszczania
gazow odlotowych
zawierajace substancje
niebezpieczne z hutnictwa
pozostatych metali
niezelaznych

50

500

3464

15.

10 10 11*

Inne czgstki state
zawierajgce substancje
niebezpieczne (odpady

z odlewnictwa metali
niezelaznych)

24

200

3464

16.

10 11 13*

Szlamy z polerowania
i szlifowania szkia
zawierajgce substancje
niebezpieczne

24

300

3484

17.

11 01 09*

Szlamy i osady
pofiltracyjne zawierajace
substancje niebezpieczne

450

3000

9526

18.

11 01 98*

Inne odpady zawierajgce
substancje niebezpieczne
z obrébki
i powlekania metali oraz
innych materialow (np.
procesow cynowania
galwanicznych,
cynkowania, wytrawiania,
fosforanowania,
alkaticznego odttuszczania,
anodowania)

24

700

3464

19.

11 02 02*

Szlamy z hydrometalurgii
cynku (w tym jarozyt
i getyt)

24

500

3464

20.

11 02 05*

Odpady z hydrometalurgii
miedzi zawierajgce
substancje niebezpieczne

100

700

20444

21.

11 02 07*

Inne odpady zawierajgce
substancje niebezpieczne
(z hydrometalurgii metali
niezelaznych: osady, filtry)

24

500

3464

22.

11 03 02*

Inne odpady (szlamy i
odpady stale z procesow
odpuszczania stali)

24

100

3464

23.

12 01 14*

Szlamy z obrébki metali
zawierajace substancje
niehezpieczne

24

100

3464

08-.7222.52 5.2019.EK

Strona 81 z 103



24,

13 05 02*

Szlamy z odwadniania
olejoéw w separatorach

3464

25.

16 01 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
Zanjeczyszczone
(zawierajgce materialy
cynonosne np.
opakowania zawierajace
pozostatosci pasty
lutowniczei)

75

700

AT7

26,

15 02 02°

Sorbenty, materialy
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny
do wycierania {np. szmaty,
scierki)

i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (w fym
PCB)

100

1 000

1776

27.

16 03 03*

Niecrganiczne odpady
zawierajgce substancje
niebezpieczne (Partie
produktow
nieodpowiadajgce
wymaganiom oraz
produkty przeterminowane
lub nieprzydatne do
uzytku)

50

500

3508

28,

16 07 09*

Qdpady zawierajgce inne
subsiancje niebezpieczne

50

500

3484

29.

17 04 09*

Odpady metali
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

24

200

3464

30.

17 04 10*

Kable zawierajgce rope
naftowg, smofe i inne
substancje niebezpieczne

24

200

3464

31.

19 0111

Zuzle i popioly paleniskowe
zawierajgce substancje
niebezpieczne

50

500

3464

32.

19 02 04*

Wstepnie przemieszane
odpady sktadaigce sie,
Z co najmnigj jednego

rodzaju odpadow
niebezpiecznych

24

300

3464

33.

19 02 05*

Szlamy z fizykochemicznej
przerébki odpadow
zawierajgce
Substancje niebezpieczne

24

300

3464

34,

19 08 08~

Odpady z systemow
membranowych
zawierajgce metale ciezkie

24

50

3464
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Szlamy zawierajace
substancje niebezpieczne
35. | 190813+ Z innego niz biclogiczne 50 600 3464
oczyszczania sciekow

przemystowych

IV.4.5.5 Maksymalna masa odpaddéw magazynowana na terenie instalacji

Maksymalna faczna masa wszystkich rodzajow odpadéw, kierowanych
do przetwarzania (odzysku), ktére w tym samym czasie mogg byé magazynowane: 2
160 Mg

Maksymalna {gczna masa wszystkich rodzajow odpaddw, kierowanych
do przetwarzania (odzysku), ktére moga byé magazynowane w okresie roku
33 500 Mg/rok.

IV.4.5.6 Najwigksza masa odpadow kierowanych do przetworzenia, ktéra mogtaby
by¢ magazynowana na terenie instalacji

Najwigksza masa odpadow, ktéra mogtyby by¢ magazynowana w danej chwili (w tym
samym czasie) w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
magazynowania odpadow, wynikajaca z wymiaréw miejsca magazynowania odpadéw:
5 441 Mg.

Na niniejsza wielkos¢ skiadajg sie:

— najwieksza masa wszystkich rodzajow odpadow ktére w tym samym czasie moga
by¢ magazynowane w hali H1: 3436 Mg,

— najwicksza masa wszystkich rodzajéw odpadow ktére w tym samym czasie moga
by¢ magazynowane w hali H3: 72 Mg,

— najwigksza masa wszystkich rodzajéow odpadéw ktdre w tym samym czasie moga
by¢ magazynowane w hali H4: 18 Mg,

— najwigksza masa wszystkich rodzajéw odpadéw ktére w tym samym czasie moga
by¢ magazynowane na placu magazynowym nr 5: 450 Mg,

— najwigksza masa wszystkich rodzajoéw odpaddw ktdre w tym samym czasie moga
by¢ magazynowane na placu magazynowym nr 6: 1215 Mg,

— najwigksza masa wszystkich rodzajéw odpadow ktore w tym samym czasie moga
by¢ magazynowane na placu magazynowym nr 2: 250 Mg.

IV.4.5.6 Catkowita pojemnos$¢ instalacji

Catkowita pojemnos¢ (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpaddow kierowanych do przetworzenia, wynosi:
91 881 Mg.

.11 Punkt IV.4.6.1 otrzymuje brzmienie:
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IV.4.6.1 Przyjmowane odpady musza zawiera¢ w swym skitadzie chemicznym metale
takie jak cyna lub otow. Minimaine udzialy procentowe dia poszczegdinych metali
przyjmuje sie 2% dla cyny lub 10 % dla otowiu. Dopuszcza sig przyjecie odpadow
z nieznacznie mniejszymi udziatami cyny i ofowiu, przy jednoczesnym udziale innych
pierwiastkéw metalicznych takich jak: Ag, Au, Bi, Cu, Sb lub innych metali, lub ich
stopow.

[.12 Punkt IV.5 otrzymuje brzmienie:

IV.5. Zrédia hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciagu doby.

Czas pracy Zrodta

Kod h]

Zrodia Rodzaj zrédta hatasu

hatasu Pora Pora

dzienna nocna

Wentylator wyciggowy filtra nr 1 instalacji technologicznej, o mocy
P1 160 kW, typu 125-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 2 16 8
przy elewacji potudniowej, na poziomie terenu

Wentylator wyciagowy filira nr 2 instalacji technologicznej, o mocy
P2 250 kW, typu 160-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 2 16 8
przy elewacji potudniowej, na poziomie terenu

Wentylator wyciagowy filtra nr 3 instalacji technologicznej, o mocy
P3 160 kW, typu 125-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 2 16 8
przy elewacji potudniowej, na poziomie terenu

Wentylator wyciggowy filtra nr 4 instalacji technologicznej, o mocy
P4 250 kW, typu 160-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 2 16 8
przy elewacji potudniowej, na poziomie terenu

Chiodnia wentylatorowa maszyn i urzadzen w halach H2 i H3 typu
P5 CWT o mocy 11 kW, zlokalizowana na zewnatrz hali Nr 2 przy 16 ]
elewacji potudniowe;]

Chiodnia wentylatorowa pieca VFa typu CWT o mocy 11 kW,

Pe zlokalizowana na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacji potudniowej

16 8

Pompownia (P7p) z chfodnig wentylatorowa pieca VFB typu CWT
P7 o mocy 11 kKW, zlokalizowana na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacji 16 8
potudniowej (P7Ch)

Pompownia z chiodnia wentylatorowa wody obiegowe] pieca

P8 prézniowego VFC typu CWT, o mocy 11 KW, zlokalizowana na 16 8
zewnatrz hali Nr 2 przy elewagji potudniowej

P9 Hala produkcyjna Nr 1 z urzadzeniami technologicznymi 16 8

P10 Hala produkcyjna Nr 2 z urzadzeniami technologicznymi 16 8

P11 Hala produkcyjna Nr 3 z urzadzeniami technologicznymi 16 8

P12 Sprezarkownia (kompresorownia) potrzeby zaopatrzenia hal 1-3 16 8

Wentylator wyciagowy filtra nr 5 instalacji sanitarnej, o0 mocy

P13 250 kW, typu 160-SMS/R, zlokalizowany na zewngtrz hali Nr 1 16 8
przy elewacji pdtnocnej, na poziomie terenu

P14 Wentylator wyciggowy filtra nr 6 instalacji sanitarnej, o mocy 16 8

250 kW, typu 160-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 1
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przy elewacji péthocnej, na poziomie terenu

P15 Oczyszczalnia Sciekdw z urzgdzeniami technologicznymi 16 8

Wentylator z procesu odzysku ztota w laboratorium, typu 2-250

L PC252EX, zlokalizowany na dachu laboratorium b 8
P17 Wentylator odciggowy z procesu elektrorafinacii, typu OLO 45/4 16 8
BK 1F, zlokalizowany na dachu hali
Wentylator dachowy typu DV400-4D, zlokalizowany na dachu

P18 L 16 8
oczyszczalni Sciekdw

P19 Wentylator dachowy typu DV400-4D, ziokalizowany na dachu 16 8
oczyszczalni sciekow

P20 Hale produkcyjne 5 i 6 z urzgdzeniami technologicznymi 16 8

P21 Sprezarkownia {(kompresorownia) na potrzeby hal 5, 6 i 7 16 8

P22 Wentylator boczny hali utrzymania ruchu nr 7 o mocy 18,5 kW, 16 8

typ UFO-A-15000. Zlokalizowany na poziomie terenu

Wentylator wyciggowy z hal produkcyjnych H5 i H6, filtra 0 mocy
P23 11 kW, typu UFO-A-10000, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 6 16 8
przy elewacji wschodnigj, na poziomie terenu

Chfodnia wentylatorowa maszyn i urzadzen w halach H5 | H6 typu

P24 CWT 58-900 o mocy 7 kW, zlokalizowana na zewnatrz hali Nr 6 16 8
przy elewacji wschodniej
P25 Hala utrzymania ruchu nr 7 z urzgdzeniami technicznymi 16 8

1.13 Punkt V. otrzymuje brzmienie:

V. Rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i
paliw.

V.1. Pobér wody dla potrzeb instalacji

Tabela 11
. Pobdér wody
Lp. Rodzaj wody m3irok
35000
1. Woda pitna (w tym 2 500 m?rok na cele socjalno-
bytowe)
2. Woda przemystowa 6 000
Woda na potrzeby wylaczenia instalacji tj.
do chiodzenia maszyn i urzadzen w tym
3. w szczegolnosci piecéw prézniowych 160
(przewidywany czas chlodzenia wynosi
ok 4 doby)
V.2 llo$¢ surowcéw i materiatow stosowanych w produkciji
Tabela 12
Lp. Rodzaj materialéw i surowcow Jednostka Zuzycie
1. Chlorek cynku Mg/rok 78
2. Wapno chlorowane Mg/rok 0,56
3. Antracyt/pyt weglowy Mg/rok 3800
4. Kamien wapienny Mg/rok 1700
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5. K_rzemionka oraz kruszywo mineralne z okiadzin Mg/rok 1800
piecowych
6. Weglan sodu Mag/rok 350
7 Siarka Ma/rok 180
8. Aluminium Mg/rok 150
9. Chlorek amonu (salmiak) - proces rafinacji, Mg/rok 75
10. | Wodorotlenek sodu (soda akustyczna) Mg/rok 200
11. | Tlen Mg/rok 12500
12. | Azotan sodu Mg/rok 50
13. | Arsen metaliczny Mg/rok 0,6
14. | Kadm metaliczny Mg/rok 1
15. | Kwas solny techniczny Mg/rok 300
16. | Miedz Mg/rok 100
17. | Chiorek wapnia Mg/rok 200
18. | Chlorek sodu Mg/rok 18
19. | Kwas azotowy Mg/rok 24
20. | Kwas solny stezony Mg/rok 250
21. | Mocznik Mg/rok 24
22. | Pirosiarczan sodowy Ma/rok 0,6
23. | Weglan strontu Ma/rok 5
24. | Perhydrol (50%) Mg/rok 40
25. | Wapno hydratyzowane Mg/rok 600
26. | Podchloryn sodu Mg/rok 1
27. | Chlorek cyny SnCl2 (stezony) Mg/rok 200
28. | Pyt cynkowy Mg/rok 1
| 29. | Wapn Mg/rok 5
30. | Magnez Mg/rok 5
31. | Cynk Mg/rok 50
32. | Bizmut Mg/rok 50
33. | Antymon Mg/rok 50
34. | Kwas siarkowy Mg/rok 10
35. | Siarczan cyny Mg/rok 5
36. | Klej kostny (zelatyna) Mg/rok 3
37. | ON Mg/rok 200
38, | Materialy zelazono$ne (np. gradowina stalowa) Mg/rok 200
39. | Azot Mg/rok 75
40. | Stopy metali, koncentraty i substancje lub Mag/rok 10 000
mieszaniny metalonosne do przetworzenia
w procesie metalurgicznym
V.3. Zuzycie energii i paliw dla potrzeb wiasnych instalacji
Tabela 13
Lp. Rodzaj energii lub paliwa Jednostka Zuzycie energii |
1. Energia elektryczna MWhirok 31000
2. Gaz ziemny fys. m¥rok 8 650
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.14 Punkt V1.2 otrzymuje brzmienie:

VI.2. Monitoring emisji gazoéw i pylow do powietrza

VI.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pylow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E1, E1.1 oraz E1.2. iE.1.3

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny byé na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiarbw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

VI.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiardéw emisji z emitordw:

VI.2.3.1 Zakres | czestotliwos¢ prowadzenia pomiarébw emisji do dnia
29 czerwca 2020r.

Tabela 14

Lp. Emitor Czestotliwosé pomiaréow | Oznaczane zanieczyszczenia

Dwutlenek siarki

Tlenki azotu w przeliczeniu na NO:
Chlorki gazowe wyrazane, jako HCL
Pyt cgdtem

Metale w pyle PM10:

- cyna

- cynk

- miedz

1. E1 oraz E1.1 4 razy w roku = olow

- arsen

- kadm

. antymon

. chrom

- kobalt

- nikiel

- mangan

Fluorki gazowe wyrazane, jako HF

Pyt ogotem

Metale w pyle PM10:
- cyna

- ofow

— antymon

~  miedz

Pyl agdlem

Metale w pyle PM10:
- cyna

- olow.

2. E.1.2 2 razy w roku

3. E1.3 1 raz w roku
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VI1.2.3.2. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji od dnia 30 czerwca
2020r.

Tabela14 b

Lp. Emitor Czestotliwos¢ pomiarow Oznaczane zanieczyszczenie

Dwutlenek siarki
Tlenki azotu w przeliczeniu na NO2
Chlorki gazowe wyrazane jako HCL
Fluorki gazowe wyrazane jako HF
Rted
Amoniak
Catkowity LZO
Pyl ogdtem
Metale w pyle PM10;
- cyna
- cynk
- miedz
~  ofow
~ arsen
-  kadm
— antymon
—  chrom
—  kobalt
- mangan
nikiel

1. E1 oraz E1.1 4 razy w roku

PCDD/F

Pyt ogdtem

Metale w pyle PM10:
- cyna

- ofdw

— antymon

- miedz

- kadm

Kwas siarkowy

2. E1.2 Dwa razy w roku

Pyt ogotem

Metale w pyle PM10:
- cyna

-~ ofow.

3. E.1.3 Raz w roku

VI1.2.4. Metodyki pomiarowe:

Pomiary emisji nalezy wykonywaé metodami opisanymi w Polskich Normach lub
wskazanymi w Konkluzjach dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych.

1.15 Punkt VI.3.1 otrzymuje brzmienie:

VI.3.1 Pobdr wody opomiarowany wodomierzami — comiesieczne odczyty i zapisy ilosci
pobieranej wody:
— pitnej —trzy wodomierze w hali nr 1inr 2 i 4 na rurociagu wody pitnej,
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— wody przemystowej — 2 wodomierze umieszczone przed halg nr 1 | 2
na rurociggach wody przemystowsj,

— wody zuzywanej do mycia kot pojazdéw oraz placow i opakowan z odpaddw
przyjetych - wodomierz umieszczony przy stanowisku mycia.

1.16 Punkt VI.4.1.1 otrzymuije brzmienie:

VI1.4.1.1 Badania bedg wykonywane w 10 sekcjach powierzchniowych wyznaczonych
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (pomiar na gtebokos$ci 0-25 cm p.p.t.) oraz
w & otworach do gfebokosci 25-100 cm p.p.t., o ponizszych wspéirzednych, lub ich
najblizszym sasiedztwie:

P1GL: N: 50°31' 18.00", E: 21°37* 39.38"
P2GL: N: 50°31' 17.31", E: 21°37' 42.70"
P3GL: N: 50°31' 18.10", E: 21°37' 49.44"
P4GL: N: 50°31' 21.29", E: 21°37" 43.52"
P5GL: N: 50°31' 20.01", E: 21°37' 40.91"

.17 Punkt V1.4.2.1 otrzymuije brzmienie:

VI.4.2.1. Badania wykonywane bedg w punktach o ponizszych wspdtrzednych,
lub w ich najblizszym sgsiedztwie:

P1w: N: 50°31" 18.10", E: 21°37' 49.44"

P2w: N: 50°31' 21.29" E: 21°37' 43.52"

1.18 Punkt VI.5. otrzymuje brzmienie:

VL5 Monitoring i ewidencja odpadow

VL5.1. W instalacji beda rejestrowane i przechowywane dane dotyczace rodzaju
i ilosci odpadow wytwarzanych oraz odpadow przetwarzanych w procesach odzysku.
Ewidencja odpaddéw prowadzona bedzie przy uzyciu dokumentéw stosowanych na
potrzeby ewidencji odpadow.

VI.6.2 W instalacji bedzie prowadzony dobowy rejestr odpadéw przyjetych do
przetworzenia oraz miesieczny rejestr odpaddw przetworzonych w instalacji
w procesie R4.

1.19 Punkt VI.A.9 otrzymuje brzmienie:

VI.A.9 Przyjecie odpadbéw bedzie odbywaé sie w zamknietym pomieszczeniu hali
magazynowej o utwardzonym podiozu, gdzie rowniez bedzie sie odbywato
przygotowanie mieszanki wsadowej. Dopuszcza sie roztadunek materiatow z litego
metalu oraz materialow dostarczanych w opakowaniach na placach o utwardzonej
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nawierzchni, skad niezwlocznie przenoszone beda do wyznaczonych miejsc
magazynowych.

1.20 Po punkcie VIl dodaje punkt VIILLA. 0 brzmieniu:

VIIILA. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu ppoz.

VILA1 W 2zwigzku z magazynowaniem odpadow palnych na terenie zakiadu
wyznaczono miejsca magazynowania odpadow

VIILLA.1.1 Miejsce magazynowania odpadow nr 1 od strony zachodniej zaktadu
o powierzchni ok. 200 m? w tym:

- odpady z tworzyw sztucznych i gumy {opakowania w tym zanieczyszczone,
opony , elementy ZSEIE zawierajace tworzywa, styropian, kable w otulinie): max
8,5 Mg,

—  odpady z papieru i tektury: max 1 Mg,

~  odpady opakowan z drewna (palety drewniane, trociny) : max 1,5 Mg

—  zuzyta odziez robocza: max 1,5 Mg

- opakowania z metali, cyna, metale niezelazne, folia cynowa w tym 83 %
tworzywa sztucznego: max 9 Mg.

Gestos¢ obcigzenia ogniowego Qq: < 4000 MJ/m?

VIILLA.1.2 Miejsce magazynowania odpadow nr 2 magazyn olejéw i smaréw oraz

opadow niebezpiecznych w tym:

—  odpady tkanin do wycierania (czysciwo np. szmaty, scierki): max 013 Mg,

weze hydrauliczne: max 0,27 Mg,

filtry olejowe max. 0,05 Mg,

—  opakowania zanieczyszczone palne: 0,05 Mg,

oleje przepracowane: max 0, 41 Mg

Pomieszczenie z miejscem nr 2 stanowi odrebna strefe pozarowa PM o Qu: < 4000
MJ/m? | powierzchnia strefy pozarowej 13 m?, klasa odpornosci pozarowej E”,
zaopatrzony w gasnice proszkowa ABC.

VIIi.A.1.3 Miejsce magazynowania odpadéw nr 3 w budynku hali H1 w tym:

-  opakowania z metali, cyna , metale niezelazne, folia cynowana, skratki
z oczyszczalni $ciekéw zawierajgce lub zanieczyszczone tworzywem sztucznym
lub innymi sktadnikami organicznymi w ilosci max 87 % tworzywa sztucznego:
max 3 Mg,

—  sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi oraz
gumowany otéw w tym 30% tworzyw sztucznych/gumy: max 24 Mg,

—  opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone oraz pozostatosci pasty lutowniczej w tym 30 % tworzyw
sztucznych: max 13 Mg

|
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Pomieszczenie z miejscem nr 3 stanowi odrebna strefe pozarowa PM o Qd: < 200
MJ/mZ, powierzchnia strefy pozarowej 7759,17 m?, kiasa odpornosci pozarowej ,E’,
zaopatrzony w gasnice proszkowg ABC.
VIILA1.4 Podreczne migjsca magazynowania odpadéw  magazynowane
w pojemnikach o max pojemnosci 240 |
VIILA.2 Pracownicy zatrudnieni w zaktadzie powinni by¢ szkoleni w zakresie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, przepiséw przeciwpozarowych oraz ochrony
srodowiska.
VIILA.3 Urzadzenia przeciwpozarowe oraz podreczny sprzet gasniczy winny byé
utrzymywane w petnej sprawnosci technicznej i funkcjonalne;.
VIIl.A.4 Zapewnienie ciggltej sprawnoéci zaktadowej sieci hydrantéw zewnetrznych
znajdujacych sie na terenie Zaktadu oraz mozliwosci poboru z nich wody o kazdej porze
roku.

1.21. Punkt X. otrzymuje brzmienie:

X. Sposoby postepowania w przypadku zakorczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji, nalezy oprézni¢ i wyczy$cié wszystkie
urzgdzenia technologiczne, a nastepnie zdemontowaé i zlikwidowad¢ tub przeznaczy¢
do innego wykorzystania wszystkie obiekty i urzadzenia zgodnie z wymogami
wynikajgcymi z przepiséw budowlanych.

I.22. Punkt XI.2 otrzymuje brzmienie:

Xl.2. W przypadku gdy wyniki pomiaréw emisji do powietrza metali ciezkich
w okresie od dnia 30.06.2020r., przekroczg poziomy: 1 mg/Nm3 w przypadku otowiu,
1 mg/Nm®* w przypadku miedzii, 1 mg/Nm® w przypadku antymonu,
0,05 mg/Nm3 w przypadku arsenu, 0,05 mg/Nm?3 w przypadku kadmu nalezy wystapic z
wnioskiem o zmiane pozwolenia w zakresie dopuszczalnej emisji pyiu
z instalacji (emitory E 1, E1.1 oraz £1.3).

1.23. Po punkcie Xll. dodaje punkt Xlll o brzmieniu:

XHl. Zabezpieczenie roszczen
X1 W stosunku do posiadacza odpadéw Fenix Metals Sp. z o. o,
ul. Strefowa 13, 39-442 Chmieléw ustanowione zostato zabezpieczenie roszczen
umozliwiajgce pokrycie kosztéw wykonania zastepczego:
1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpadéw usuniecie odpadéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania Ilub magazynowania, zgodnie
z art. 26 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,
2} obowiazku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
z o0 odpadach,
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— w tym usuniecia odpadow i ich zagospodarowania fgcznie z odpadami
stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkow
w Srodowisku lub szkdéd w  $rodowisku w rozumieniu ustawy z dnia
13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w $rodowisku i ich naprawie
w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajacej na przetwarzaniu odpadow,
na wiasny koszt, w terminie wskazanym w decyzji wydanej w przypadku cofnigcia
zezwolenia na przetwarzanie odpadow.

XHl.2 Zobowigzuje posiadacza odpaddw t. Fenix Metals Sp. z o. o,
ul. Strefowa 13, 39-442 Chmieléw do utrzymywania ustanowionego zabezpieczenia
roszczeh przez okres obowiazywania niniejszego pozwolenia zintegrowanego
uwzgledniajgcego przetwarzanie odpadéw oraz po zakonczeniu obowigzywania, do
czasu uzyskaniu ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia roszczer. Oryginat
dokumentu potwierdzajgcego uirzymanie ustanowionego zabezpieczenia roszczen
nalezy przedtozyé do Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie do 14 dni
od jego wydania.

ll. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 23.10.2019r.(data wplywu: 29.10.2019r.) znak: DW/2111/2019
Fenix Metals Sp. z 0. 0., ul. Strefowa 13, 39-442 Chmieléw, zwrdcita sig z wnioskiem o
zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 27.04.2006r., znak:
RS.IV-6618/20/05, zmienionej decyzjg Wojewody Podkarpackiego z dnia: 11.09.2007r.
znak: SR.IV-6618-24/1/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewodziwa Podkarpackiego: z
dnia 24.10.2008r. znak: RS.VI.7660/36-8/08, z dnia 31.03.2010r. znak:
RS.VI.EK 7660/22-15/09, z dnia 03.08.2010r. znak: RS.VI.EK.7660/39-9/10,
z dnia 11.10.2010 r. znak: RS.VI.EK.7660/39-15/10, z dnia 08.08. 2011r., znak:
0S8-1.7222.8.1.2011.EK, z dnia 31.07.2012r. znak: 08S-1.7222.18.19.2012.EK,
z dnia11.09.2012r. znak: 0S-1.7222.18.21.2012.EK, z dnia 05.04.2013r. znak:
08-1.7222.22.1.2013.EK; z dnia 11.10. 2013r. znak: 08-1.7222.22.4.2013.EK,
z dnia 20.05.2014 znak: 08-1.7222.421.2014EK, 2z dnia 3.09.2014r.
0S-1.7222.42 52014 EK, z 3.12.2014r. znak: 0S-1.7222.42.72014EK z dnia
19.02.2015 znak: 08-1.7222.42.6.2014.EK, oraz z dnia 30.08.2017r. znak:
0S-1.7222.41.1.2017 EK, udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkgcji cyny i otowiu.

Whiosek Spéftki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku i jego ochronie, w formularzu
pod numerem 1012/2019.
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Rozpatrujgc wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalono, co nastepuje:

Na terenie Spodtki eksploatowana jest instalacja, ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt.

11 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzes$nia 2019r. w sprawie przedsiewziet

mogacych  znaczgco  oddziatywaé na  $rodowisko (Dz. U. z 2019,

poz. 1839), zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na

srodowisko, wymagajgcych sporzadzenia raportu. Tym samym, zgodnie z art.

378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organem wiasciwym do zmiany

pozwolenia jest Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego.

Przedmiotem wniosku sa:

~ zmiany wynikajace z obowigzku dostosowania zapisow pozwolenia zintegrowanego
do obowiazujacej ustawy o odpadach;

- planowana budowa czterech hal na terenie Zaktadu tj.: hali produkcyjne]
przeznaczone] do ksztattowania wyrobu gotowego z péilproduktéw na zasadzie
wyciskania oraz cigcia, hali produkeyjnej z maszynami odlewniczymi produkujgcymi
gotowe wyroby oraz potprodukty dla pras hydraulicznych z metali w stanie ciektym,
hali warsztatu utrzymania ruchu oraz hali z cze$cig socjalng,

— uruchomienie pieca prézniowego VFC,

— rozbudowa instalacji prébnej elektrorafinacii.

Rozbudowa Zakladu w ww. zakresie, prowadzona bedzie w oparciu
0 posiadane decyzje o $rodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje
przedsigwzigcia wydane przez Burmistrza Miasta i Gminy Nowa Deba
z dnia 17 lipca 2018 r. znak: GKS. 6220.4.2018., oraz z dnia: 24.08.2010r. znak:
GKS.7624-16/09/10. Wnioskowane przez Spdtke zmiany przedmiotowego pozwolenia
nie stanowig istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, ktéra moze spowodowa¢ znaczace zwiekszenie negatywnego
oddziatywania na Srodowisko. W szczegéInosci zmiane w instalacji uwaza si¢ za istotna,
gdy zwigkszana skala dziatalno$ci wynikajgca z tej zmiany, sama w sobie,
kwalifikowataby jg jako instalacje, o ktérej mowa w przepisach wydanych na podstawie
art. 201 ust. 2 ustawy Prawo ochrony érodowiska. Przedsigwziecie bedzie realizowane
na terenie istniejacego zaktadu do produkcji cyny i otowiu. Do projektowanych hal
przeniesione zostang urzadzenia stuzace do ksztattowania produktu gotowego celem
polepszenia warunkéw pracy oraz zwiekszenia czysto$ci produkidow poprzez
zwigkszenie powierzchni wokot maszyn oraz oddzielenie produkcji od procesow
zwigzanych z przetopem w piecach i rafinacja w kadziach rafinacyjnych. Zdoinosé
produkcyjna instalacji do produkcji cyny i olowiu po wprowadzonych zmianach nie
ulegnie zmianie. Zmiany w zakresie emisji zanieczyszczer do powietrza zwigzane bedg
przede wszystkim ze zmiang lokalizacji emitoréw oraz uwzglednieniem emisji
rzeczywistych, nie zwigkszy si¢ ilos¢ przetwarzanych odpadéw, zmiany nie wplyna
rowniez na pogorszenie klimatu akustycznego z uwagi na znaczne odlegtosci od
zabudowy mieszkaniowej. W zakresie wytwarzanych odpadéw bedg one
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magazynowane w sposob selektywny w wyznaczonych i oznakowanych miejscach
w spos6b bezpieczny dla $rodowiska. Przeanalizowano réwniez wplyw w odniesieniu
gospodarki wodno - §ciekowej, wody opadowe z nowoprojektowanych budynkow
odprowadzane bedg do istniejgcej zaktadowej oczyszczalni Sciekow, nie zwigkszy sie
ilos¢ Sciekéow przemystowych wprowadzanych do kanalizacji. Zmiana zatem
oddziatywania rozbudowanej instalacji nie bedzie znaczacg i negatywna mogacag
powodowaé istotne pogorszenie dla cato$ci $rodowiska.

Nowe hale wyposazone zostang przede wszystkim w istniejace urzadzenia
przeniesione z innych hal tj.

—w nowej hali H5 zainstalowane zostang urzadzenia stuzace
do ksztattowania produkiu gotowego przeniesione z istniejgcej hali H3: prasy
hydrauliczne-4szt: prasa hydrauliczna Atlas o wydajnosci 200 ton/rok, dwie prasy
hydrauliczne ,Collin” o wydajnosci 900 ton/rok, prasa hydrauliczna ,Hydron”
o wydajno$ci 3850 ton/rok; przecinarki mechaniczne — 2szt.; Nawijarki drutu —
4szt; Kociot K20 (dawniej KS1) do podgrzewania metalu kierowanego do
odlewarek mobilnych;

— w nowej hali H6 zainstalowane zostang urzadzenia przeniesione
z hali H3: 2 odlewarki typu koto odlewnicze (urzadzenia odlewnicze do odlewania
profili wyrobow gotowych o] wydajnosci 750 ton/rok
i 1500 ton/rok) wraz z kottami do topienia metalu K14 i K16; odlewarka granulek
(granulator do metalu o wydajnosci 2800 Mg/rok)- 1szt, wraz z kottem do topienia
metalu K17; Odlewarka tasmowa (urzadzenie odlewnicze
do odlewania profili wyrobow gotowych o wydajnosci 750 ton/rok) - 1szt, wraz
z kottem do topienia metalu K18; Odlewarka watkéw (urzadzenie odlewnicze do
odlewania profili wyrobow gotowych o wydajnoéci 750 tonfrok) - 1szt, wraz
z kottem do topienia metalu K15;

— nowa hala H7 wyposazona zostanie w nowe urzadzenia: obrabiarki do metalu:
tokarka kotowa, frezarka pionowa, wiertarka stupowa i przecinarka tasmowa.
automat spawalniczy w ostonie gazu obojetnego- 1 szt., spawarka elektryczna —
2szt;

— w istniejgcej hali H3 planowane jest uruchomienie pieca prézniowego VFC wraz
z kottem podgrzewajacym metal HK VFC i instalacjami pomocniczymi, ktory
zastapi piec prézniowy nr 1 — VFA — przeznaczony do generainego remontu, piec
VFA po remoncie bedzie stanowit piec rezerwowy;

— w istniejacej H1, zorganizowane zostanie dodatkowe miejsce przeznaczone dla
rozbudowy instalacji probnej elektrorafinacji; instalacja zostanie doposazona
o kolejnych 5 wanien oraz piec gazowy, stuzacy do podgrzewania elektroiit; cata
instalacja bedzie sie skladaé z o$miu wanien elektrolitycznych, ktore
posadowione beda na betonowej posadzce wytozonej ptytkami kwasoodpornymi.
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W zwigzku z planowanymi zmianami oraz nowymi wymogami ustawowymi
konieczne jest dostosowanie warunkéw posiadanego pozwolenia zintegrowanego
przede wszystkim w zakresie: ujecia nowych zrodet emisji zanieczyszczen do powietrza
i zwigzanych tym zmianami co do wielkosci emitowanych gazow i pytéw
z instalacji, ujecia nowych Zrodet hatasu, uwzglednienia zmian dotyczacych
gospodarowania odpadami, zuzycia surowcow, prowadzonego monitoringu okreslenia
warunkow przeciwpozarowych jak réwniez samego opisu catej instalacji.

W czesci dotyczgcej emisji do powietrza zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, w pozwoleniu okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw
I pytbw do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji po
planowanych zmianach. Zmiany objete niniejsza decyzjg dotyczg zrodet:

— Istniejacych kadzi do podgrzewania metalu kierowanego do maszyn odlewniczych
{5 palnikéw gazowych) dotychczas oznaczone numerami K14, K15, K16, K17, K18
przeniesione z hali H3 do H6; spaliny z wszystkich kadzi odprowadzane beda
do 2 nowych emitoréw dziatajgcych rownolegle — E46a i E46b. Dotychczas spaliny
z kadzi odprowadzane byly odpowiednio: z kottow K14, K15 i K16 do emitoréw E25
i E25a, z kottow K17 i K18 do emitoréw E24, E24a i E24b.

Opary z nad kadzi K14, K15, K16, K17, K18 do podgrzewania metalu kierowanego
do maszyn odlewniczych produkujgcych gotowe wyroby oraz pélprodukty dla pras
hydraulicznych z metali w stanie cieklym, na halach H5 i H6, odprowadzane beda
przez urzadzenia filtrowentylacyjne typu UFO-A-10000 do emitora E1.3

Dotychczas opary z okapdéw odprowadzane byty do emitora E 1.

— Kadzi K20 do podgrzewania metalu kierowanego do odlewarek mobilnych
(1 palnik gazowy) — spaliny odprowadzane beda do 2 emitoréw dziatajgcych
rownolegle — E45a i E45b na hali H6. Hale nr 5 i 6 wyposazone beda w wentylacje
0 wydajnoéci 10000 m¥h. Otwory wyciggowe (punkty zasysania powietrza)
umieszczone bedg w poblizu kottdw (kadzi podgrzewajgcych metal). Powietrze
zasysane z nad kadzi kierowane bedzie na filtr nabojowy emitora E1.3.

— Kotta do oprébowan KS5, z kidrego spaliny odprowadzane beda do emitorow E25
i E25a, 3 piecéw typu MZR podpietych do emitora E1, kotta podgrzewajacego metal
K-19 kierowany do krystalizatora $limakowego. Opary z okapu krystalizatora
kierowane bedg do emitora E1.1.

Powyzszymi urzadzeniami zostaly zostang zastapione wylgczone z eksploataci
i zdemontowane kotly oznaczone nr KS1, KS2, KS3 i KS4 z ktérych spaliny
odprowadzane byly emitorami E24, E24a i E24b.

— Pieca prozniowego VFC wraz z kottem podgrzewajacym metal HK VFC, ktéry zastapi
piec prozniowy nr 1 —-VFA — przeznaczony do generalnego remontu. Piec VFA po
remoncie bedzie stanowit piec rezerwowy. Spaliny z kotta podgrzewajgcego metal
bedg odprowadzane do emitora E63.

— Pieca gazowego zlokalizowanego w pomieszczeniu elektrorafinacji, stuzacego do
podgrzewania elektrolitu. Spaliny z pieca odprowadzane bedg do emitora E40.
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— Kotta K19 podgrzewajgcego metal podawany do krystalizatora slimakowego —
spaliny odprowadzane bedg do emitora — E41.

We wniosku wykazano, ze emisja pytow i gazoéw wprowadzanych do powietrza
ze wszystkich zrédet i emitoréw Zaktadu nie spowoduje przekroczer dopuszczalnych
norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny. W szczegolnosci, ze emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje
przekroczeli dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu, okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw
niektérych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra z dnia 26 stycznia  2010r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu.

Wykazano réwniez, iz w zakresie pozioméw emisji do powietrza (BAT-AELs) instalacja
spetnia wymogi Decyzji Komisji UE 2016/1032 ustanawiajgcej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) dla przemystu metali niezelaznych. Ponadto
dokonano analizy wplywu zmian w instalacji pod katem wymagan
ww. Konkluzji BAT, w tym w szczegblnosci przeanalizowano zakres i sposob
monitorowania wielkosci emisji zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza.
Po planowanych zmianach wymogi konkiuzji winny by¢ spetnione dia czterech emitorow
E1, E1.1.,E1.2 oraz E.1.3. Emitor E1.3 jest emitorem nowym, ustalono dla niego
dopuszczalne wielkoéci emisji zanieczyszczenn wprowadzanych do powietrza
w dwoch wariantach (tak jak dla pozostatych emitoréw), tj. w okresie do 29 czerwca
2020r oraz od 30 czerwca 2020r.

Na wniosek strony dla emitora E1 okreslono w decyzji dopuszczalny poziom chlorkow
w gornej granicy przedziatu podanego w BAT, {i. na poziomie 10 mg/Nm2.
Przedstawione wyniki pomiaréw wykazaty, iz rzeczywista emisja chlorkéw ksztattuje sig
na wyzszym niz dotychczas okreslony w pozwoleniu zintegrowanym na poziomie
7 mg/Nm3. Ponadto z uwagi na wskazania w konkluzjach BAT 97 uzalezniajgce
dopuszczalne stezenia pytu na poziomie dolnej granicy zakresu w przypadku gdy wyniki
pomiaréw emisji do powietrza metali cigzkich przekroczg poziomy: 1 mg/Nm? dia ofowiu,
w punkcie X2 zobowigzano Spotke w takiej sytuacji do wystgpienia
z wnioskiem o zmiane pozwolenia w zakresie dopuszczalnej emisji pytu z instalacji obok
emitorow E 1, E1.1i E1.2, rowniez dla emitora E1.3. Dotychczas wykonywane pomiary
emisji nie wykazaly takiej sytuacji, stad dopuszczalny poziom pytu dla emitora okreslono
w decyzji w goérnej granicy przedziatu podanego w BAT, 1. na poziomie 4 mg/Nm?.

W odniesieniu do emisji rocznej z instalacji, na wniosek Strony dokonano zmian co do
wielkosci emisji chlorkow, fluorkéw, arsenu, amoniaku i kwasu siarkowego,
co spowodowane jest rzeczywista emisjg tych zanieczyszczen okreslong w oparciu
o przeprowadzone pomiary. Z uwagi na fakt, ze gtéwne Zrodia emisji amoniaku
tj. kotty do procesu rafinacji oraz dygestoria do analiz chemicznych prowadzonych
do laboratorium, podtaczone sg do Emitora E1, a takze zrodta emisji kwasu siarkowego
ti. dygestoria do analiz chemicznych prowadzonych w laboratorium podtaczone sg do
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emitora E1, oraz wentylacja pomieszczenia elektrorafinacji podigczona jest do emitora
E 1.2 w dniu 20-21.09.2017r. przeprowadzono kontrolny pomiar emisji amoniaku oraz
kwasu siarkowego na emitorach E1i E1.2.

W celu kontroli wielkoéci emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji
zweryfikowano zakres i czestotliwo$é pomiardow emisji wprowadzajac obowigzek
pomiarow na emitorze E1.3.

Ponadto na terenie Zakladu eksploatowane s3 zrédla energetycznego
spalania paliw, ktorych nie uwzgledniano w niniejszej decyzji. Wsréd nowych zrodet
nalezy wymienic;
— kociot CO w c¢zeéci socjalnej przy halach H4-H7 — spaliny odprowadzane beda do
emitora E56,
— gazowy modut grzewczy centrali wentylacyjnej w czesci socjalnej — spaliny
odprowadzane beda do emitora E57,
- gazowy modut grzewczy centrali wentylacyjnej do podgrzewania powietrza
nawiewanego do hal 5 i 6— spaliny odprowadzane bedg do emitora E55,
— 4 nagrzewnice w halach produkcyjnych 5 i 6 ~ spaliny odprowadzane beda do
emitorow E58, 59, 60 i 61,
- 2 nagrzewnice w warsztacie utrzymania ruchu — hala 7 — spaliny odprowadzane
beda do emitoréw E 43 i 62.
tgczna nominalna moc cieplinej wszystkich Zrodet energetycznych znajdujacych sie na
terenie zakladu bedzie wynosi¢ 0,9959 MW. Sa to Zrédta, ktére nie wymagaja
pozwolenia wedtug zapiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r.
w sprawie przypadkéw, w ktérych wprowadzanie gazéw lub pyléw do powietrza
z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 881), jak réwniez nie
wymagaja zgloszenia wedtug zapisow rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajow instalacji, ktorych eksploatacja wymaga zgtoszenia
(t). Dz. U. 2019 poz. 1510).

Planowane dziatania na terenie zakladu wptynety na konieczno$é wprowadzenia
zmian w pozwoleniu zintegrowanym réwniez w czesci dotyczacej emisji hatasu. Emisja
generowana jest przede wszystkim przez instalacje technologiczne zlokalizowane
wewngtrz  hal zaktadowych, urzadzenia wentylacyjne oraz technologiczne
zlokalizowane poza kubaturg hal, place manewrowe wraz z transportem
wewnatrzzakladowym. Zatgczona do wniosku analiza oddzialywania akustycznego
rozbudowanej instalacji IPPC wykazata, iz podczas eksploatacji instalacji po
wprowadzonych zmianach nie zostana przekroczone dopuszczalne poziomy hatasu,
okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 1. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku (t.j. Dz.U. z 2014r. poz. 112), zaréwno
w porze dnia jak i nocy. W zakresie emisji uwzgledniono nowe zrédta hatasu typu
kubaturowego tj. nowo powstate hale przeznaczone pod magazyny lub produkcje,
montaz dodatkowych urzadzen i obiektéw oraz zmiany w istniejgcych parametrach
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zrodet hatasu. Pomiary poziomu hatasu wykonywane bedg we wskazanym w decyzji
punkcie referencyjnym.

W oparciu o wniosek Spdtki w decyzji wprowadzono réwniez zmiany
w zakresie gospodarki odpadami. Spétka zawnioskowata o rozszerzenie katalogu
wytwarzanych odpadéw, co zwigzane jest przede wszystkim z budowg nowych hat.
Wszystkie wytwarzane odpady magazynowe bedg na terenie Zakladu w sposéb
bezpieczny dla drodowiska. Majac na uwadze, iz pozwolenie zintegrowane uwzglednia
przetwarzanie odpadéw zgodnie art. 41a ustawy o odpadach, wystgpiono
o przeprowadzenie kontroli do Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska i Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Tarnobrzegu oraz
zasiegnieto opinii wiasciwego ze wzgledu ma miejsce prowadzenia dziatalnosci
Burmistrza Miasta i Gminy Nowa Deba. Postanowieniem z dnia 28 listopada 2019r.
znak: MRZ.5585.4-3.2019 Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarne
w Tarnobrzegu stwierdzit spetnienie dla Zaktadu Fenix Metals Sp. z 0. o, wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie
przeciwpozarowym  opracowanym w styczniu 2019r. przez Rzeczoznawce ds.
Zabezpieczen Przeciwpozarowych. Majac na uwadze przediozony w trakcie
prowadzonego postepowania Aneks nr 2 do ww. operatu przeciwpozarowego
opracowanego w styczniu 2020r., wystapiono o ponowne przeprowadzenie kontroli w
zakresie spelnienia wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej,
o ktérych mowa w aneksie nr 2 do operatu przeciwpozarowego. Postanowieniem z dnia
13.03.2020r. znak MRz.55.85.4-7.2019-2020 Komendant Miejski Panstwowej Strazy
Pozarnej w Tarnobrzegu stwierdzit spetnienie wymagan o ktérych mowa wczesniej.
Burmistrz Miasta i Gminy Nowa Deba nie wydal zadnej opinii w sprawie, stosownie
zatem do Zapisow art. 6b ustawy 0 odpadach przejeto,
iz wydana zostata opinia pozytywna. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony
Srodowiska byt w trakcie prowadzenia czynnosci kontrolnych w Zaktadzie Fenix Metals
Sp. z 0.0., w zwiazku z pismem rozszerzyt zakres o przeprowadzenie kontroli obiekiow
budowlanych, w kiorych majg by¢ realizowane procesy przetwarzania
w tym miejsc magazynowania odpadéw dia instalacji do produkcji metali niezelaznych.
Dziatania kontrolne wykazaty, iz instalacja speinia wymagania okreélone w przepisach
ochrony $rodowiska a ustalenia zostaly przedstawione w wydanym przez PWIOS
postanowieniu z dnia 9 grudnia 2019r. znak: DTWI.7060.94.2019.EG.
W odniesieniu do przetwarzanych odpadéw zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
ustawy o odpadach, wskazano maksymalne masy poszczegéinych rodzajow odpadow
i maksymalne tgczne masy wszystkich rodzajow odpadéw, ktdére w tym samym czasie
mogtyby byé magazynowane na terenie zaktadu oraz ktére moga by¢ magazynowane
w okresie roku. Okreslono réwniez najwicksze masy odpaddw, ktére mogtyby byc
magazynowane w tym samym czasie wynikajgce z wymiardw miejsca magazynowania
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odpadow oraz okreslono catkowitg pojemnosé (Mg) miejsc magazynowania odpadéw
odniesiong do kubatury hal i placow magazynowych; oraz wymagania wynikajace
z warunkow ochrony przeciwpozarowej instalaciji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadéw. Ponadto stosownie do wymogow art. 187
ust. 4a ustawy Prawo ochrony srodowiska w stosunku do posiadacza odpadéw Fenix
Metals Sp. z oo. , ul. Strefowa 13, 39-442 Chmieléw ustanowione zostalo
zabezpieczenie roszczen umozliwiajgce pokrycie kosztéw wykonania zastepczego
usunigcia odpadéw powstatych w ramach prowadzonej dziatalnoci polegajacej na
przetwarzaniu odpadéw, ich zagospodarowania (tacznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci
z akcji gasniczej) lub usuniecia negatywnych skutkéw lub szkéd w $rodowisku,
postanowieniem Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia 23.03.2020r. znak:
OS-1.7222.52.5.2019.EK. Zabezpieczenie roszczeri ma forme gwarancji bankowe.
Gwarantem jest DNB Bank Polska SA, ul. Postepu 15 C, 02-676 Warszawa, speiniajacy
wymogi, o ktorych mowa w art.48 ust. 6 ustawy o odpadach tj. majgcy siedzibe na
terytorium panstwa cztonkowskiego UE oraz bedacy instytucja upowazniong do
gwarantowania diugu celnego. Oryginat gwarancji bankowej dostarczono do Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego w dniu 8 kwietnia 2020r. Gwarancja obowiazuje do dnia
7 kwietnia 2025r. wiacznie. Posiadacz odpadéw jest obowigzany utrzymywaé
ustanowione zabezpieczenie roszczen przez okres obowigzywania stosownej decyzji
I po zakoriczeniu jej obowigzywania, do czasu uzyskania ostatecznej decyzji o zwrocie
ustanowionego zabezpieczenia roszczen.

Niniejszg decyzjg dokonano réwniez zmian w zakresie zuzycia wody, energii
i gazu w zwigzku z montazem dodatkowych urzadzen oraz niewielkich zmian
dotyczacych stosowanych surowcow.
W zwigzku z planowanymi zmianami dokonano analizy spetnienia wymagan BAT
okreslonych w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016
r., ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE. W 2zwiazku z przeniesieniem procesow
podgrzewania metalu i odiewania z hali H3 na hale H5 i H8, przeanalizowano ponizsze
BATYy:

- BAT 93.
Zalecenia Konkluzji Techniki zastosowane w instalacji

Aby ~ zapobiec _emisjom  rozproszonym L) Kotty do podgrzewania metalu
z pfzetaPiania, raﬁnaCji i odlewania pOdczas kierowanego do urzadzeﬁ 0d|ewniczych
produkgji ofowiu pierwotnego | ymieszczone beda na halach nr 5 i 6
i wtornego lub cyny pierwotnej i witornej, wyposazonych

w ramach BAT nalezy stosowa¢ kombinacje | w wentylacje o wydajnosci 10 000 m3h.
ponizszych technik. Otwory wyciagowe (punkty zasysania
Technika powietrza) umieszczone beda w poblizu
a) Wykorzystanie okapu nad _ piecem | kottow (kadzi podgrzewajacych metal).
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tyglowym lub kottem z systemem wyciagu
powietrza

Powietrze zasysane 2z nad kadzi
kierowane bedzie na fiitr nabojowy
emitora £1.3.

b) Stosowanie pokryw w celu zamknigcia kotta
podczas reakcji rafinacji i dodawania
substancji chemicznych

b) Nie dotyczy — procesy rafinacji nie
beda prowadzone w hala H 4-7

c) Stosowanie okapow z systemem wyciagu
powietrza na rynnach  spustowych
i punktach spustu

c) rynny spustowe metalu kierowanego
do urzadzen odlewniczych umieszczone
bedg na hali nr 5 i 6 wyposazonej
w wentylacje o wydajnosci 10000 mh.
Otwory wyciggowe (punkty zasysania
powietrza) umieszczone beda
w poblizu rynien spustowych. Powietrze
zasysane z hali kierowane bedzie na filtr
nabojowy emitora E1.3.

d) Kontrolowanie temperatury topnienia

d) Temperatura procesu topienia metali
jest &ciste okre$lone w  instrukgcji
technologicznej. Temperatura
w kottach jest mierzona w sposéb ciggly.
Ustawianie zadanej temperatury jest
realizowane

za pomoca panelu sterowania.
Wszystkie kotty wyposaZzone sa
w czujniki temperatury, oraz system
sterowania umoz2zliwiajgcy ptynna
regulacje temperatury procesu
w zalezno$ci od rodzaju topionego
metalu.

e) Stosowanie zamknietych przewatow
mechanicznych do usuwania pylacych
kozuchow zuzlowych/ pozostatosci.

e) Nie dotyczy — procesy rafinacji nie
bedg prowadzone w hala H4-7. Zakiad
nie stosuje piecodw przewatowych.

- BAT 97.

Zalecenia Konkluzji

Techniki zastosowane w instalacji

Aby ograniczy¢ emisje pytow i metali do
powietrza z procesow przetapiania, rafinacji
i odlewania podczas produkgji otowiu
pierwotnego i wtornego lub cyny pierwotne
j i wtornej, w ramach BAT nalezy stosowad
ponizsze techniki.

Technika

a) W przypadku procesow
pirometalurgicznych: utrzymanie
temperatury kapieli topnienia na mozliwie
najnizszym poziomie zgodnie z etapem
procesu w potaczeniu z filtrem workowym

a) Temperatury procesu topienia metali
sg Sciste okreslone w instrukcji
technologiczne;j. Temperatura
w Kkottach jest mierzona w sposob
ciggly. Ustawianie zadanej
temperatury jest realizowane za
pomoca panelu sterowania.
Temperatury procesu topienia sg
zmienne w zaleznosci od rodzaju
topionego metalu. Wszystkie kotly
wyposazone sg w czujniki temperatury,
oraz system sterowania umozliwiajacy
pltynna regulacje temperatury procesu.
Temperatura ciekiego metalu
w kadziach topielnych utrzymywana
jest na zalozonym, mozliwie
najnizszym poziomie.
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zhad
do

Zanieczyszczenia zasysane
kadzi bedg kierowane
wysokosprawnego filtra.

b) W przypadku procesow
hydrometalurgicznych: stosowanie ptuczki
gazowej mokrej

b} Nie dotyczy — w hala H4-7 nie beda
prowadzone procesy
hydrometalurgiczne

Poziomy emisji powigzane z BAT
w odniesieniu do emisji pytéw i otowiu do
powietrza z przetapiania, rafinacji
i odlewania w ramach produkcji otowiu
pierwotnego i wtdrnego lub cyny pierwotnej
i wtérnej

Parametr | BAT_AEL (mg!Nms)
Pyt 2-4 O
Pb <16

(1)Srednia dzienna lub &rednia z okresu pobierania prébek.
{2)0czekuje sie, ze emisje pyldw bedy znajdowaly sie przy
delnej granicy zakresu, gdy emisje poszczegdlnych metali
przekrocza nastepujace poziomy: 1 mg/Nm® w przypadku
miedzi, T mg/Nm?® w przypadku antymonu, 0,05 mg/Nm? w
przypadku arsenu, 0,05 mg/Nm?3 w przypadku kadmu.
i3)Srednia z okresu pobierania probek.

Dotychczasowa emisja 2z procesow
odlewania, prowadzonych w halach H2
i H3, uwzgledniona byta w pomiarach
wykonywanych na emitorze E1.

Wyniki  pomiaréw  (uwzgledniajgce
emisje z innych proceséw w tym min:
wytapiania):

W roku 2015:

pyt ogbtem — w przedziale 1,04 do 3,07
mg/Nm?, §rednio 1,695 mg/Nm?.

ofdw: od 0,0712 do 0,138 mg/Nm?,
srednio 0,0724 mg/Nm?.

W roku 2016:

pyt ogélem: w przedziale 1,25- 3,93
mg/Nm?, srednio 1,42 mg/Nm?®.

otéw: w przedziale od 0,0427 do 0,2023
mg/Nm?, érednio 0,07445 mg/Nm?®.

- BAT10

W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje z kominéw do powietrza, co najmniej z podana
ponizej czgstotliwoécia i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN nie sg dostepne,
w ramach BAT nalezy stosowac normy 1SO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe

normy zapewniajagce uzyskanie danych o réwnorzednej jakosci naukowej.
ciecenia Konkiuzi| Minimalna Zakres i planowany sposo6b
Parametr Monitorowanie czestotliwosé monitoringu
i ; _ Fenix Metals Sp. zo.0. - E1.3
SnsEnes monitorowania i
Olow, cyna:
Pyt A BAT g7 Raz w roku
Antymon Otéw, cyna:
i jego zwigzki, wyrazond B A’i’ 57 ' Raz w roku
jako Sb
Arsen i jego zwigzki, Oldéw, eyna:
wyrazone jako As BAT 97 Az WFGHE
Kadm i jego zwiazki, Otéw, cyna:
wyrazone jako Cd BAT 97 Raz w roky Zgodnie z BAT
Miedz i jej zwigzki, Otéw, cyna: Raz w roku
wyrazone jako Cu BAT 97
Oféw i jego zwiazki, Oléw, cyna:
wyrazone jako Pb BAT 97 a2 Aokl
Inne metale, w i )
stosownych Ofow, cyna: Raz w roku
3 BAT 97
przypadkach
1) W odniesieniu do Zrédet wysokich emisji najlepszg dostepng
technika jest dokonywanie pomiaréw w  trybie ciagiym lub, w
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przypadkéw, gdy dokonywanie pomiaréw w trybie cigglym nie ma
zastosowania, prowadzenie czestszego monitorowania okresowego.

7) W przypadku niewielkich zrodet (< 10 000 NmSIh) emisji pyléw ze
lskfadowania

i obrabki surowcow monitorowanie moze opierac sig na pomiarach parametrow
zastepczych (takich jak spadek cisnienia).

(3) Wybor metali objetych monitorowaniem zalezy od skladu uzytych
SUFOWCOW.

Ponadto w zwiazku z emisja amoniaku z instalacji przeanalizowano wymogi BAT 145
obowiazujacy dla produkcji metali szlachetnych. W trakcie analizy ustalono, iz Spétka
Fenix Metals nie podlega pod wymagania dotyczace monitorowania
i ograniczanie emisji amoniaku, o ktérych mowa w decyzji ustanawiajgcej konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) dla przemystu metali niezelaznych.
Sposrod procesdéw prowadzonych w instalacji wymagania zwigzane z emisjg amoniaku
moga byé zwigzane z produkcja metali szlachetnych, jednakze z uwagi na niewielka
skale tego procesu oraz ograniczony rodzaj prowadzonych operacji zwigzanych z tym
sektorem (skala wielkolaboratoryjna — poftechniczna) spotka nie wykorzystuje
w procesie amoniaku ktory mégtby byé zrédiem emisji NHs.

BAT 145. Dla produkcji metali szlachetnych

Zalecenia KOﬂk'UZji Odniesienie Zakiadu
Aby ograniczyé emisje NH3 do W instalacji odzysku ziota nie bgda stosowane
powietrza z operadji amoniak oraz chlorek amonu. Do neutralizacji
hydrometalurgicznej z nadmiarowego kwasu azotowego z operacji
wykorzystaniem amoniaku ub hydrometalurgicznej obejmujacej
chlorku amonu, w ramach BAT rozpuszczanieffugowanie kwasem azotowym

nalezy stosowac ptuczke gazowg stosowany jest mocznik. W koncowej fazie
mokra z kwasem siarkowym. procesu fugowania nadmiar kwasu azotowego
usuwany za pomoca mocznika gdzie reaguje
Poziomy emisji powigzane z BAT | 7 kwasem azotowym z wytworzeniem wod,
w odniesleniu do emisji NH3do | o0ty gazowego @ dwutlenku  wegla
2 operacii E;;‘:'f_t';znz talurgiczne] a nadmiarowy mocznik zostaje w roztworach
2 wykorzystaniem amoniaku lub ktére przekazywaljle beda odbiorcom
chlorku amonu zewnetrznym. Tlenki azotu (NOx) powstate

w procesie lugowania utienia sie w pluczce

Parametr BAT—AELq(mgINm3) z dodatkiem perhydrolu w wyniku czego
0 powstaje kwas azotowy , ktory jest zawracany
NH3 1-3 do reaktora (nie wystepuje emisja NHs)

(1) Srednia z okresu pobierania probek. W instalacji nie jest prowadzony proces

strgcania platyny za pomocg amoniaku
i zwigzkow azotu amonowego .

Wprowadzone zmiany obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg pozostatych ustalen dotyczacych spefnienia wymogéw wynikajacych z
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najlepszych dostepnych technik. Zachowane beda rowniez standardy jakosci
srodowiska.

Zmiany decyzji dokonano z w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art. 192 ustawy
Prawo ochrony Srodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ iub zmieni¢ decyzje,
ha mocy ktorej strona nabyla prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy
szczegolne. Tego rodzaju przepisem szczegolnym jest art. 192 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska okreslajacy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ
zapewnit stronom czynny udziat w kazdym stadium postepowania a przed wydaniem
decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiatow.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu za pos$rednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwofania, stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sig odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego.
Z dniem doreczenia Marszatkowi jewodztwa Podkarpackiego o$wiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wnp%;._qdﬁ’vo{ania decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna. (£ W, \ !

(RA ) ..'r *
Opfata skarbowa w wys. 1005,50 zt. ‘\’3-\' AN A
uiszczona w dniu 08.11.2019 r. b S‘
na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 20’!’8—0662 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa Zup. VA
L
ole 1y
Otrzymuia:
1. Fenix Metals Sp. z 0.0., ul. Strefowa 13, 39-422 Chmielow
2. O8-l. ala
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